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Eliminator®hidegen szért, gyorsan kété
vizszigetelb rendszer

hidpalyalemezek szigetelésére

Az Eliminator® vizszigetel6 rendszer alapanyaga MMA (metil-metakrilat), melynek
tulajdonsagai alapjan hidegen szért technolégiaval, gyors kotésl vizszigeteld6 membran
képezheté olyan, nagy igénybevételnek Kkitett tertleteken is, mint példaul beton- és
acélszerkezeti, vasuti és kozuti hidak palyalemeze. A rendszer legnagyobb elénye a
karbantartasi koltségek jelentés csdokkenése, mivel az Eliminator® vizszigetel6 rendszer
olyan alaposan ko6t a felllethez, hogy meggatolja a hid barmely, &ltala védett elemének

V4

nagyfoku kopasallésaganak kdszonhetden, kilén védelem nélkul is képes fogadni a zuzottkd
leterhelést.
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Az Eliminator® rendszer alkalmazasa gyakorlatiag figgetlen a hémérséklettsl.
Felhordasa akar -20°C-on és +40°C-on is lehetséges, ha ezt a munkavédelmi szabalyok

megengeik.

Az Eliminator® vizszigetelé rendszert az angol vasutak részére fejlesztették ki még az
1970-es években. Az azota eltelt id6ben nagyon gyakran hasznalt termékké valt, széleskori
referenciakkal rendelkezik Eur6paban, a Tavol- és Kozel-Keleten, az USA-ban és Dél-
Amerikdban egyarant.

Stonecutters Bridge, Tsing Ma Bridge,

: Irtysh River Bridge,
Hong Kong, China Hong Kong, China 4 9

Kazakstan

Forth Road Bridge, Severn Crossing, Humen Bridge
United Kingdom United Kingdom Hong Kong, China
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Az Eliminator® rendszer rendelkezik a legfontosabb eurépai tantsitassal. Beton
hidpalyalemezeken torténé alkalmazasa az ETA-15/0362 szamu eurdpai tanusitas alapjan,
mig acélszerkezetli hidak esetében a Nemzeti Miszaki Ertékelés (NME) kiadasa
folyamatban van. A jelenleg rendelkezésre allé dokumentumokat és vizsgalati jelentéseket

megtalalja a kovetkezd oldalakon.

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

British Board

of Agrément i A

European Technical Assessment ETA-15/0362

Technical Assessment Body issuing the ETA and designated according fo Article 29 of the
Regulation [EU} No 305/2011:

This European Technical & poges plus one Annex which forma o
Aot conkalivs

2 Specificotion of tha inlended use in accordonce with the appliceble EAD

O behalf of the Brifivh Board of Agremant

(e
Calrrpy, : -
John Albon — Head of Approvals Claire Curtis-Thomas
Dote of nwve: 19 June 2015 Conatruction Producy Chied Executive
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Fage § of Eurapean lachnicnl Approval ETA-] $/0063 iuwed an 19

ANNEX 2 CHARACTERISTICS AND CLASSIFICATIONS

2015 Poage & of European Tachnicl Approval ETA-1 570382 ivaed on 19 June 2015

ANNEX 3 KEY TO TEST CONDITIONS

British Board of Agrément
ane, Watkord, Herfordshire WD 25
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[Forditas]

British Board
of Agrément

Bucknalls Lane

Waitford

Herts WD25 OBA

Tel: + 44 (0) 1923 665300
Fax; + 44 (0) 1923 665301

email customerservices@bba star.co.uk
website:  www.bbacerts.co.uk

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

.

Designoted

according fo APPROVAL
BBA
: CERTIFICATION
REQUb“O” (EU) TECHNICAL APPROVALS FOR CONSTRUCTION

Mo 305/2011

Eurépai Miiszaki Ertékelés ETA-15/0362

Forditas

A M(iszaki Ertékeld Bizottsag a 305/2011. sz. (EU) rendelet 29. cikkelye szerint bejegyezte és

kibocsatja az ETA-t:

Kereskedelmi elnevezés:

Az Ertékelés tulajdonosa:

Az épitési anyag tipusa és
felhasznalasa:

a kibocsatas datuma:

Gyarté ma:

Ez az Eurépai MUszaki Ertékelés all:

Az ETA alapja:

Magyarorszagon képviseli:
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Eliminator Two-Coat Bridge Deck Waterproofing Kit
Eliminator kétréteg(i hidpalya vizszigeteld szett

Stirling Lloyd Polychem Ltd

Hidpalyalemezek vizszigetelése
2015. junius 19.

Stirling Lloyd Polychem Ltd
Gateway

Gate Street

Dukinfield

Cheshire SK16 4RU

6 oldalbdl all, valamint egy Mellékletb6l, ami szerves
részét képezi a dokumentumnak.

Ezt az Eurépai M(iszaki Ertékelést a 305/2011. sz. (EU)
rendelettel 6sszhangban, az Eurépai Miszaki Ertékelési
Iranyelveknek a Folyadékként felhordhaté hidpalya
vizszigetel6 anyagok 033, 2010. juliusi valtozatra
vonatkozd, mint Eurdpai Ertékelési Dokumentum,
alapjan bocsatottuk ki.
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1. A termék miiszaki leirasa:

Az Eliminator hidpalyalemez vizszigetel6 szett akril bazisu rendszer, mely az alabbi 6sszetevéket tartalmazza:

PAR1 Primer — kétkomponensi akril bazisu alapozé beton fellletekre, az Eliminator vizszigetel§ membran
felhordasat megel6z6 hasznalatra. Felhordhaté I|égmentes szérdberendezéssel, ecsettel vagy
fest6hengerrel, altalaban 0,25 kg/m? mennyiségben, de ez valtozhat a betonfelllet minéségének és
porézussaganak figgvényében.

Eliminator vizszigetel6 membran — haromkomponens(, szérhat6é akrilgyanta alapu vizszigetel6 bevonat,
melyet két rétegben, legaldbb 2 mm szarazvastagsagban alkalmaznak.

Bond Coat 3 — kétkomponens( tapadd bevonat, melyet az Eliminator vizszigetel6 membranra kenve
alkalmaznak, miel6tt arra felhordanak a hengerelt vagy ontott aszfaltot. A termék terithetd szérassal vagy
fogazott simitéval.

Benzol peroxid bazisu edz6 anyag — az Eliminator vizszigetel6 membran, a PAR1 alapoz6 és a Bond Coat
3 anyagokkal térténd felhasznalasra.

A kétrétegl rendszeren alapul6 legkisebb anyagfelhasznalas (mely legalabb 2 mm végsé vastagsagot biztosit)
az alabbi tablazat szerint:

Osszetevé: Legkisebb mértékli anyagfelhasznalas (kg/m?)
PAR1 Primer 0.25
Eliminator elsé réteg 1.20
Eliminator masodik réteg 1.20
Bond Coat 3
Hengerelt aszfaltboritas 0.15
Ontott (CBM) aszfaltboritas 0.60

2. Atervezett felhasznalas specifikacidja az idevonatkoz6 EAD dokumentummal dsszhangban
A rendszert folyékonyan felhordhaté formaban, beton hidpalyalemezek vizszigetelésére tervezik
felhasznalni. A termékrendszert specialisan az alabbi feltételek szerinti hasznalatra értékeltiik:

- Nagy nedvességtartalmu friss betonon torténd alkalmazas (7 napos kotés)
- Alkalmazas minimalisan -10 °C hémérsékletii feltleten
- Alkalmazas maximalisan 38 °C hémérséklet( fellleten

Az ebben az Eurdpai Miiszaki Ertékelésben foglalt megallapitasokat 25 év varhaté élettartamra alapoztuk. A
termék élettartaméara vonatkozo jelzéseket nem lehet a gyartd altal adott garanciaként értelmezni, viszont
tekinthet egy eszkdznek ahhoz, hogy a megfelel§ terméket valasszak ki a gazdaséagilag ésszerlien elvarhato
élettartam érdekében.

3. Atermék viselkedése és referenciak az értékelés modszertana szerint
3.1. Mechanikai ellenalloképesség és stabilitas (ER 1)

Tulajdonsagok Maodszer Teljesitmény
Koétési szilardsag (a teljes rendszer a felllethez) EN 13596 : 2004 Id. 2. sz. melléklet
Repedés-athidalasi képesség EN 14224 : 2010 Id. 2. sz. melléklet
Klorid ion behatolassal szembeni ellenéllas EOTA TR 022 : 2007 Id. 2. sz. melléklet
Ellenallas durva részeket tartalmazo bitumen EN 14692 : 2005, Id. 2. sz. melléklet
tomoritésekor Method 2

Héhatassal szembeni ellenallé képesség EN 13596 : 2004 & Id. 2. sz. melléklet
) EN ISO 527-2

Atszlrédassal szembeni ellenalloképesség EOTA TR 006 : 2004 Id. 2. sz. melléklet
Nyir6é hatassal szembeni rezisztencia (a teljes EN 13653 : 2004 Id. 2. sz. melléklet
rendszer)

Viztartd képesség EN 14694 : 2005® Id. 2. sz. melléklet

(1) A vizsgalat behato el6kezelés nélkil késziilt
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3.2. Tiizbiztonsag (ER 2)

Nem relevans

3.3. Egészség, higiénia és kérnyezet (ER 3)
3.3.1 Veszélyes anyag kibocsajtas

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

A gyarto Kijelentette, hogy a rendszer nem tartalmaz semmilyen aggodalomra okot ado6 veszélyes Gsszetevdt,
mint amilyeneket az Eurdpai Vegyi anyag Ugynokség (ECHA) az Engedélyezésre Kotelezett Veszélyes

Anyagok Listajan megjeldlt.

3.4. Az elvarasoknak valo megfelelés (Safety in use) (ER4)

Tulajdonséagok

Modszer

Teljes

itmény

Kotési szilardsag (a teljes rendszer a felllethez)
Nyir6é hatassal szembeni rezisztencia (a teljes rendszer)

3.5. Zajvédelem (ER 5)
Nem relevans

3.6. Energiagazdalkodas és hévédelem (ER 6)
Nem relevans

EN 13596 : 2004
EN 13653 : 2004

3.7. Atartésséag, a hasznalhatésag és az azonositas szempontjai

Id. 2. sz. melléklet
Id. 2. sz. melléklet

Tulajdonséagok Médszer Teljesitmény
Erintkez& anyagok (viz) EN 14223 : 2005/ Id. 2. sz. melléklet
ISO 48 : 2007W
Erintkezd anyagok (ligok) EN ISO 175 : 2001/ Id. 2. sz. melléklet
ISO 48 : 2007®
Erintkez6 anyagok (bitumen) ISO 48 : 20070 Id. 2. sz. melléklet
Erintkez& anyagok (olaj, benzin, gazolaj, jégtelenitd sok’ EN 13529 : 2003 Id. 2. sz. melléklet
Eghaijlati tartdssag (magas és alacsony hémérséklet) Id. 2. sz. melléklet
EN 14224 : 2010
- elhasznalédas héhatasra EN ISO 527-2 : 1996
- fagyas/olvadas EN 13687-3 : 2002
EN 13596 : 2004
Id. 2. sz. melléklet
Miikddés magas és alacsonyhdmérsékleten EN 14224 : 2010
- repedésathidalasi képesség
A fogadofelllet pérusaiba torténé penetracios képesség EN 13596 : 2004 Id. 2. sz. melléklet
EN ISO 3219 : 1995
) Id. 2. sz. melléklet
Aramlasi ellenallas N/AG)
Alkalmazott vastagsag Kalkulaci6 szerint@ Id. 2. sz. melléklet
A fogadg fellulet min6ségének hatasai
- nedvességtartalom
- munkahézagok EN 13596 : 2004 Id. 2. sz. melléklet

- szakaszhatarold hézagok

AN — IRHD médszer.
@ Mintakészités alatt értékelve
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4. Az alkalmazott rendszer teljesitménye allandosaganak értékelése és igazolasa (SAVCP),
hivatkozassal jogi alapjara

Az Eurépai Bizottsdg 2003/722/ECW sz. dontése alapjan a teljesitmény allandésaganak értékelésének és
igazolasanak rendszerét (Id. a 305/2011 sz. (EU) Rendelet V. mellékletében) az alabbi tablazat mutatja:
(1) Official Journal of the European Communities L260/32 of 11.10.2003.

Termék Rendeltetés Szint vagy Osztaly Rendszer

Folyadékkeént felhordott hidpalyalemez

: p Kizarélag hidakra 2+
szigetel6 anyag

5. Miiszaki részletek sziikségesek az AVCP rendszer végrehajtasahoz, mint ahogyan az alkalmazhato
EAD dokumentum is alahuzza.

5.1. A gyarto feladatai

A gyart6 koteles megfelel6ségi nyilatkozatot kiadni, melyben kijelenti, hogy az épitési anyag megfelel az Eurdpai

Miszaki Ertékelésben meghatarozott kikdtéseknek.

1. sz. Melléklet A rendszer felépitése és hasznalati kategoriak

A rendszer felépitése

masfic asphalt or coarse biuminous hengerelt vagy ontstt aszfaltburkolat

mixture overlay (not part of the kif]  (nem része a rendszernek)

Eliminator vizszigetel6 membran két rétegben
%’?lhordva, egyenként 1.2 kg/m2

iminator waterprooting membrane applied
in two coats, each of =1.2 kg-m2

bond coat 3

alziégé JFMer beton hidpélya
concrefe bridge deck

Hasznalati kategéria az ETAG 033 szerint:

A kategoria — Koporéteggel és gépjarm(iforgalom fogadasara alkalmassa téve

- A.1 Durva bitumenes keverék kopoéréteg (CBM) (160+10)°C-on alkalmazva.

- A.2 Hengerelt aszfalt koporéteg 220°C és 250°C (MA) kdzotti hémérsékleten alkalmazva

- A.3 Alacsony hémérsékleten hengerelt aszfalt (LMA) minimum >160°C-on (LMAmin) és maximum <250°C-
on (LMAmax) alkalmazva

Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu 8
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Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

2. sz. Melléklet JELLEMZOK ES BESOROLAS

Az adott rendszer értékelt teljesitménye, hasznalva az ETAG 033 D mellékletében magadott vizsgalati feltételek
kategoriait a minta el6készitéskor (P), a tesztelés el6tti stressz allapot (S) soran és a teszteléskor mért

hémérsékleten (T).

Teljesitmény szintek:

Tulajdonsagok

Vizsgalati feltételek (P,S,T)(1)

Min.érték/atment/NPD

Kotés a felllethez P1, SO, T5 3.2 MPa
P1, S3,T5 2.3 MPa
P2min®, SO, T5 3.2 MPa
P2max®?, SO, T5 1.4 MPa
P1,S1.1,T5 1.9 MPa
P1, S1.3,T5 1.7 MPa
P1, SO, T3 1.0 MPa
P1, SO, T6 0.8 MPa
P3, SO, T5 1.4 MPa
P4, S0, T5@) 1.3 MPa
P4, SO, T5® 1.7 MPa
A boritds kotése a teljes P1,S1.1,T5 1.9 MPa
rendszerhez P1,S1.3,T5 1.7 MPa®
Repedésathidalé képesség P1, S1.1/S2, T2 Megfelel®
P1, S1.3/S2, T2 Megfelel ®
Nyirasi ellenallas a fellletre P1,S1.1,T5 1.3 MPa
felhordott teljes rendszer és a P1,S1.3,T5 0.8 MPa®
boritas kozott
Vizzaras P1, SO, T5 Vizzéré
Klorid ion athatolasi ellenallas P1, SO, T5 Megfelel
Ellenallas 6ntott aszfalt P1, S1.3, T5 Megfelel
hengerelésekor
CsUsz6ssag — NPD®
Erintkez6 anyagok (mikro- Viz (WA) <1 IRHD
keménység valtozas) Lag (Al) 1IRHD
Bitumen (Bi) -1 IRHD
Erintkezd anyagok (nagymértékd Viz (WA) 1.59%
véltozas) Lag (Al) 0.23%
Erintkez6 anyagok (értékelés) Géazolaj kielégitd
_motorolaj kielégitd
Asvanyi olaj kielégitd
Natrium-klorid oldat (20%) kielégitd
Kénsav (10%) kielégitd
Natrium-hidroxid (10%) kielégitd

Magyarorszagon képviseli:
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Vaéltozéas a nyulasi +12.9%
tulajdonsagokban +3.0%
Oregedés héhatasra +15.3%
— Szakitoerd valtozas P1, S2, T5 +3.8%
— Nyulas valtozasa P1, S2,T5

Hohatas (MA) P1,S1.1,T5

— Szakitoerd valtozas P1,S1.1, T5

— Nyulas valtozasa

Kopas — NPD®
A pérusokba ivodas képessége 3.2 MPa
Kotéserd a felllethez P1, SO, T5

Kotéser6 a fellilethez P2min®, SO, T5

Viszkozitas T5(23.4°C)

Viszkozitas T1-T4

Aramlasi ellendllas P1,T5 kielégité
Minimum vastagsag (szaraz két réteg vizszigetel6 membran 2.0 mm
vastagsag)

Veszélyes anyag kibocséatas — Nincs bejelentve

(1) Minta el6készitési feltételek(P), Tesztelést megel6z6 stressz feltételek (S) és tesztelési hdmérséklet (T)
definiciéit a 3. sz. melléklet tartalmazza. A teljes eljarast az ETAG 033 D. melléklete tartalmazza.

(2) A felulethez val6 kotés értékelése P2min, SO, T5, ahol P2min = 0°C (tesztelvet -10°C-on) and P2max = 38°C
kortlmények kozott.

(3) Munkahézag.

(4) szakaszhatarol6 hézag.

(5) Ugyancsak vonatkozik az alkalmazasra, mikor LMAmin <220°C.

(6) Az értékelés az 6ntott aszfalt szakadasi tulajdonsagait szimulalé alkalmazasaval kapcsolatos hatasvizsgalati
adatait hasznélta a besorolashoz.

(7) Nem alkalmazhato.

3. sz. Melléklet Vizsgalati feltételek magyarazata
P Minta el6készitési feltételek
P1 Normal alkalmazasi feltételek mellett
P2 Szigoru alkalmazasi feltételek (minimum és/vagy maximum hémérséklet alkalmazaskor)
P3 Magas nedvességtartalmi betonaljzat
P4 Atfedési teriiletek — munkahézagok és szakaszhatarolé hézagok
S Tesztelést megel6zo stressz feltételek
SO Nincs feltétel
S1.1 Hoéhatas alkalmazasa 6ntott aszfaltra 2220°C - 250°C
S1.2 Alacsony héhatas alkalmazasa ontétt aszfalton <220°C
S1.3 Hoéhatas alkalmazasa és tomoritése durva bitumenes keveréken 160°C-on
S2 H6 okozta 6regedés 70 ° C hémérsékleten
S3 Fagyas/olvadas ciklikussag
S5 Erintkezd anyagok
S5.1 Viz
S5.2 Lugok
S5.3 Bitumen
T Tesztelés soran alkalmazott hémérsékleti viszonyok
T2 Rendkivul alacsony hémérséklet —20°C
T3 Alacsony hémérséklet —10°C
T5 Normal hdmérseklet 23°C
T6 Magas hémérséklet 40°C
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Az Eliminator® rendszer tovabbi nemzetkdzi tandsitasai:

stidling lloyd ==

BUREAL VERIT) BUREAL VERITAS
Canification Carfieation
[ THE TECHNOLOGY OF |

ELIMINATOR® RAIL APPROVALS

A. PRODUCT APPROVALS

1) UK
Network Rail: Conforms To Line Standard NR/L3/CIV/041, Issue 3 August 2008
Statement of Conformity No. CC 015/10

2) BELGIUM
ATG Rail Approval
SNCB

3) CZECH REPUBLIC
- Rail Authority Approval

4) FRANCE
- SNCF

5) KOREA
- SYSTRA: Approval for Road & Rail Bridges

6) POLAND
Instytut Badawczy Drog I Mostow — For Road & Rail Bridges

7) SWEDEN

- BANVEKET* (Swedish Rail Authority)
* Approval is by specification of physical properties, rather than by name

8) UKRAINE
- Ukranian Approval for Bridges

9) USA
- Conrail
- AREMA

NB. American Railway Engineering and Maintenance-of-Way Association - Approval is for MMA
products in general, not specifically Eliminator. Conforms To:

"AREMA, Chapter 29. Part 2 Membranes. Section 2.3.10 Cold Liquid-Applied Elastomeric
Membrane”

ELIMINATOR RAIL APPROVALS 10-12
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Kilonos tekintettel a vasuti alkalmazas estén fennallé igényekre, az Eliminator® fejlesztése
soran gondot forditottak a minél nagyobb kopasi ellenallas elérésére is, hogy a
zuzottkSterhelést kozvetlenlil a membranra lehessen alkalmazni. A tovabbiakban idézink

még néhany laboratériumi vizsgalatot az Eliminator® rendszernek a ztzottkd leterheléssel
szembeni ellenalloképességérél.

e Vasuti zuzottkd
A szigetelés nem sériilékeny, nem
igényel kiegészit6 védelmet

e Eliminator membran (2. réteg)
e Eliminator membran (1. réteg)

e Alapozé (beton vagy aceél
feltleten)

e Hidpalyalemez ill. alapfellet

Az MMA alapu szigetelés, koztik az Eliminator® is, megkétott allapotban a kérnyezetre és
az emberre artalmatlan anyag. Osszetevéinek az alkalmazas folyaman jellegzetesen erés
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BODYOD
TEL: 01107 NO2962 - FAX: GIXITRTI |9 F-maai vty busbini

wendnbsucolom Group
l'n Irg AP m n
TEST CERTIFICATE ; |
L UL sons | W
Stirling Lloyd Polychem Lid File: D516 =
Union Bank Date of tests: Jurne-2645.- o
King Street PO, 015153 B
Knustsford Report: D5176 Jssue |,
Cheshire
WAILS 6EF
BALLAST PENETRATION TEST
1.0 Recelved item

1.1 Bodycote received a concrete slab coated with the client’s proprictary waterproofing membrane
“Eliminator”, The laboratory has tested the material supplied by the client, as sampled in accordance with
their own requirements

2.0 Test Plece Description
2.1 The test specimen ised of a lab i 625mm on each side and 50mm thick
coated with the client’s propri proofi imi L The specimen edge was

marked “LB46/83/2", One test specimen was received.

3.0 Test Specifications / Method

3.1 The tests were carried out generally wsing the methods detailed within Bodycote Technical Works
Procedure BMT-DVM11 and the requirements of Part C11.3 to C11.6.2.1 of Railtrack Company Product
Specification RT/CE/S/04] lssue 2. The specimen was placed on a 18mm thick section of plywood, which
rested on the flat machine bed. A tabe with an inside diameter of 585mm and a height of 4imm was
placed centrally on the slab and hand filled with ballast centified to be in sccordance with Raltrack
specification RT/CE/ST06, A steel plate 300mm square and S0mm thick was placed on the ballast and
loaded via a spherical seat by a servo-hydraulic test machine. The load was applied under Joad control using
a sinusoidal waveform with a frequency of 5Hz end lower and upper limits of 41kN and 125kN
respectively. This cyclic loading was carried oul for 2000000 cycles and the ballast was then removed. The
membrane surface was examined for damage.

32 The hydrostatic test was carried oul by scaling the tube 1o the membrane surface using *0 rings and
silicone sealant. A steel lid ported for pressurisation was placed on the upper surface of the tube, which had
an inlayed O-ring 1o provide a seal. The tube was filled with water and the air bled from the system. The test
frame actustor was loaded centrally on the hid through a spherical seating. The system was slowly
pressurised 1o the test pressure of 5 bas, The actuator load was continually sdjusted during this process (o
‘balence the force created by the waler pressure and maintzin an adequate sealing load. At the test pressure
the isolating valve losed, The pressure i i for 24 hours.
Report D5176/ Issue 1
Page 1 of 3

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

4.0 Equipment

4.1 The sample was tested using a 150kN Servo Hydraulic actuator TZ101 calibrated 1o ASTM E4 and
BS EN 150 75001999 Class | in both tension and compression. This was mounted in a four column test
frame, The tests were conducted at the laboratory ambient humidity and temperature (22°C). The
pressure test was camried out by pressurising the system with a manual pump using water as a working
fluid. The pressure was monitoned through pressure transducer TMI42 using conditioning unit TH230
on the 0-20bar range, which as a unit is calibrated and traceable to national standards. The test data was
recorded using a pe-based data-logging package on test computer TCO18.

5.0 Test Results

5.1 There were abrasion markings to the waterproof coating after cyclic load testing. It was not possible to
determine by visual examination the extent of the damage.

5.2 The pressure remsained constant over the 24-hour test without apparent loss of water,
The results contained within this report have been repomed in an abbeevisted format  The test dats and results shoets
procedures

comtaiming more detalled information i sccordance with the technical works or sundards med are beld at
Bodycole Materials Engincering as past of the sccredited quality sssurance sysem. ; ] =
l{ 2 !
,"I?IJ [ e |
5 R A 1=

Issue date. 30 June, 2005 i
: For and on behalfof _ |
Bodycote Materials Engineering (Daventry)

END OF TEXT Figures attached

Repont D5176 / lssue 1
Page 2of 3

Fig 1. Hydrostatic test data

Repont D5176 / Issue |
Page 3of 3
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Bodycote

outsourcing for industry
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TEL: 01327 702964 - FAX: 01327 871119 - E-mail: daventry@ebodyeote-mt.com - WEBSITE: www.bodycote-mt.com

Vizsgalat tanusitasa
[Forditas]

Stirling Lloyd Polychem Ltd
Union Bank

King Street

Knutsford

Cheshire

WA16 6EF

1.0

2.0

3.0

Zuzottkd behatolasi test

Az atvett mintadarab

11

Bodycote atvett egy beton lemezt az tigyfél Eliminator néven levédett vizszigetel6 membranjaval. A
vizsgaldlabor tesztelte az lgyfélt6l kapott anyagot, amely megegyezik a sajat kdvetelményeikkel.

Mintadarab leiras

2.1

A mintadarab tartalmazott egy minden oldaldn kb. 625 mm meéret(, 50 mm vastagsagban az tgyfél
Eliminator néven levédett vizszigetel6 membranjaval bevont beton alapot. A mintadarab élén
,LB46/83/2” jelzés volt lathatd. Egy mintadarabot adtak at.

77

Vizsgalati elGirasok / Mddszer

3.1

3.2

Az elvégzett vizsgalatokat altaldnossagban a Bodycote Technical Works Procedure BMT-D/M11 és a
Railtrack Company Product Specification RT/CE/S/041 Issue 2 C11.3-C11.6.2.1 elGirasai és részletezet
maddszerei szerint végeztiik. A mintat egy 18 mm vastag furnérlemez darabra helyeztiik, amely egy
munkaasztalra kerlt. Egy 400 mm magas és 585 mm belsé atmérdji csévet helyeztek a mintalemez
kozepére és ebbe kézzel betoltve hitelesitett zizottkd kerilt a Railtrack RT/CE/S/006 elGirassal
megegyezéen. Egy 300 mm négyzet alakd, 50 mm vastag acéllemezt helyeztiink a zizottkére és egy
gombszelencén keresztiil terhelésnek vetettiik ald egy szervohidraulikus vizsgalati gépben. A terhelés
szinusz hulldm alakban 5 Hz hulldmhosszon és alatta, illetve 41 kN és 125 kN fels6 hatarig, ellen6rzott
maodon ment végbe. Ezt az ismétl6dé terhelést 2.000.000 alkalommal végeztiik el, majd a zdzottkovet
eltavolitottuk. A membran fellletét megvizsgaltuk sériilések utan kutatva.

A hidrosztatikus vizsgalatot a membran felliletére helyezett cs6re tomit6gydrik és szilikon tomité
hasznalataval végeztiik el. A nyomas ald helyezéshez egy nyilassal képzett acélfedelet helyeztiink a
cso tetejére, ahol egy tomit6gylrl betét biztositotta a zarast. A csovet feltoltottik vizzel és a levegé
kiszorult a rendszerbél. A vizsgdlati érzékel6t egy gombszelencén keresztiil, a fedél kozepén
terheltiik. A rendszert lassan helyeztilk nyomas ala 5 bar vizsgalati nyomasig. Az érzékel6 terhelését
folyamatosan szabdlyoztuk a vizsgdlat alatt, hogy kiegyenlitse a viznyomas altal keltett erét és
fenntartsa a megfelel6 tomitési nyomast. A vizsgalati nyomasnal az elvalasztd szelep zarva volt. A
nyomast folyamatosan ellengriztiik 24 6ran keresztil.
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4.0 Eszkozok

4.1 A minta vizsgalatahoz egy 150 kN-os TZ101 szervohidraulikus érzékel6t hasznaltunk az ASTM E4 és
BS EN ISO 7500-1999 Class 1-hez fesziiltséghez és s(iritéshez kalibralva. Ez egy négy oszlopon allé
vizsgalo kereten volt elhelyezve. A teszteket a laboratdriumi paratartalom és hémérséklet (22°C)
mellett folytattuk le. A nyoma3s tesztet egy kézi pumpaval végeztiik, melyben vizet hasznaltunk, mint
tesztfolyadékot. A nyomast figyelemmel kisértik a TMO042 nyomads-jelatalakitéval és TH230
kondiciondlé egységgel 0-20 bar tartomanyban, melyeket egységként kalibraltak és visszavezethet6k
a nemzeti szabvanyokra. A vizsgalati adatokat a TC018-as teszt szamitdgéppel végezték pc-bazisu
adatnapldzé csomaggal.

5.0 Vizsgalati eredmények
5.1 A vizszigetel6 bevonaton az ismétl6dé terhelés jelei lathatdak voltak. Szemrevételezéssel azonban
nem lehetett megdllapitani sérlést.
5.2 A nyomas a 24 6ras teszt soran nyilvanvalé vizveszteség nélkil allandé maradt.

Az ebben a jelentésben Osszefoglalt eredmények kivonatos formaban taldlhatok. Az itt alkalmazott részletes
adatokat és eredményeket tartalmazd, a mdszaki munkaeljardssal és elGirasokkal kapcsolatos informacio
megtaldlhaté a Bodycote Materials Engineering akkreditalt min&ségbiztositasi rendszerének részeként.

Kibocsajtas: 2005. junius 30.

Abrak

1-es abra: hidrosztatikus vizsgdlati adatok
mintadarab: LB46/83/2

Nyomas (bar)
Id6 (6ra)

2-es abra: jellemzd kopdas a membran feliiletén

Jelentés D5176/1. kiadas

FORDITAS VEGE!
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TESTING OF A
WATERPROOF
MEMBRANE
SYSTEM FOR
STIRLING LLOYD

Author(s) Approved By Customer
&-M ﬁwggkﬁcﬂa Stirling Lloyd
" J Cuhill B M Eickhoff
Manager, Traction &
Rolling Stock

BR Rescarch, PO Box 2, Report No

Loadon Road. Derby, DE2 §YD. RR-TRS-96-011

© Copyright 1996, all rights resesved. RE-ISSUED

British Raitways Board Date: AUGUST 1998
ADDENDUM SUMMARY

Report Title: Testing of Waterproof Membrane Systems for Stirling Lloyd
Report Number: RR-TRS-96-011

Author(s): J Cahill

This report was originally issucd under BR Contract No: BO836 in December 1990. It has besn
re—issued in July 1996 at the requirement of Stirling Lloyd Polychem Limited in order 1o
identify one of the materials tested by its trade name, the material was originally not identified
to the test laboratory other than being coloured white, and was given the test lab idemt L3722,
Stirling Lloyd have now identified this material as “Eliminator HM™ and it is so referenced in
this re—issuing of the report. There are oo other changes to the report.

1 Cahill
Structures Laboratory, BRR

Report Number: RR-TRS-86-011 Date: AUGUST %

Report Title: Testing of Waterproof Membrane Systems for Stirling Lioyd

Report Number: RR=TRS=96=011

Author(s): I Cahill

The Structures Laboratory at BR Rescarch has carried outl comparative tests for Stirling Lloyd
on two samples of walerprooling membrane for bridges. The tests were based on SNCF/SNCB
specifications, and consist of fatigue loading through a ballast bed, followed by hydrostatic
testing to detect leakage.

One sample passed the test successfully.

Report Number: RR=TRS=56-011 Date: AUGUST %
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Report Number: RR-TRS-96-011 Date: AUGUST 96

STRUCTURES LABORATORY
REPORT BY TECHNICAL LETTER

TESTS ON ELIMINATOR MEMBRANE FOR STIRLING LLOYD

10 RESEARCH HAS CARRIED OUT

The Structures Laboratory at British I!all Resea:dl have carried out a series of tesis for Stirling
Lloyd on two samples of ¥ The is a system to provide a

waterproof layer onto a concrete substrate, and in the Railway Engineering application is
covered by, and loaded via, the ballast and the track system that it supposts.

20 TASK REFERENCE

The work was carried out under BR contract number BO836 and under Laboratory BS5750 Task
Reference SLT 9/90/0010.

3.0  TEST SPECIFICATION

The tests were based on SNCF/SNCB of which an 1 d copy was provided
by Stirling Lloyd. The testing machinery referred to in the text of this document suggests that
specification for dynamic and hydrostatic tests is at least thinty years old. The test specification
for dynamic and bydsostatic tests is given in Appendix 1. For these tests, the maximum
dynamic force was increased from 125 kN, keeping the same specified miniom dynamic force
of 41 kN.

4.0 TEST SPECIMENS

Two tests specimens were provided by Stirling Lloyd. Both took the form of 36 inch by 24
inch by 2 inch thick concrete paving slab with the eliminator membrane system applied to cne
dimpled face. One tests specimen was coloured yellow and identified as “Eliminator 8. The
other was coloured white and is called “Eliminator HM™, the two test specimens were given the
test material reference L378/1 (coloured yellow), and L3782 (coloured white).

50  TEST RIG

The work was casried out using a special test fixture in o 1000 kN Dartec servohydraulic testing
machine.

The machine calibration reference is NAMAS Rel 0090 Serial No 01433 dated 12/6/90.

Each test specimen was grouted into a steel tray placed on the bed of the testing machine, using
a sand-filled epoxy mortar. This was to ensure eontinwous support for the slab to avoid
cracking. The grouting was done in situ in the testing machine,

The test fixture, based on the sp i d of a steel tube, 595mm
inside diameter with a wall thickness of 12mm. The tube was 400 mm long and machined true
at each end.

The tube was provided with a bolted on lid with pressure tappings and a scaling gasket, for usc

Date: AUGUST 1996

Report Number: RR-TRS-96-011 =1of3-

in the hydrostatic part of the test.

Figure 1 shows a general view of the test fixture in the testing machine .

60  TEST PROCEDURE
6.1 Repeated Loading Test

For the dynamic loading test on each specimen, the tube was placed centrally over the test
specimen. It was then filled to a depth of 300mm with fresh granite ballast that had been
graded to 25/50 size using a ballast sieve. The ballast was put on top of the membrane in
100mm layers and settled down by hand.

On top of the ballast was placed o S00m thick steel plate 300mm square.

The testing machine was then arranged to load onto this plate via a spherically mounted loading
platten 250mm diameter.

The machine was then run dynamically in force feedback control, driven by a sinusoidal
command signal at a frequency of 5 Hz. The maximum force was 185 kN, the minimum force
was 41 kN. The test was run cootinucusly for a total of 2 million cyeles.

At the end of the test, the ballast was removed and the surface of the membrane cleaned off and
examined.

62 Hydrostatic Test

Following the repeated loading test on each specimen, the specification required a hydrostatic
leakage test (subject the provision that the membrane was not penetrated under repeated
loading).

The hydrostatic test was carried out as follows:

The steel tube was sealed to the membrane using a silicope rubber mastic. The lid was sealed
to the tube using a cork gasket and gasket cement. The tube was then filled with water. The
water pressure was then raised 1o 5 Bar using a hand water pump. At the same time, the fores
applied by using the testing machine was gradually increased so 25 to ensure that the whole
assembly was kept in contact with the membrane. When the required pressure level was
reached, the whole assembly was sealed via and isolating tap. This ensured that any drop in
pressure would be solely due to water leakage through the membrane. The pressure was
measured using a calibrated pressure gauge, and also monitored in one test using a pressure
transducer reading out to a chart recorder. The pressurisation was maintained on each test
specimen for a period of 24 hours.

70 TEST RESULTS
71 Eliminator “5"(coloured yellow)
The repeated loading tests was . Loading i at a fregy y of

SHz for 2 million cycles of sinusoidal loading. Sclnw imitial sﬂllln; of the ballast was noted,
but the machine being in force control compensated for this.

Report Nember: RR-TRS-55-011 -2el3- Date: AUGUST 1996

When removing the ballast for examination, it was noted that fragmentation had occurred
throughout the 300mm depth. About one third of the ballust was reduced in size about 20mm.

On examination, it was noted that the membranc surface had besn damaged by the ballast, with
two points in particular where tearing and apparent penetration had taken place, see Figure 2.

The specification states that a hydrostatic tests should be carried out if there is no sign of
pesforation In this case, a test was carried out for completeness and to gain testing experience.

The water pressure gradually decayed during the 24 hour tests from 5 Bar to 3.6 Bas, although
there were no signs of exterpal leakage on the edges of the conceie slab.

This result d that the was

7.2 Eliminator HM (colonred white)
Repeated load testing was very similar to the first test, including the ballast fragmentation.

On examination of the membrane, it was noted that there were marks from the ballast, and there
wete theee places where possible penctration had taken place, having the appearance of splits
about 15mm long. There was no tearing of the surface as had been noted in the previous rest
The k ic test that the was intact, with no significant change in
pressure over l)|e 24 hour period.

8.0 CONCLUSIONS

Under the tests carried mn wimh were ata lugm load than specified in the SNCF/SNCB
the yell " failed the tests, whereas the white caloured
“Eliminator HM" test specimen passed, lllhuu;h with some marking of the surface.

T Cahill
Structures Laboratory

Report Mumber: RR-TRS-96-011 =3ol3- Date: AUGUST 1996
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[Forditds]

BR Research
(British Rail Research)

A Stirling Lloyd-féle vizszigetel6 bevonat vizsgalata

Szerz6 Jovahagyta Vevo
J. Cahill B. M. Eickhoff Stirling Lloyd

igazgato Traction & Rolling Stock

Jelentés szam
RR-TRS-96-011
Ujrakiadas

Datum: 1996. augusztus

1. old vége

Fliggelék
Jelentés cim: A Stirling Lloyd-féle vizszigetel6 bevonat vizsgalata
Jelentés szam: RR-TRS-96-011

Szerz6: J. Cahill

Ezt a jelentést eredetileg a BR Contract No: B0836 szam alatt adtak ki 1990. decemberében. Az 1996. juliusdban
Ujra kiadas kovetelménye a Stirling Lloyd Polychem Limited-del szemben, hogy a vizsgalt anyagokat
kereskedelmi névvel kell azonositani, mert az anyagot eredetileg nem nevezték meg masként, mint fehér szin(
és laboratériumi azonositdja L378/2. Ezt az anyagot a Stirling Lloyd Eliminator HM-nek nevezte és igy
hivatkozott ra az Gjrakiadasban. Ezen kivil nincs mas valtozas a jelentésben.

J. Cahill

Structures Laboratory, BRR

2. old vége
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Osszegzés
Jelentés cim: A Stirling Lloyd-féle vizszigetel6 bevonat vizsgalata
Jelentés szam: RR-TRS-96-011

Szerz6: J. Cahill

A BR Research laboratériumdaban (Structures Laboratory) végeztiik el az 6sszehasonlitd teszteket a Stirling
Lloyd hidpalyalemez vizszigetelS bevonat két mintadarabjan. A tesztek az SNCF/SNCB (Francia és belga nemzeti
vasuttdrsasag) elGirdsain alapultak és tartalmaztak egy, a zUzottké dgyazaton végzett farasztasi vizsgalatot,
amit egy, a szivargds kimutatdsara végzett hidrosztatikai vizsgalat kovetett.

Egy minta megfelelt a vizsgdlaton.

3. old vége

Tartalom

1. Altalanos
. Feladat hivatkozasi szam
Vizsgalati eldiras
Vizsgalati mintak
Vizsgdldberendezés
. Vizsgalati eljaras
6.1 Ismételt terhelési teszt
6.2 Hidrosztatikus teszt
7. Vizsgalati eredmények
7.1 Eliminator ,,S” (sarga szinti)
7.2 Eliminator HM (fehér szinti)
8. Kovetkeztetések

o uhs WN

4. old vége

A Structures Laboratory jelentés a miiszaki levél alapjan
A Stirling Lloyd szamadra készitett vizsgalatok az Eliminator bevonatszigetelésre vonatkozéan

1.0 Az elvégzett kutatas
A British Rail Research Structures Laboratory-jdban elvégzett vizsgalatok sorozata a Stirling Lloyd altal
biztositott két vizszigetel6 bevonat mintadarabon. A membrdn egy, a betonaljzatot vizszigetelni hivatott
rendszer és vasuti mdszaki alkalmazas esetén a zlUzottké és a sinpar kozvetlenl keril a membranra és
terheli azt.
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2.0 Feladat hivatkozasi szam
A munkat a BR B0836 szerzddésszam alatt végeztiik el a Laboratory BS5750 Task Reference SLT 9/90/0010
szamon.

3.0 Vizsgalati elGirasok
A vizsgalatok az SNCF/SNCB el6irasokon alapultak, mely egy hivatkozési szam nélkili masolat, amit a
Stirling Lloyd biztositott. Ennek a dokumentumnak a szovegében hivatkozott vizsgalati gépek tipusabdl arra
lehet kovetkeztetni, hogy a dinamikus és hidrosztatikus vizsgalatok el6irdsai legalabb harminc évesek. A
vizsgalati elGirdsok a dinamikus és hidrosztatikus tesztekhez adottak az 1-es fiiggelékben. Ezekhez a
vizsgalatokhoz a maximalis dinamikus er6t megnoévelték 125 kN-rél, megtartva a megadott minimalis
dinamikus 41 kN-os er6t.

4.0 Mintadarabok
Két vizsgalati mintat biztositott a Stirling Lloyd. Mindkett6 36 x 24 hiivelyk (914 x 610 mm) méretd és 2
hivelyk (51 mm) vastagsagl godros beton uatburkolati lemezt rajta a felhordott Eliminator
bevonatrendszerrel. Az egyik vizsgdlati minta sarga , Eliminator S” megnevezés volt.
A masik fehér szin( és , Eliminator HM” nev(. A két mintadarabnak az aldbbi hivatkozasi szamot adtuk:
L378/1 (sarga szin() és L378/2 (fehér szin().

5.0 Vizsgalati berendezés
A munkat egy kiilonleges vizsgdlati eszkozzel végeztiik el egy 1000 kN-os Dartec szervohidraulikus géppel.

A gép kalibraciés hivatkozasi szama NAMAS Ref 0090, sorozatszama 01433, datuma 1990.12.06.
Mindkét mintadarabot acéltdlcdra rogzitettiik, amit a vizsgaldgépbe helyeztiink, homokkal dusitott epoxi
habarcs haszndlataval. Erre azért volt sziikség, hogy teljes fellileten ala legyen tdmasztva a lemez a

repedések elkeriilésére. A rogzités valdsaghlien tortént a tesztgépben.

Avizsgalati eszkoz az elGiras kovetelményein alapult, tartalmazott egy acél csévet 595 mm belsé atmérdvel
12 mm falvastagsaggal. A cs6 400 mm hosszu és mindkét végén géphez illeszthet6 kialakitasu.

A csovOon egy csavarozott fedél volt nyomascsdkkenté szeleppel és tomitégydrlivel, hogy haszndlni
lehessen a hidrosztatikus teszthez is.

Az 1-es dbra mutatja az altalanos nézetét a teszt kelléknek a prébakamraban.
6.0 A vizsgdlat folyamata
6.1 Ismétl6dé terhelési vizsgalat
Mindegyik minta dinamikus terhelési vizsgalatahoz a csdvet a mintadarab kdzepére helyeztiik. Ezt
kovet6en feltoltottik 300 mm mélységig friss granit zdzalékkével, amelynél 25/50-es szitat
hasznalatunk. A zUzalékkdvet a bevonat tetejére helyeztiik 100 mm-es rétegekben és kézzel

igazitottuk el.

A zUzalék tetejére egy 500 mm vastag négyzet alaki 300 mm vastag acéllemez keriilt.
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A tesztgépet ezek utan ugy allitottuk be, hogy a gombszerlen kiképzett 250 mm atmérgju
probatest segitségével a lemezt terhelje.

A gépet dinamikusan Uzemeltettiik dgy, hogy kozben a kifejtett eré kontroll alatt allt 5 Hz
hulldamhosszon. A maximalis er6 185 kN volt, a minimalis eré 41 kN. A vizsgalat folyamatosan
ismétlédott 2 millié alkalommal.

A vizsgalat végén a zluzalékkovet eltdvolitottuk és a bevonat felszinét megtisztitottuk, majd
megvizsgaltuk.

6.2 Hidrosztatikai vizsgalat

A terhelési vizsgdlatot kdvet6en mindkét mintadarabot az el6irdsoknak megfeleld hidrosztatikai
szivargasi vizsgalatnak vetettlk ald (feltételezve ha a membrdn az ismételt terhelés soran nem
szakadt at).

A hidrosztatikai vizsgdlat az alabbiak alapjan végeztik:

Az acélcsovet szorosan csatlakoztattuk a bevonatra szilikongumi ragasztéval. A fedelet razartuk a
cs6re parafa toOmitéssel és toOmit6 ragasztassal. A csovet ezt kdvetben vizzel feltoltottik. A
viznyomast 5 bar-ig noveltik kézi pumpa haszndalatdval. Egyidejlileg a teszt gép altal kifejtett eré
fokozatosan novekedett annak biztositdsa érdekében, hogy az egész szerelvény érintkezzen a
membrannal. Amikor elértiik az sziikséges nyomast, akkor az egész szerelvényt lezartuk egy
szeleppel. Ez biztositja, hogy barmilyen nyomascsdkkenés kizardlag a bevonaton keresztil térténdé
szivargas miatt kovetkezhetett be. A nyomdst egy kalibralt nyomasmérével mértik és a nyomast
figyelemmel kisértiik egy nyomasmérdvel is, aminek értékét a regisztralé miszerbdl olvastuk ki. A
nyomastesztet mindkét mintadarabon 24 6ran keresztil végeztiik.

7.0 Vizsgalati eredmények

7.1 Eliminator ,,S” (sarga szind)
Az ismétl6dé terhelési vizsgalatok eseménytelenek voltak. A terhelés folyamatosan hajtottuk végre
5 Hz hulldamhosszon 2 millié alkalommal szinuszhullam-jelleg( terheléssel. Némi kezdeti slippedés
volt megfigyelhetd a zlzalékkdnél, de a gép vezérlése miatt kiegyenlit6dott az.

Miutan eltavolitottuk zuzalékkdvet megvizsgaltuk és azt vettik észre, hogy egészen 300 mm
mélységig sszetoredezett. Nagyjabdl a zuzalékké egyharmadanal lecsdkkent a méret kb. 20 mm-
re.

A felllvizsgalat soran megfigyeltiik, hogy bevonat feliilete megsérilt a zizalékk6tél, kilonosen két
helyen, ahol szakitas és nyilvanval6 athatolas tortént, lasd a 2. dbran.

Az el6irds meghatarozza, hogy a hidrosztatikai vizsgalatokat csak akkor lehet elvégezni, ha nincs
jele perforacionak. Ebben az esetben a vizsgalatot teljesen elvégeztik, hogy vizsgalati tapasztalatot
szerezzlnk.

A viznyomas fokozatosan siillyedt a 24 6ras teszt folyaman 5 bar-rél 3,6 bar-ra, habar a betonlemez
szélein nem voltak lathaté jelei kiils6 szivargasnak.

Az eredmények megerGsitették, hogy a membran kilyukadt.
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7.2 Eliminator HM (fehér szind)
Az ismétl6dé terhelési tesztek nagyon hasonldak voltak az elsG teszthez, beleértve a zlzalékké
toredezését is.

A membrdn megvizsgdlasakor a zlzalékké nyomait figyeltiik meg és harom helyen athatolas volt
lehetséges, ahol kb. 15 mm hosszu karcolasok voltak. Nem volt szakadas a feliileten, ellentétben
az el6z6 tesztnél tapasztaltakkal.

A hidrosztatikai vizsgdlat megeré@sitette, hogy a membran sértetlen volt, barmilyen jelentds
nyomadsvaltozas nélkiil a 24 éras teszt alatt.

8.0 Kovetkeztetések
Az elvégzett vizsgalatok alatt, ahol a SNCF/SNCB dokumentacidja altal meghatarozott terheléseknél
magasabbat hasznaltunk, a sarga szin( ,,Eliminator S” megbukott a teszteken, mig a fehér szind ,,Eliminator
HM” mintadarab teljesitette, bar némi karcolds lathato volt a feliileten.

J. Cahill
Structures Laboratory

[FORDITAS VEGE]
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A Stirling Lloyd

o ®
eliminator

szorosan koto szort rendszer

Fuggetlenul értékelt és
megfelel a

Railtrack
NR/L3/CIVV/041 sz.
eloirasnak

kibocsajtva:
2008.08.03.

nyilvantartja a SERCO Rail Ltd

PADS regisztracio (No: 028/970002)

Minden vizsgalat megfelelt a fenti
eldirasoknak és a British Board of

Agrément végezte.

Stirling Lloyd Polychem Ltd.

Union Bank. King Street. Knutsford. Cheshire. WA16 6EF. UK
T. +44 (0)1565 633111

F. +44 (0)1565 6335

www.bitimpex.hu



http://www.bitimpex.hu/

StirllngLIOYd Eliminator® hidpalya szigetelé rendszer

Innovation Driven, Service Led, Solutions Based.

Az Eliminator® vizszigetel6 rendszer vegyi anyagokkal szembeni viselkedése.

A Stirling Lloyd Aaltal gyartott metil-metakrilat (MMA) migyanta bevonatok nagy
ellenalld képességgel rendelkeznek a vegyi anyagok széles skalajaval szemben. Ezek az
anyagok kivalo védelmet nydjtanak kiomlott vagy szivargd szerves asvanyi anyagokkal
valamint ligokkal szemben.

Vizsgalati eljarasunk magaban foglalja tdltetlen, polimerizalt minta 23 °C-os vizsgalati
kOzegbe torténd meritését. 4 hét aztatas utan teszteljuk az anyag szakitdszilardsagat. A mert
.ellenallas” értéke meghatarozza, hogy a szakitd szilardsag maximum 20 %-kal térhet el a 23
°C-os levegbn tarolt ellenérzé mintatol.

Az adott értékek csak altalanos iranymutatasként vehetdk figyelembe. A bevonatrendszer
ellenallasi tulajdonsagait befolyasoljak a felhasznalt festékek és adalékanyagok, valamint a
hémérsékleti valtozasok. Tovabba, ezek egyuttes jelenléte er6sebb hatassal lehet az anyag
ellendllasi képességére.

Ertékek: +  ellenallé
0 részben ellenalld
- Nem ellenallé

1. Viz 40% +
Desztillalt viz + Konc. 0
S6s viz + Kénsav 10% +

30% +
2. Lugok 50% 0
Ammoénia 10% + Konc. -
30% 0
Natrium-hidroxid 10% + 4. Sooldatok (telitett)
30% + Ammoénium-klorid +
50% + Ammoénium-szulfat +
Kalium-hidroxid 10% + Kalcium-klorid +
30% + Kalium-klorid +
50% + Natrium-karbonat +
Natrium-klorid +
3. Savak Natrium-hipoklorit 15% +
Ecetsav 10% + Natrium-szulfat +
30% 0
50% - 5. Petrolkémia
Konc. - Nyersolaj +
Kromsav 10% + Dizel izemanyag +
20% + Benzin, magas oktanszam 0
40% - Benzin, normal oktanszam 0
Citromsav 10% + Kerozin +
30% + Asvanyi olaj +
Hangyasav 10% 0 Paraffinolaj +
30% - Petréleum +
Sésav 10% + Lakkbenzin +
30% +
Konc. + 6. Oldoszerek
Tejsav 10% + Aceton -
30% + Benzol -
Salétromsav 10% + Butanol -
30% 0
Konc. - Butil-acetat -
Oxalsav 10% + Butil-éter -
Foszforsav 10% + Szén-tetraklorid -
Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu 25

BITIMPEX4®


http://www.bitimpex.hu/

StirlingLloyd

Innovation Driven, Service Led, Solutions Based.

Kloroform
Ciklohexan
Etanol

Etanol 30%
Etil-acetat
n-heptan
n-hexan
izopropil-alkohol
Krezol
Metil-etil-keton
Perklkor-etilén
Fenol

n-propil acetat
n-propil-alkohol
sztirol

Terpentin

Toloul
Triklor-etilén
Xilén
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Természetes olajok és zsirok
Allati zsiradék

Ricinusolaj

Lenmagolaj

Oliva olaj

Névényi zsiradék

Fertoétlenito- és tisztitdszerek
Kalcium-klorid

Karbonsav

Formalin

Hidrogén-peroxid 10%
30%
80%

Folyékony ammonia
Terpentin

Gyumaolcs- és zoldséglevek
Almalé

Citromlé

Narancslé

Zoldséglé

Bor
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.

Britikh Bogrd of Agrement
Huckmnalls Lans

AFPROVAL Watford W25 9BA
INSFECTION lelephome: 019X GHUI00
TESTING Facsimile: 01923 55301
CERTIFEATION R

rrakad- rrakeh o oo ok
TECHHICAL APPADWALE FDA CORETRUCTION Wb mEr www. Bty cank

Certificate of Conformity of the Factory Production Control

083&-CPR-13/F039

In compliance with tha FEEL:-H 3057201 )/EU of the Fwropaon Pordiomant ard of tha Coundl of 9 Adaech
207 1 jhe Consuctian Py = Ragulofion or CFF|, this Cenficoie applias io e consiucion product

Eliminator, Integritank, Decseal Waterproofing

Products and systams for the protedion and repair of concrete structures — Part 2 : Surfoce
profecion systems for concrete

produced by
Stirling Lhoyd Polychem Lid
Union Bank, King Street
Kniusho:
Chieshire
WALG GEF
LK

and produced in the manufacuring plant:
Hmﬂn:-“’nhdmm

nh:h:l
SE14 4RL
L

This Cartfiose atiesks thal ol provisors concaming the ofesiotion of conformey ond tha peformoncas described 1n
Acnex 24 of tha siandandis):

B5 EN 1504-2 : 2004

undar sysiem 2+ ora appbad and ko
the foctary produciion conirol fulfifs all the presaibed reguirements set out above.

This Cartficale wos first i=zuad on B July 2013 and mmains vabid for as bag as he test methods and/or fociory
production conmol requirements Inchided In fe harmeeised siandaid, used ko asess fe performanca of the
dadoned chomcwisics, do nol dhonge, ond e product, and the momdocuring condiions In tha plant ora nol

modified =grificonily.

Signed on behalf of the Bitish Boord of Agnément:

-
(e
Dale of Issue: B July 2013 e
Exprry Daie: 8 Juy 2016 Claire CuriisThomas, Chief Executive
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[FORDITAS] British Board of Agrément

A Bucknalls Lane,

Watford WD25 9BA
APPROVAL Telephone: 01923 665300
INSPECTION
CERTIFICATION
| TECHNICAL APPROVALS FOR CONSTRUCTION

Facsimile: 01923 665301

e-mail: mail@bba.star.co.uk
website: www.bbacerts.co.uk

Az Uzemi gyartasellenorzés megfeleloségi nyilatkozata
0836-CPR-13/F039

Az Eurdpai Parlament és a Tanacs 2011. marcius 9-én kelt 305/2011/EU rendeletével (az épitési termékekrdl sz616
rendelet - CRP) dsszhangban a jelen tanUsitvany az alabbi épitési termékre vonatkozik:

Eliminator, Integritank, Decseal vizszigetelések

Betonszerkezetek védelmét és javitasat szolgald termékek és rendszerek - 2. rész: Fellletvédelmi
rendszerek betonhoz

gyarto:

Stirling Lloyd Polychem Ltd
Union Bank, King Street
Knutsford
Cheshire
WA16 6EF
Egyesult Kiralysag

gyartoiuzem:
Stirling Lloyd Polychem Ltd
Gateway, Gate Street
Dukinfield
SK16 4RU
Egyesult Kiralysag

A jelen tanusitvany igazolja, hogy a megfeleldséggel kapcsolatos tantisitasokra vonatkozé minden rendelkezést és a
szabvany(ok) ZA mellékletében leirt miiszaki elbirasait a

BS EN 1504-2 : 2004 szabvany

2+ valtozata szerint alkalmazzak, illetve hogy
az iizemi gydrtdsellendrzés a fentiekben eldirt kovetelményeknek maradéktalanul megfelel.

A jelen tanusitvany kiadasara elsé alkalommal 2013. jalius 8-an ker(lt sor, és az mindaddig érvényes marad, ameddig

a harmonizalt szabvanyban foglalt, a meghatarozott jellemzok teljesitményét felmérni hivatott vizsgalati modszerek
és/vagy Uzemi gyartasellendrzésre vonatkozd kovetelmények nem valtoznak, és a termék, illetve az tizemben alkalmazott
gyartasi feltételek nem modosulnak jelentés mértékben.

A British Board of Agrément nevében alaird személy:

Kiadas datuma: 2013. jdlius 8. [olvashatatlan alairas]
Lejarat datuma: 2016. julius 8. Claire Curtis-Thomas, vezérigazgatd
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efiminator:

VASUTI ES KOZUTI BETON HIiDPALYAKON ALKALMAZOTT KETRETEGU VizSZIGETELO RENDSZER

Alkalmazasi segédlet vasuti és kozuti betonhidak vizszigeteléséhez

Tartalomjegyzék

1. Bevezetés

2.  Fellilet el6készités

3. Munka- és dilataciés hézagok kezelése

4.  Bonyolult, aprélékos munkat igénylo felliletek kezelése
5.  Arendszer alkalmazasa

6.  Alapozo felhordasa

7. Az Eliminator vizszigeteld membran készitése

8.  Atfedés a munkaszakaszok széleinél

9. Az Eliminator Patch Repair javito réteg alkalmazasa
10. Menet kdzbeni hibajavitas

11. Tack Coat vagy Bond Coat (tapadohid anyagok) felhordasa
12. Mechanikai sériilések javitasa

13. Aszfaltozas

14. Egyebek

15. MinOségbiztositas

16. Szerszamok és berendezések tisztitasa

17. A helyszinen Iév6 anyagok csomagolasa és tarolasa
18. Egészségvédelem és biztonsag

19. Befejezés
Mellékletek

A vizszigetelést fogadd betonfelllettel szembeni elvarasok

Harmatpont szamitasi tablazat

Kotési ido tablazat PAR1 Primer alapozohoz

Kotési id6 tablazat PA1 Primer alapozdhoz

Kotési ido tablazat Eliminator vizszigetel6 és Patch Repair javitd membranhoz

Katalizatorral bekevert sz6rhat6 Eliminator (Spray Grade) B komponensének bedolgozhatésagi
élettartama

7. Az aszfaltozast megel6z0 kotési ido tablazat az Eliminator szérhatd vizszigeteld membranhoz

o0 kwn kR
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Bevezetés
1.1. Kérjik, olvassa el a teljes dokumentumot az anyag alkalmazasat megel6z6en.
1.2. Az Eliminator kétréteg(i vizszigetel6 rendszer tobbféle anyagot foglal magaban:

e () PAR1 Primer betonfellletekhez alkalmazandé alapozé — Kétkomponensl, 100%-ban
reagens, gyorskotésli metil-metakrilat (MMA) alapozé-bevonat, mely miigyantat és poralakd
katalizatort (BPO) tartalmaz.

e PA1 Primer betonfellletekhez alkalmazand6 alapoz6 (altaldban nyari felhasznalasra) —
Egykomponens(, leveg6n szaradé MMA alapozo.

e Eliminator Spray Grade Membrane — Haromkomponens(i, 100%-ban reagens, gyorskotés,
MMA alapu bevonat, mely gyorsitéval el6kezelt ,A” gyanta alapl részbdl, ,B” szinezett
gyantabdl és katalizator porbdl (BPO) all. Két rétegben torténé felhordas esetén, az elso réteg
sarga szin(i, mig a masodik altalaban fehér vagy sziirke.

e Eliminator Patch Repair Membrane (HG) (Sériilések helyi javitasara) — Kétkomponens(,
100%-ban reagens, gyorskotésli, MMA alapu bevonat, mely gyorsitdval elGkezelt gyanta alapu
részbdl és katalizator porbdl (BPO) all. Két rétegben torténd felhordas esetén az els6 réteg
sarga szinli, mig a masodik altalaban fehér vagy sziirke.

e Tack Coat és Bond Coat bevonatok — A majdani Utburkolat tipusatol fiiggéen tébb féle MMA
vagy bitumen alapu termék is rendelkezésre all a szigetel6 membran és az aszfalt kozotti
kotés biztositasara.

1.3. Az Eliminator® membranhoz hasznalhato kiegészité termékek is rendelkezésre allnak. Ezek az
alabbiak:

¢ Dilatacios rendszerek — A szigeteléssel dsszedolgozhato dilatacios szerkezetek valasztéka.

e TOmit6anyagok — Gyorskot6 tomitéanyagok vizszintes és fliggbleges iranyl munkavégzéshez.

e Betonjavité anyagok — A szigeteléssel 6sszedolgozhatd, gyorsan kété MMA alapu betonjavitd
anyagok vizszintes és fiigg6leges iranyl munkavégzéshez.

1.4. Javasoljuk, hogy az ezzel az alkalmazasi Utmutatéval egyltt olvassa el az egyéb termékek
adatlapjait is.
1.5. Az Eliminator rendszert kizarélag a Stirling Lloyd Polychem Ltd. altal felkészitett vallalkozok

épithetik be.

Feliilet elokészités

2.1.

2.2.

2.3.

Hangsulyozzuk, hogy barmely fellletbevonat-rendszer sikeres alkalmazasa az alaposan elvégzett
felllet el6készités minGségétol flgg.

A betonfeliileteket Class U4 szabvany szerint kell képezni, az Egyesiilt Kiralysagbeli Kézltkezeld
Hatosag altal meghatarozottak szerint. Kérjik, olvassa el a 1. szamu Mellékletet.

A nem a Class U4 szabvany szerint készilt fellileteket is be lehet vonni membrannal, azonban az
alapfeliletnek mindenképpen meg kell felelnie a 2.4. és a 2.13. pont kozdtt felsorolt
kovetelményeknek. A nem a Class U4 szabvany szerinti fellleteken torténd alkalmazas esetén
kiegészité anyagokra lehet sziikség a rétegvastagsagi eldirasok teljesitése érdekében. Eldzetes
egyeztetésre van szilkség az muszaki ellendr-mérnck, a kivitelez6 fovallalkozd és a szigeteld
alvallalkozd kozott, és megallapodasra kell jutniuk, miel6tt barmilyen anyag felhordasa
megkezdddne.

Tovabbi, kilénboz6 éghajlati viszonyok és specifikaciok
mellett alkalmazhat6 alapozék is rendelkezésre allnak.

Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu 30

BITIMPEX4®


http://www.bitimpex.hu/

Stirling Lloyd Eliminator® hidpalya szigeteld rendszer
Innovation Driven, Service Led, Sclutions Based. AL KAL MAZASI UTMUTATO

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.13.

Barmely 0j betonhidpéalya legyen legalabb 7 napja kész, amikor bevonatanak felhordasat
megkezdik. Amennyiben adalékanyagokat, cementes javit6- vagy kotéanyagokat alkalmaztak,
keérjik, egyeztessenek tarsasagunk tgyfélszolgalataval.

A kezelni kivant felllet legyen szaraz, mentes az olajos és zsiros szennyezddéstol, kdtdanyag-
Osszetevoktol, mozgo részektdl, moha és alga felrakddastol, cementtejtdl, morzsaléktdl, piszoktodl
és barmely egyéb szennyezGanyagtdl.

Amennyiben sziikséges, a betonhidpalya el6készitését megfeleld mechanikai eszkdzokkel (M kell
végrehajtani, ugymint gyémantfejes csiszolassal, vakuumos homokszorassal vagy
szemcseszorassal, hogy biztosithatd legyen a cementtejtol mentes, hibatlan felllet. Az el6készités
madjat a mlszaki ellenérnek kell jovahagynia. Valamennyi zarvanyt és hézagot fel kell tolteni. Az
ehhez sziikséges anyagokat illetéen, kérjiik, forduljon tigyfélszolgalatunkhoz.

A beton egyenetlenségeit és szabalytalan alaku hézagjait, illetve az éles belso és kiils6 sarkokat
megfelel6en le kell csiszolni, ki kell egyenliteni, vagy fel kell tolteni.

A sérilt betonfeliletek konnyen javithatok a Stirling Lloyd Metaset® Rapid Repair Mortar
gyorskotd javitohabarcsaval. Amennyiben egyéb javitéanyagot kivannak alkalmazni, ennek
kompatibilitasat egyeztetni kell tarsasagunk tgyfélszolgalataval.

Az alapfelilet megfeleld el6készitését kdvetden mindenféle tormeléket el kell tavolitani a
fellletrdl. Az alapozo felvitele el6tt gondoskodni kell a fellilet tokéletesen szaraz allapotardl.

Az igy elOkészitett alapfeliiletet a szigetel6 alvallalkozd ellenbrzi és jovahagyja annak érdekében,
hogy az el6készitési munkalatok kielégitéek-e, valamint az elokészitett alapfellilet eleget tesz-e a
szabvany elGirasainak.

A szigetel6 alvallalkozd a szigetelési munkat megel6z6en, tetszblegesen kijeldlt pontokon felméri
az Eliminator rendszer tapadaséat az alapfellilethez a felszakitasi szilardsag meghatéarozasaval. A
tesztelést valamely altalanosan elfogadott szabvany szerint, pl. BS EN 4624:2003 vagy ASTM
4541-02, a szigetelend6 fellleten, minimalisan 6 helyen, az adott teriilet minden 50
négyzetméterén kell elvégezni. A mintavételt ki kell terjeszteni az alapfeliilet minden lehetséges
formaban rendelkezésre all6 valtozatara.

A szakitoszilardsag minimalis értéke érje el a 0,7 N/mm? hatarértéket. Megfelel6en el6készitett
betonfeliilet esetén az Eliminator rendszer kdnnyedén teljesiti e feltételt. Valamennyi eredményt
régziteni kell az épitési napléban. A hibak okat is régziteni kell. Amennyiben barmely mért érték
a fenti kbvetelmények ala esik, kérjik, értesitse tigyfélszolgalatunkat.

Az alapfellilet megtisztitasat kévetéen az atmend forgalmat minimalisra kell cs6kkenteni az
ismételt szennyezés megeldzése érdekében. Amennyiben gépeket allitanak a megtisztitott
terliletekre, ellendrizni kell, nem kerdilt-e olajszennyezddés a feliiletre. Az esetlegesen szivargd
kompresszorokat ki kell cserélni. Ha erre nincs lehet6ség, meg kell akadalyozni a szivargé anyag
hidpalyara jutasat. Minden kompresszort olaj/vizszlrovel kell ellatni, amennyiben ezeket igénybe
veszik a nagynyomasu szoroberendezések energiaval valé ellatdsdhoz a munkavégzés barmely
szakaszaban.

3. Munka- és dilataciés hézagok kezelése

3.1.

A munka- és dilatacids hézagokat a Stirling Lloyd Polychem Ltd. altal biztositott és az tgyfél altal
elfogadott, a munkateriletre vonatkozé specifikacio szerint kell kezelni.

A vizsugaras berendezés alkalmazasa nem mindsiil megfeleld
el6készitési eljarasnak.
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4.  Bonyolult, aprolékos munkat igénylo feliiletek kezelése

4.1. A részletes utasitdsokat az adott munkaterilethez kell igazitani. Ezen részletes utasitasok
kezelésérdl el6zetesen meg kell allapodnia a Stirling Lloyd Polychem Ltd. tarsasagnak, a szigetel6
alvéallalkozénak és az tgyfélnek.

5. A rendszer alkalmazasa

5.1. Az alkalmazasra abban az esetben keriilhet sor, ha a leveg6 és az alapfelllet h6mérséklete
-20°C és +50°C kozé esik, azzal a feltétellel, hogy az alapfeliilet hdmérséklete harmatpont felett
van, ami a Harmatpont szamitasi tablazat segitségével hatarozhaté meg. Kérjik, olvassa el a 2.
szam Mellékletet. A 0°C és +30°C kozotti hémérsékleti tartomanyon kiviil es6 alkalmazas esetén,
a kotési mechanizmus kisebb modositasa valhat sziikségessé. Kérjik, tovabbi informacidkért,
keresse meg Ugyfélszolgalatunkat.

5.2. A felhordott bevonat-rendszer legyen egységes szerkezetli és megjelenésli. A szigetelo
alvallalkozé dolgozza ki a maszkolasi technikat a tulszérds megel6zése és az adott teriileten a
szakaszos munkamenet miatt keletkez6 szort szélek megfeleld kialakitasa érdekében. Az egy
munkamenetben felhordott szigetel6 anyag a széleken sem vékonyodhat el. A szérast a széleken
megfelel6 lezarassal kell elvégezni, hogy biztosithatd legyen a megfeleld vastagsag, és ne
legyenek cakkos szélek.

5.3. Amennyiben fennall az egyéb munkavégzésbll eredé szennyezddés kockazata, megfeleld
védelemrdl kell gondoskodni.

5.4. Az Eliminator rendszer felhordasakor a munkateriiletr6l lehetdleg ki kell zarni az egyéb
munkavégzést.

6. Alapoz6 felhordasa

6.1. Az Eliminator membran felhordasat megel6zden, a beton alapfeliiletre PAR1 Primer-t vagy PA1
Primer-t kell kenni. A kiilonbdz6 alapozok esetében a felvételi hdmérséklet jellemz6en az alabbiak
szerint alakul:

PAR1 Primer®:  -10°C és +30°C koz6tt (alapfeliilet hGmérséklete)
PA1 Primer: +5°C és +50°C kozott (alapfelllet hdmérséklete)

6.2. Kérjiuk, megrendelése leadasakor hatarozza meg, melyik alapozéra van sziiksége.

6.3. PAR1 Primer felhordasa
6.3.1. A PARI1 Primer alapoz6 atlatsz6 mligyantabodl és BPO katalizator porbdl all. Kétféle tipusu
PAR1 Primer all rendelkezésre: Standard és alacsony hoémérsékletl (LT). A hozzaadott
BPO katalizator por mennyisége a tipustdl és a hdmérséklettdl fiigg. Kérjiik, tekintsék meg
a 3. szamu Mellékletet.

6.3.2. Kozvetlenll a hasznalat el6tt keverje fel alaposan az alapozé migyantat, példaul
kever@szarral (400 — 800 rpm) vagy keverdlapattal. Ugyeljen, hogy ne keverjen tdl sok
leveglt az anyagba. A gyanta felkeverése utan, de folytatva a keverést, fokozatosan adja
hozza a kivant mennyiség(i BPO-t, majd keverje tovabb, amig teljesen szét nem oszlik.

Megjegyzés: Ha a PAR1 Primer-t 200 kg-os horddban szallitjuk, és azt kisebb vddrékbe
kell adagolni, kdzvetleniil az adagolast megel6zéen alaposan fel kell keverni.

1 -10°C hémérséklet alatti alkalmazas esetén médositani kell a
kotési mechanizmust. Kérjiik, forduljon Ugyfélszolgalatunkhoz.
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6.3.3. A BPO hozzdadasa utan indul az anyag bedolgozhatésagi ideje, ami alatt fel kell hordani.
Az anyag bedolgozhatdsagi ideje fligg a bekevert mennyiségtdl, a kérnyezet és az anyag
hémérsékletétdl, és az adagolt BPO mennyiségétdl. A bedolgozhatdsagi idordl és a kotési
id6krdl tovabbi informacidkat olvashat a 3. szamua Mellékletben.

6.3.4. A PAR1 Primer-t egyenletesen kell felhordani az alapfeliletre ecsettel, hengerrel vagy
levegOmentes (air-less) szoropisztollyal. Szort felhordashoz a javasolt szérdgép a Graco
23:1 Monark air-less V4"-es szorocsovel és 0,025" és 0,035” (0,635 - 0,889 mm) kozotti
szorofejjel.

6.3.5. Az alapfeliiletet teljesen at kell itatni az alapozéval, hogy jé legyen a tapadas és ne
alakuljon ki tlilyukacsossag, a tocsak kialakulasat azonban keriilni kell. Ne prébalja
felhordani a PAR1 Primer-t, amikor mar elkezdett kocsonyasodni.

6.3.6. A PAR1 Primer egyszeri felhordasa altalaban elegendé. Amikor megszarad, a megfelel6
felllet Gveges fénnyel csillog. Ha nem igy van, akkor egy mésodik réteget is fel kell
hordani. Az alapozéval bevont felliletet vizualisan meg kell vizsgalni, hogy vannak-e rajta
hibak, példaul tllyukacsossag. Ha lathatd hibak vannak rajta, akkor egy masodik réteget
is fel kell hordani annak érdekében, hogy az alapfeliilet kelléen le legyen alapozva.

6.3.7. Az anyagfelhasznalas az alapfeliilet por6zussagatél figg, de minimum 0,25 kg/m=2.
6.3.8. Az alapoz6 felhordasat kdvetben a kezelt fellletet mindenféle forgalom eldl el kell zarni,

hogy ne szennyez6djon. Az alapozo legyen érintésre szaraz és szilard, miel6tt megkezdik
a kovetkezo réteg felhordasat.
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Az Eliminator vizszigetel6 membran készitése

7.1. A min0ség biztositasa és a megfelel fedés ellendrizhetdsége érdekében fel kell jegyezni az egyes,
kimért terlletekre felhordott szettek szamét. Az anyagfelhasznalast folyamatosan ellendrizni kell.
A felhasznélt anyag Osszsllyat és a bevont terlilet nagysagat dokumentdlni kell az épitési
napldban.

7.2. A lealapozott teriiletek Eliminatorral torténé fedését a legrévidebb idon beliil el kell végezni a
fellleti szennyez6dés elkertilése érdekében. Gy6z6djon meg, hogy az alapozd teljesen megkotott-
e, tisztitsa meg a felliletet a térmeléktdl, nedvességtdl és egyéb szennyezdanyagoktdl miel6tt az
Eliminator membrant felhordana. A lealapozott fellilet szaradasakor keriilje a gazégdk vagy
langvagok stb. hasznalatat. Ha az alapozéval bevont fellilet nedves, szaritasat olaj/vizsz(irGvel
ellatott siritett leveg0s légfavoval javasolt végezni.

7.3. A szigetel6 alvallalkozé hasznaljon maszkold szalagot, védépalankot vagy egyéb, engedélyezett
eszkozt a tulszéras megel6zésére, és a megfelels fellletkezelés biztositasara.

7.4. Az Eliminator membran két mligyanta Gsszetevét tartalmaz (A és B rész), melyeket fémhordokban
szallitunk, valamint a zsakos kiszerelés(i katalizdtor BPO-t, amit a munkateriileten vald
bekeverésre alkalmas adagokban szallitunk. Az ,,A” mligyanta szintelen, a ,,B” Gsszetevo szinezett,
hogy meg lehessen kiilonboztetni az ,A” résztol.

7.5. Az Eliminator membrant két rétegben kell felhordani. Az els6 rétegként felhordott membran
altalaban sarga szin(. A masodik réteg szine az adott szerz6désben elGirt kovetelményektdl fiigg,
de altalaban fehér vagy szirke.

7.6. Hasznalat el6tt keverje fel alaposan az ,A” és ,B” részt keverdgéppel, példaul keverdszarral (400
— 800 rpm) vagy keverdlapattal. Kiilon keverét kell hasznalni az ,A” és a ,B” részekhez az
atszinez6dés elkeriilése érdekében.

7.7. A ,B"részhez adja hozza az adott hdmérsékletnek megfelelé mennyiségli BPO katalizator port és
kever6gép segitségével alaposan keverje el, amig a BPO szét nem oszlik. A tartaly oldalfalait és
aljat is alaposan kavarja fel a minél alaposabb keveredés érdekében. Amint a BPO port hozzaadta,
a ,B” rész kotésideje megkezdddik. Emiatt még aznap javasolt felhasznalni. Tovabbi informacidkat
taldl az 5. szamua Mellékletben.

Fontos: Ne keverjen BPO katalizator port az ,,A” részhez, mivel az azonnali reakciéhoz vezet,
amely beinditja az anyag azonnali kotését, kocsonyasodast okoz.

7.8. Az ,A” és a ,B" részeket megfeleld air-less szoré berendezéssel kell felhordani a Stirling Lloyd
utasitasai szerint, amelynek alapjan az ,A” és a ,,B” részeket 1:1 aranyban kell a kétkomponensti
géppel kiszérni. Semmiképp se keverje ossze az ,A"” és a ,B” Osszetevoket.

7.9. A szé6rofej javasolt mérete 0,035” és 0,045” (0,889-0,111 mm). Amennyiben finomabb sz6rasi
munkara van szilkség, pl. vertikalis munkavégzés esetén, a szoréfej mérete legyen 0,025” és
0,035” (0,635-0,889 mm) kozott és rendelkezzen kisebb szélességli keverbvel. A szérégépen ugy
allitsa be a kimeneti nyomast, hogy az megfeleld szord er6t biztositson, de ne legyen tdl erGs
sem, mert az anyag eloszlasa nem lesz egyenletes. A maximalis kimeneti nyomas 70 és 110 bar
kozott legyen. (1000 — 1600 pound per square inch --- 1 psi = 0,069 bar)
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7.10. A széras folyamatosan térténjen. Amennyiben problémat tapasztal a sz6ras soran, azonnal mossa
at a rendszert SL Solvent No.1 (aceton) oldoszerrel, hogy a sz6r6gép csévében vagy a pumpaban
Iév6 anyag nehogy bekdsson. Kérjiik, sziikség esetén forduljon ligyfélszolgalatunkhoz a szorasi
mivelettel kapcsolatos részletes informaciokért.

7.11. Az Eliminator membrant fiiggdleges felliletre torténd alkalmazdsa soran az adott munkaterilet
kovetelményeinek megfelelden kell a munkat végezni a mdszaki ellen6r jovahagyasaval. A
szdrasra kijelolt terlletet megfelelGen ki kell mérni és a hatarold szalagot pontosan kell elhelyezni.
Biztositsa, hogy a szorasi vastagsag megfelel6 legyen. Tixotrop (megfolyas-gatolt)
tulajdonsaganak kdszonhetéen az Eliminator fligg6leges feliileteken is alkalmazhatd rétegenként
1 mm vastagsagban. Az Eliminator membrant ne hordja fel elvékonyitva. Alkalmazzon maszkol4
szalagot az éleken az elégséges vastagsag elérése érdekében.

7.12. Az Eliminator membrant két kulon rétegben, az egyes rétegeket 1,2 mm nedves vastagsagban
kell felhordani egyenletes felliletre. Ezt haromféleképpen kell ellendrizni.

e Minden 2 m2 nagysagu teriiletet megfelel6 vastagsagmérdvel kell megvizsgalni.

¢ Ki kell szamitani az adott teriletre felhasznalt anyagmennyiséget.

e Vizudlis vizsgalattal. Az els6 réteg esetében az alapfeliilet latszik at ott, ahol a fedés nem
megfeleld. Hasonldképpen, a rétegek kiilonboz6 szinezésének kdszonhetben, a masodik réteg
nem megfeleld fedése is megmutatkozik.

E mérések figyelembe veszik az alapfeliilet helyi eltéréseit és el6segitik a minimum 1 mm
szarazvastagsag elérését rétegenként a teljes fellleten, beleértve az alapfelilet egyenetlenségeit,
éleket és godroket is. Az elGirt minimalis anyagfelhasznalas 1,6 kg/m2 rétegenként, azonban ez
az arany novekedhet a feliilet egyenetlenségei miatt.

7.13. Az Eliminator membran elsd rétegének felhordasat kdvetéen tavolitsa el a maszkolé szalagot
miel6tt az anyag kotni kezd. Ha az Eliminator membran kotése megkezdédott, a legnagyobb
gondossaggal kell eltavolitani a szalagot, hogy az alapfeliilethez valé tapadasat ne befolyasoljuk
hatranyosan.

7.14. A masodik réteg felhordasa el6tt vizsgalia meg az els6 réteg megkotott felliletét vizudlisan, és
kézzel javitsa ki az esetleges hibdkat a 10. pontban leirtaknak megfeleléen.

7.15. A kijavitott részeket hagyja teljes mértékben megkétni, miel6tt megkezdené a masodik réteg
felhordasat.

7.16. Helyezzen ismét maszkold szalagot a szélekre.

7.17. A membran masodik rétege kozvetleniil felhordhatd a megkotott elsd rétegre barmilyen
kilonleges elOkészités nélkil, kivéve az esetleg odakerlilt nedvesség, térmelék, vagy por
eltavolitasat.

7.18. Az Eliminator membran masodik rétegének felhordasat kévetden tavolitsa el a maszkold szalagot
miel6tt az anyag kotni kezd. Ha az Eliminator membran kotése megkezdédott, a legnagyobb
gondossaggal kell eltavolitani a szalagot, hogy az alapfeliilethez valé tapadasat ne befolyasoljuk
hatranyosan.

7.19. A masodik réteg felhordasat és kotését kovetben vizsgalja meg az Uj réteg megkotott feliiletét
vizuadlisan, és kézzel javitsa ki az esetleges hibakat a 10. pontban leirtaknak megfelelGen.

7.20. Ha az Eliminator membran felhordasakor a szigetelendo feliilet végéhez vagy a szakaszhatarhoz
érkezik, ne képezzen elvékonyodd éleket. Mindig alkalmazzon maszkolé szalagot az szilkséges
vastagsag elérése érdekében.
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7.21. Az Eliminator membran felhordasat kévetéen a forgalmat minimalisra kell csokkenteni a terileten
a nemkivanatos szennyez6dések, sériilések elkeriilése érdekében. A szigetel6 membran kdsson
meg teljesen miel6tt a kévetkez6 réteget felhordjak. A bedolgozhatdsagi és kotési idorol tovabbi
informaciokat olvashat az 5. szamu Mellékletben.

Atfedés a munkaszakaszok széleinél

8.1. Ahol az (j Eliminator réteg korabbi, mar megkotott Eliminator membrannal talalkozik, az Gjonnan
felhordott rétegnek 50 mm hosszUsagban at kell fednie a meglévé réteget.

8.2. El6készités nem sziikséges, kivéve, ha a meglévé Eliminator réteg szennyezddott az atfedésnél.
Ebben az esetben az atfedés teriiletét Solvent No. 1 oldészerbe (Aceton) martott ronggyal meg
kell tisztitani.

Az Eliminator Patch Repair javito réteg alkalmazasa

9.1. A szorégéppel megkdzelithetetlen teriiletekre kézzel felhordhat6 Eliminator Patch Repair foltjavito
anyagot kell alkalmazni.

9.2. A mindség biztositasa és a megfelel6 fedés ellendrizhetGsége érdekében fel kell jegyezni az egyes,
kimért terlletekre felhordott szettek szamat. Az anyagfelhasznalast folyamatosan ellendrizni kell.
A felhasznalt anyag 6sszsulyat és a bevont terilet nagysagat dokumentalni kell az épitési
napldban.

9.3. A lealapozott teriiletre a leheto legrovidebb idon beliil fel kell hordani a szigetel6 membrant a
fellleti szennyezodés elkeriilése érdekében. Gy6zodjon meg arrél, hogy az alapozd teljesen
megkotott-e, tisztitsa meg a fellletét az épitési tormeléktdl, nedvességtdl és egyéb
szennyezOanyagoktdl, mielott kézzel felhordana az Eliminator Patch Repair anyagot. Az alapozéval
bevont feliilet szaradasakor kertini kell a gazégok vagy langvagok stb. hasznalatat. Ha az
alapozéval bevont feliilet nedves, szaritasat olaj/vizszlirdvel ellatott légflvoval javasolt végezni.

9.4. A szigetel6 alvallalkozd hasznaljon maszkold szalagot vagy véd6palankot, vagy egyéb,
engedélyezett eszkozt a megfeleld feliiletkezelés biztositdsara és a szomszédos szakaszok
szennyezOdésének megelGzésére.

9.5. Az kézzel felhordhato minségli Eliminator Patch Repair anyag két folyékony 6sszetevot tartalmaz.
Egyrészt a fémvodorben szallitott, szinezett mligyantat, masrészt egy zsaknyi BPO-t, amelyet a
munkaterileten vald keveréshez el6re kimért mennyiségben szallitunk.

9.6. Hasznalat el6tt keverje fel alaposan a miigyantat keverégéppel, példaul keverészarral (400 — 800
rpm) vagy keverGlapattal. Ugyeljen, hogy ne keverjen tul sok leveg6t a keverékbe. A keverés
folytatasa kdzben fokozatosan adja hozza a kivant mennyiségli BPO-t, majd keverje tovabb, amig
mindet hozza nem keverte és teljesen szét nem oszlott. A tartaly oldalfalait és aljat is alaposan
kavarja fel, a minél alaposabb keveredés érdekében.

9.7. A BPO hozzdadasa utan megkezdddik az anyag bedolgozhatdsagi ideje, amely id6 alatt fel kell
hordani. Az anyag bedolgozhatdsagi ideje fiigg a bekevert mennyiségtdl, a kdrnyezet és az anyag
hémérsékletétdl, és az adagolt BPO mennyiségétdl. A bedolgozhatdsagi és kotési idékrol tovabbi
informaciokat olvashat az 5. szamu Mellékletben. Csak annyi anyagot keverjen be, amely
felhordhatd a bedolgozhatdsagi idén beliil.

9.8. Csak akkor alkalmazza az Eliminator Patch Repair anyagot ha a levegd és az alapfelulet
hémérséklete -5°C és +25°C kozé esik, azzal a feltétellel, hogy az alapfeliilet hGmérséklete
harmatpont felett van. Ez a Harmatpont szamitasi tablazat segitségével szamithatd ki. Kérjik,
olvassa el a 2. szamu Mellékletet. A fenti hémérsékleti tartomanyon kiviil es6 alkalmazas esetén
kérjuk, keresse meg ugyfélszolgalatunkat.
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9.9. Amennyiben az Eliminator Patch Repair kézi felhordasi membrant fiigglleges fellleten
hasznaljak, azt az adott munkateriilet kovetelményeinek megfeleléen kell elvégezni, a mliszaki
ellendr jovahagyasaval. A szorasra kijelolt terliletet megfeleléen ki kell mérni és a hatarold
szalagot pontosan kell elhelyezni. Biztositsa, hogy a szorasi vastagsag megfeleld legyen. Tixotrop
(megfolyas-gatolt) tulajdonsaganak készénhetGen az Eliminator Patch Reapair anyag fliggoleges
fellleteken is alkalmazhaté rétegenként 1 mm vastagsagban. A javité membrant se hordja fel
elvékonyitva. Alkalmazzon maszkolé szalagot az éleken az elégséges vastagsag elérése
érdekében.

9.10. Az Eliminator Patch Repair javito membrant két kiilon rétegben, az egyes rétegeket 1,2 mm
nedves vastagsagban kell felhordani egyenletes felliletre. Ezt haromféleképpen kell ellendrizni.

e Minden 2 m2 nagysagu teriiletet megfelel6 vastagsagmérével kell megvizsgalni.

e Ki kell szamitani az adott teriletre felhasznalt anyagmennyiséget.

e Vizudlis vizsgalattal. Az els6 réteg esetében az alapfeliilet latszik at ott, ahol a fedés nem
megfeleld. Hasonloképpen, a rétegek kiilonboz6 szinezésének kdszonhetben, a masodik réteg
nem megfeleld fedése is megmutatkozik.

E mérések figyelembe veszik az alapfeliilet helyi eltéréseit és el6segitik a minimum 1 mm
szarazvastagsag elérését rétegenként a teljes fellleten, beleértve az alapfeliilet egyenetlenségeit,
éleket és godroket is. Az eldirt minimalis anyagfelhasznalas 1,9 kg/m2 rétegenként, azonban ez
az arany novekedhet a feliilet egyenetlenségei miatt.

9.11. Az Eliminator Patch Repair javité membran elsd rétegének felhordasat kdvetéen tavolitsa el a
maszkold szalagot miel6tt az anyag koétni kezd. Ha az Eliminator membran kétése megkezdddott,
a legnagyobb gondossaggal kell eltavolitani a szalagot, hogy az alapfeliilethez valé tapadasat ne
befolyasoljuk hatranyosan.

9.12. A masodik réteg felhordasa el6tt vizsgalja meg az els6 réteg megkotott felliletét vizudlisan, és
kézzel javitsa ki az esetleges hibakat a 10. pontban leirtaknak megfeleléen.

9.13. Helyezzen ismét maszkold szalagot a szélekre.

9.14. A kijavitott részeket hagyja teljes mértékben megkoétni, miel6tt megkezdené a masodik réteg
felhordasat, majd Ujra helyezze fel a maszkol6 szalagot (ha sziikséges), és hordja fel a masodik
réteget az els6hoz hasonld modon.

9.15. A membran masodik rétege kozvetleniil felhordhatdé a megkdtott els6 rétegre barmilyen
kilonleges el6készités nélkiil, kivéve az esetleg odakeriilt nedvesség, tormelék, vagy por
eltavolitasat.

9.16. Az Eliminator Patch Repair javito6 membran masodik rétegének felhordasat kévetden tavolitsa el
a maszkold szalagot miel6tt az anyag kotni kezd. Ha az Eliminator Patch Repair javité membran
kétése megkezdddott, a legnagyobb gondossaggal kell eltavolitani a szalagot, hogy az
alapfelllethez val6 tapadésat ne befolyasoljuk hatranyosan.

9.17. A masodik réteg felhordasat és kotését kovetben vizsgalja meg az Uj réteg megkotott feliiletét
vizudlisan, és kézzel javitsa ki az esetleges hibakat a 10. pontban leirtaknak megfelelGen.

9.18. Ha az Eliminator Patch Repair javité membran felhordasakor a szigetelend6 felllet végéhez vagy
a szakaszhatarhoz érkezik, ne képezzen elvékonyodod éleket. Mindig alkalmazzon maszkol6
szalagot az sziikséges vastagsag elérése érdekében.

9.19. Az Eliminator Patch Repair javitd membran felhordasat kévetéen a forgalmat minimalisra kell
csokkenteni a teriileten a nemkivanatos szennyezddések, sériilések elkerlilése érdekében. A
szigetel6 membran kosson meg teljesen mielott a kovetkez6 réteget felhordjak. A
bedolgozhatdsagi és kotési idordl tovabbi informaciokat olvashat az 5. szamu Mellékletben.
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Menet kdzbeni hibajavitas

10.1. Az Eliminator membran els6 rétegének felhordasat kévetGen vizualisan meg kell vizsgalni, hogy
vannak-e rajta hibak, példaul tllyukacsossag. Sétaljon végig az Eliminator membrannal bevont
felileten, és amennyiben talal ilyeneket, rajzolja koril ezeket krétaval.

10.2. A javitast szérhatd minGség(i, el6re bekevert Eliminator felhasznalasaval végezheti el. Vegyen
azonos mennyiségl ,A” miigyantat és katalizatorral elkevert ,B” miigyantat és keverje Gssze
ezeket egy kisebb edényben.

10.3. Ontse ra az Eliminator membrant a hibas részre és simitsa el egy simitdkanallal minimum 1 mm
vastagsagban. Ecseteld0 mozdulatok helyett inkdbb kené mozdulatokat végezve oszlassa el az
anyagot, hogy egyenletes fedést kapjon a fellilet. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hibas részt teljes
mértékben lefedte.

10.4. Hagyja, hogy a javitott teriilet maradéktalanul megkdsson, miel6tt felhordana a masodik réteget.

10.5. A masodik réteg javitasat az elséhdz hasonlé mddon kell végezni.

10.6. Hagyja, hogy a javitott terlilet teljesen megkdsson, miel6tt felhordana a tovabbi rétegeket.
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Mechanikai sérulések javitasa

12.1. Ha a rendszer vagy annak barmely része mechanikai kdrosodast szenvedett, a sérilt tertletet ki
kell vagni az ép anyagig, egyenesen vagva, egyforma négyszogletes alaki formaban. Ha a
rendszer egészen az aljzat mélységéig sérilt, akkor azt ki kell tisztitani mechanikusan. A
betonaljzat kisebb, lokalizalt teriiletei csiszologéppel vagy vésdgéppel érhet6k el. A feliiletrdl
minden szennyez6dést el kell tavolitani.

12.2. Ha a sériilt pont kornyéki terilet piszkos, szennyezett, vagy a Tack Coat No.2 anyagot el kell
tavolitani, a javitando terlet szélét 150 mm szélességben le kell térdlni SL Solvent No.1 (aceton)
oldészerbe martott ronggyal. Ha a Bond Coat SA1030 eltavolitasara van sziikség, a kétéanyagot
le kell kaparni, utana olddszerrel at kell toréini az adott helyet a még ott maradt kotdréteg
eltavolitasahoz Stirling Lloyd Solvent No.1 (aceton) oldoszer alkalmazasaval.

12.3. A javitando feliiletet kérbe kell maszkolni (gy, hogy legaldbb 50 mm-es atfedés legyen a meglévd
membrannal. Igy biztosithat megfeleld javitasi mindséget.

12.4. Az aljzatot, a membran sérilése esetén, Ujra kell alapozni a megfeleld alapozd alkalmazasaval.
Hagyja az alapozot megkdtni.
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12.5. A sérllt részre alkalmazza az Eliminator membrant a 7. és 9. fejezetben leirtak szerint, biztositva,
hogy a javitandé feltleten mindenhol a minimalis vastagsagu folytonos membranréteg képzédjon.

12.6. Amint az Eliminator membran megkdotott, a Tack Coat vagy Bond Coat anyagot szilkség esetén
Gjra hordja fel a kijavitott terlletre, a 11. fejezetben leirtak szerint.

Egyebek
14.1. Az elkészilt rendszer minimalis szarazréteg vastagsaga 2 mm legyen.
Mindségbiztositas

15.1. A szigeteld alvallalkozdnak minden olyan napon, amikor az Eliminator rendszer barmely elemét
hasznalja, pontos épitési naplot kell vezetnie. A vonatkozo nyilvantartast 5 évig meg kell Grizni.

15.2. Az Eliminator gyartdsaval és alkalmazasaval kapcsolatos mindségellendrz6 rendszerekre
vonatkozd tovabbi informaciok tekintetében Id. az Eliminator (kétrétegli) minGségbiztositasi
nyilatkozatot kdzuti hidak vonatkozdsaban (QA360).
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16. Szerszamok és berendezések tisztitasa

16.1. Minden szerszamot és berendezést SL Solvent No.1 (aceton) oldoszerrel kell megtisztitani. Az
anyagokat nem hagyja raszaradni a szerszamokra.

17. A helyszinen lIévo anyagok csomagolasa és tarolasa

17.1. Az Eliminator rendszer &sszes eleme a gyartd altal biztositott zart csomagolasban érkezik a
helyszinre, amelyen az 6sszes vonatkoz6 cimke sértetlen és jol olvashato.

17.2. Az Eliminator rendszer minden osszetevgjét hiivos, szaraz, védett helyen kell tarolni, ahol nem
éri kozvetlen napfény, és be kell tartani a vonatkozé helyi egészségvédelmi és biztonsagi
el6irasokat. A tarolasi homérséklet nem lehet magasabb, mint 25°C. Ne taroljak nyilt lang
kozelében, sem élelmiszerekhez kdzel. Bontatlan csomagolasban, megfeleld koriilmények kozott
tarolva a komponensek tarolasi ideje hat honap. Ne taroljon fém konténereket a mar elkésziilt
membranon, mert es6ben rozsdanyomokat hagyhatnak.

17.3. Az Eliminator rendszer minden egyes komponense a kovetkezokbdl tevodik Gssze:

Csomag Fajta ” .
mérete (minBség) Mugyanta Katalizator
5 kg Nyari 4,85 kg 150 g
20 kg 19,4 kg 600 g
PAR1 Primer alapoz6
5,1 kg Téli (LT) 4,85 kg 250 g
20,4 kg 19,4 kg 1 kg
BPO Powder katalizator* 100g ) ) 100g
(PARL1 Primer alapozéhoz) 400g 4009
5 kg 5 kg
PAL Primer alapozé 20 kg - 20 kg -
190 kg 190 kg
48 k A rész 24 kg 960 g
Eliminator Spray Grade Membrane 9 B rész 23,04 kg
(Standard Grade) -
(sz6érhat6 membran — altalanos mindség) A rész 200 kg 8 kg
400 kg -
B rész 192 kg
Eliminator Patch Repair Membrane 45k Nyari 4,85 kg 1509
(javito membran) 4,5 kg Téli 4,85 kg 250 g
Tack Coat No.2 Skg Skg
(k65 réteg) 20 kg - 20 kg -
190 kg 190 kg
Bond Coat SA1030
(k6t5 réteg) 22,7 kg - - -

* A hozzdadando tasakok szama a fajta és a homérséeklet fiiggvénye

Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu 41

BITIMPEX4®


http://www.bitimpex.hu/

18.

19.

Stirling Lloyd Eliminator® hidpalya szigeteld rendszer
Innovation Driven, Service Led, Sclutions Based. AL KAL MAZASI UTMUTATO

Egészségvédelem és biztonsag

18.1. Az Eliminator rendszer és az ahhoz tartoz6 termékek, példaul az SL Solvent No.l 0Osszes
komponensének anyagbiztonsagi adatlapjainak a helyszinen rendelkezésre kell allni. A szigetel6
alvallalkozd koteles ezeket elolvasni a munka megkezdése el6tt. Kérdéseivel kérjik, forduljon
Ugyfélszolgalatunkhoz.

18.2. Vallalatunk irdnyelve, hogy megtesziink minden ésszer(i lépést a sériilések és anyagi kar ellen,
amelyeket az elore lathatd veszélyek okozhatnanak. Ez a kivilallékra is vonatkozik, amennyiben
érintkeznek a vallalattal vagy ennek termékeivel.

18.3. Minden vonatkozd egészségvédelmi és biztonsagi jelzést a rendszer hasznalata elott ki kell
helyezni azért, hogy a mas szakmak dolgozoi, az Ut hasznaldi és masok tajékoztatasa megfelel6
legyen. (pl. Tilos a dohanyzas! vagy kellemetlen szaghatasra vonatkozé figyelmeztetés, stb.).

Befejezés

19.1. A munka végs6 fazisa magaban foglalja a helyszin tiszta és rendezett allapotban torténd
elhagyasat. Biztositani kell a kovetkezdket:

° Minden szigetelésre kijeldlt terllet elkészilt.

° Minden maszkol6 szalag eltavolitasa megtortént.

° Minden képz6dott szemetet Gsszeszedtek és a megfeleld lerakdhelyre szallitottak.

° Minden maradék anyag és tarold edény ellenrzése megtortént és a helyszinrdl elszallitottak.

° Minden hulladéktaroldt a helyi hatdsagi és kornyezetvédelmi elGirasok szerint tavolitottak el.
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1. MELLEKLET
A vizszigetelést fogado betonfelllettel szembeni elvarasok

BETON FOGADOFELULET U4-ES MINOSEGBEN
(A Brit Kdzlekedési Minisztérium elGirasai szerint)

A minGsités olyan hidpalyalemezek minéségének meghatarozasahoz alkalmazandd,
amelyekre elfogadott vizszigeteld rendszer beépitésére keriil sor. A beton legyen
egyenletesen simitott és szintbehozott, hogy sima felszint képezzen. Amint a beton eléggée
megkotott ahhoz, hogy cement Ié keletkezése kizarhato, egységes fellletet kell Iétrehozni,
amely mentes a fellileti hibaktdl és kiallé szemcséktol. Végiil ecseteléssel vagy egyéb mddon
kell a fellletet kezelni, a vizszigetelés gyartdjanak elirasai szerint a miszaki ellendr altal
jovahagyott médon. A feliiletképzés pontossaga olyan legyen, hogy az elbirt profiltdl ne
térjen el 10 mm-nél nagyobb mértékben 3 m hosszon, és 3 mm-t meghaladd
egyenetlenségek ne legyenek rajta.
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2. MELLEKLET
Harmatpont szamitasi tablazat

Levegd Relativ paratartalom
H6émérséklet | 30% | 35% | 40% | 45% | 50% | 55% | 60% | 65% | 70% | 75% | 80% | 85% | 90% | 95%
-10 -23,2 -21,8 -20,4 -19,0 -17,8 -16,7 -15,8 -14,9 -14,1 -13,3 -12,6 -11,9 -10,6 -10,0
-5 -18,9 -17,2 -15,8 -14,5 -13,3 -11,9 -10,9 -10,2 -9,3 -8,8 -8,1 -7,7 -6,5 -5,8
[¢] -14,5 -12,8 -11,3 -9,9 -8,7 -7,5 -6,2 -5,3 -4,4 -3,5 -2,8 -2,0 -1,3 -0,7
+2 -12,8 -11,0 -9,5 -8,1 -6,8 -5,8 -4,7 -3,6 -2,6 -1,7 -1,0 -0,2 -0,6 1,3
+4 -11,3 -9,5 -7,9 -6,5 -4,9 -4,0 -3,0 -1,9 -1,0 0,0 0,8 1,6 2,4 3,2
+5 -10,5 -8,7 -7,3 -5,7 -4,3 -3,3 -2,2 -1,1 -0,1 0,7 1,6 2,5 3,3 4,1
+6 -9,5 7,7 -6,0 -4,5 -3,3 -2,3 -1,1 -0,1 0,8 1,8 2,7 3,6 4,5 53
+7 -9,0 7,2 -5,5 -4,0 -2,8 -1,5 -0,5 0,7 1,6 2,5 3,4 4,3 5,2 6,1
+8 -8,2 -6,3 -4,7 -3,3 -2,1 -0,9 0,3 1,3 2,3 3,4 4,5 5,4 6,2 7,1
+9 -7,5 -5,5 -3,9 -2,5 -1,2 0,0 1,2 2,4 3,4 4,5 5,5 6,4 7,3 8,2
+10 -6,7 -5,2 -3,2 -1,7 -0,3 0,8 2,2 3,2 4,4 55 6,4 7,3 8,2 9,1
+11 -6,0 -4,0 -2,4 -0,9 0,5 1,8 3,0 4,2 5,3 6,3 7,4 8,3 9,2 10,1
+12 -4,9 -3,3 -1,6 -0,1 1,6 2,8 4,1 5,2 6,3 7,5 8,6 9,5 10,4 11,2
+13 -4,3 -2,5 0,7 0,7 2,2 3,6 5,2 6,4 7,5 8,4 9,5 10,5 11,5 12,3
+14 -3,7 -1,7 0,0 1,5 3,0 4,5 5,8 7,0 8,2 9,3 10,3 11,2 12,1 13,1
+15 -2,9 -1,0 0,8 2,4 4,0 5,5 6,7 8,0 9,2 10,2 11,2 12,2 13,1 14,1
+16 -2,1 -0,1 1,5 3,2 5,0 6,3 7,6 9,0 10,2 11,3 12,2 13,2 14,2 15,1
+17 -1,3 0,6 2,5 4,3 5,9 7,2 8,8 10,0 11,2 12,2 13,3 14,3 15,2 16,6
+18 -0,5 1,5 3,2 5,3 6,8 8,2 9,6 11,0 12,2 13,2 14,2 15,3 16,2 17,1
+19 0,3 2,2 4,2 6,0 7,7 9,2 10,5 11,7 13,0 14,2 15,0 16,3 17,7 18,1
+20 1,0 3,1 5,2 7,0 8,7 10,2 11,5 12,8 14,0 15,2 16,2 17,2 18,1 19,1
+21 1,8 4,0 6,0 7.9 9,5 11,1 12,4 13,5 15,0 16,2 17,2 18,1 19,1 20,0
+22 2,5 5,0 6,9 8,8 10,5 11,9 13,5 14,8 16,0 17,0 18,0 19,0 20,0 21,0
+23 3,5 5,7 7.8 9,8 11,5 12,9 14,3 15,7 16,9 18,1 19,1 20,0 21,0 22,0
+24 4,3 6,7 8,8 10,8 12,3 13,8 15,3 16,5 17,8 19,0 20,1 21,1 22,0 23,0
+25 5,2 7,5 9,7 11,5 13,1 14,7 16,2 17,5 18,8 20,0 21,1 22,1 23,0 24,0
+26 6,0 8,5 10,6 12,4 14,2 15,8 17,2 18,5 19,8 21,0 22,2 23,1 24,1 25,1
+27 6,9 9,5 11,4 13,3 15,2 16,5 18,1 19,5 20,7 21,9 23,1 24,1 25,0 26,1
+28 7,7 10,2 12,2 14,2 16,0 17,5 19,0 20,3 21,7 22,8 24,0 25,1 26,1 27,0
+29 8,7 11,1 13,1 15,1 16,8 18,5 19,9 21,3 22,6 22,8 25,0 26,0 27,0 28,0
+30 9,5 11,8 13,9 16,0 17,7 19,7 21,3 22,5 23,8 25,0 26,1 27,1 28,1 29,0
+32 11,2 13,8 16,0 17,9 19,7 21,4 22,8 24,3 25,6 26,7 28,0 29,2 30,2 31,1
+34 12,5 15,2 17,2 19,2 21,1 22,8 24,2 25,7 27,0 28,3 29,4 31,1 31,9 33,0
+36 14,6 17,1 19,4 21,5 23,3 25,0 26,3 28,0 29,3 30,7 31,8 32,8 34,0 35,1
+38 16,3 18,8 21,3 23,4 25,1 26,7 28,3 29,9 31,2 32,2 33,5 34,6 35,7 36,9
+40 17,6 20,6 22,6 25,0 26,9 28,7 30,3 31,7 33,0 34,3 35,6 36,8 38,0 39,0
+42 19,6 22,3 24,7 26,7 28,7 30,5 32,0 33,6 35,0 36,3 37,6 38,8 39,9 41,0
+44 21,3 24,0 26,4 28,5 30,5 32,2 33,9 35,3 36,8 38,2 39,3 40,6 41,8 43,0
+46 22,9 25,8 28,3 30,7 32,2 34,2 35,8 37,3 38,8 40,2 41,3 42,7 43,8 44,9
+48 24,6 27,3 30,0 32,0 34,0 35,9 37,5 39,1 40,5 43,0 43,3 44,5 45,7 46,9
+50 26,3 29,3 31,6 33,7 35,9 37,8 39,3 41,0 42,5 43,9 45,3 46,6 47,7 48,9
Médszer

1. lépés - Mérje meg a leveg6 hémérsékletét.
2. lépés - Mérje meg a relativ paratartalmat.

Eredmény: A két mérésnek megfeleléen Osszetartozd, a tablazatban megadott adat, a harmatpont - azaz a
harmatképzOdési hémérséklet a fellileten. A hémérsékletnek legalabb 1°C-kal magasabbnak (és emelked6
iranyanak) kell lennie ahhoz, hogy az MMA rendszereket alkalmazhassak. Kilon Ovintézkedésként
papirtekerccsel ellendrizhetd a hidpalyalemezen megjelend nedvesség.

Megjegyzés: A harmatpont hOmérsékletek Fahrenheit mértékegységben a kovetkezd képlettel szamithatdk ki:
°F = (°C x 9/5) + 32

Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu 44
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Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

ALKALMAZASI UTMUTATO

Kotési ido tablazat PAR1 Primer alapozohoz

3. MELLEKLET

Hoémérsékleti skidé Il & szaradasi
Anyag tartomany> BPO tasakok** Faze a0 . Je €mzo szaradasl
0 (bedolgozasi ido) ido

PAR1 15-30°C 1 10 - 25 perc 15 - 35 perc
PAR1 5-15°C 2 15 - 27 perc 18 - 40 perc
PAR1 0-5°C 3 18 - 25 perc 30 - 45 perc
PARL LT 10-15°C 1 22 - 30 perc 30 - 45 perc
PARL LT 0-10°C 2 20 - 35 perc 25 - 50 perc
PARL LT -10-0°C 3 25 - 50 perc 34 - 80 perc

* Amennyiben a kiils6 h6mérséklet, az anyag és az alapfeliilet hémérséklete azonos.
** A BPO tasakok a szett sulyanak 2%-at teszik ki. A hozzaadott BPO katalizator por mennyisége az alkalmazasi hémérséklet

fuggvénye.

Kotési ido tablazat PA1 Primer alapozéhoz

K6rnyezeti hmérséklet

Jellemz6 szaradasi id6

(°0)
50 10 perc
40 15 perc
30 25 perc
25 40 perc
20 60 perc
15 2 6ra
10 4 6ra
5 8 dra

Minden adat megkozelitd érték.

Magyarorszagon képviseli:

BITIMPEX
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5. MELLEKLET
Kotési ido tablazat Eliminator vizszigetel6 membranhoz

Ki)’rnyezetiohc'SmérsékIet Jellemz6 fa)zg'zlfic’i,c'S Jellemzé szaradasi idé
(°C) (bedolgozési idd)
50 (T) 4 perc 5 perc
40 () 5 perc 6 perc
30 (T) 7 perc 12 perc
20 (T) 10 perc 15 perc
15 (T) 13 perc 17 perc
30 5 perc 10 perc
20 7 perc 15 perc
15 8 perc 20 perc
10 10 perc 25 perc
5 15 perc 30 perc
0 20 perc 35 perc

Kotési ido tablazat Eliminator Patch Repair javito membranhoz

Kornyezeti h6mérséklet Jellemz6 fa)zg'zlfic’i,c'S Jellemzé szaradasi idé
(°C) (bedolgozési idd)
25 (S) 11 perc 30 perc
20 (S) 13 perc 40 perc
15 (S) 18 perc 50 perc
10 (W) 12 perc 45 perc
5W) 22 perc 90 perc
oW) 30 perc 3 6ra
-5 (W) 50 perc 6 6ra

Minden adat megkozelitd érték.

Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu 46
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6. MELLEKLET

Katalizatorral bekevert szérhaté Eliminator (Spray Grade) B komponensének
bedolgozhatdsagi élettartama

24 kg mennyiségu, katalizator port (BPO) tartalmazé Eliminator® (B rész) jellemzd felhasznalhatdsagi ideje 10-
40°C hoémérséklet tartomanyban a kovetkezd.

Hémérséklet (°C) Fazékido (standard BPO

hozzaadasa)
40 16 ora
30 50 éra
23 16 nap
12 (4tlag h6mérséklet) 80 nap utan sem keményedik meg
Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu 47
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Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

ALKALMAZASI UTMUTATO

7. MELLEKLET

Az aszfaltozast megelozo kotési ido tablazat az Eliminator szorhato vizszigetelo

membranhoz

Kornyezeti hdmérséklet Jellemz6 szaradasi id6 az
(°C) aszfaltozast megel6zéen

40 30 perc

30 45 perc

23 60 perc

10 90 perc

0 120 perc

Megjegyzések:
1) S = nyari tipus
2) W = téli tipus, amely esetben tdbb gyorsitot hasznalnak a gyartas soran, és BPO-t is kiilon szallitanak a helyszinen
torténd hozzaadas céljabdl. A téli besorolasti termékek kizardlag akkor alkalmazanddk, ha a kornyezeti és aljzat-
homérséklet 15°C ala esik.
3) T = trdpusi tipus, amelynél késleltett adnak a termékhez a gyartas soran. Ez meghosszabbitja az élettartamot magas
homérsékleti koriilmények esetén. Ezt a kategdriat tropusi klimak esetén automatikusan alkalmazzuk.
4) Kérjuk, rendeléskor adja meg a vonatkozd besorolast.
5) Az alabbi tanacsok betartasaval az Eliminator® rendszer komponenseinek fazékideje maximalizalhaté.
a) Az anyag hmérséklete ne haladja meg a 25°C-ot. Lehetség szerint ez legyen még alacsonyabb. Minél hidegebb
a hOmérséklete, annal hosszabb a bedolgozasi id6. Példaul a komponensek Iégkondicionalt konténerekben vald
h(itése esetén (25°C-r6l 10°C-ra) majdnem megkétszerezi az fazékidot.
b) A kézzel felhordhat6 Eliminator Hand Grade és alapozoi egy tdmegben sokkal gyorsabban kétnek. A terméket az
Osszekeverést kovetGen vagy amilyen gyorsan csak lehet, dntse ki z edénybdl a kezelendo felliletre.
c) Gondoskodjon arrél, hogy a megfelelé szamu és képzettségli munkaerd rendelkezésre alljon a munkavégzéshez.
d) Haszndljon kisebb kiszerelésli csomagokat a bonyolult megmunkalast igényl6 terlleteken (Iépcsok, fliggbleges
felletek).
e) Dolgozzon gyorsan (ez egyértelmd!).
6) A felsorolt hmérséklet-tartomanyokon kiviili alkalmazas esetén a kotési mechanizmus modosithato. Erre altalaban a

gyartas soran kertl sor. Kérjik, forduljon tigyfélszolgalatunkhoz.

StirlingLloyd

Korlatozott jotallasi tajékoztatd: Az itt megadott informéacidk a
legjobb tudomdasunk szerint pontosak. Progressziv kutatasi és
fejlesztési iranyelveket kovetiink, és fenntartjuk a jogot arra, hogy
a jelen dokumentumban foglaltakat elbzetes értesités nélkiil
modositsuk. A konkrét részleteket a gyartéval kell egyeztetni,
amennyiben az ilyen informéciok pontossaga kritikus fontossaggal
bir. A megadott informéaciékat semmiképpen nem szabad
specifikaciénak tekinteni. A felsorolt 6sszes miiszaki jellemzét
laboratériumban készitett minték alapjan adjuk meg. Nem vallalunk

semmilyen felelbsséget az itt szerepld informdciok hasznalatabol
eredd esetleges karokért.

Magyarorszagon képviseli:

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF, Egyesult
Kiralysag

T: +44 (0)1565 633111

F: +44 (0)1565 633555

E: info@stirlinglloyd.com

W: www.stirlinglloyd.com

® Az ELIMINATOR és METASET a Stirling Lloyd Polychem Ltd.
bejegyzett védjegyei
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zed s94

LEIRAS
A Zed S94 egykomponens(, korrdzidgatlo fémalapozd, amely az
oldészer parolgasaval szarad. Alapesetben kézzel felhordhatd

min&séget szallitunk. Ugyanakkor, ha a Stirling Lloyd Solvent no.5
oldészert hozzaadjuk, a termék széréssal is felhordhaté.

FELHASZNALAS

A Zed S94 alapozd hasznélhaté acél (beleértve a horganyzott
acélt) és mas fémfellleteken is azért, hogy javitsa a kotést a
Stirling Lloyd MMA alapi mligyanta rendszerei és az alapfeliilet
kozott.

MUSZAKI ADATOK

JELLEMZO ERTEK
Alkalmazasi hémérséklet tartomany -10 — +40°C
Jellemz6 kotési id6

20 °C 30 perc
10°C 1 6ra
0°C 3 6ra
-10°C 7,5 6ra

FELULET ELOKESZITES

Hangsulyoznunk kell, hogy barmely bevonat tartéssaga attdl fiigg,
hogy mennyire volt alapos a fellilet el6készitése.

Acél

Az acéllemezeket meg kell tisztitani a rozsdatdl, szennyez&déstdl.
Az igy kapott fémtiszta felulet feleljen meg a svéd Sa 2.5.
szabvany szerinti feluletelGkészitésnek. Barmilyen
szemcseszorasos tisztitds el6tt alaposan zsirtalanitani kell a
fellletet. A fellileti érdesség kiemelkedései nem haladhatjak meg
a 75 mikront. Ujra nem hasznalhat6, fém-mentes szemcséket kell
hasznalni.

KEVERES

K6zvetlenlil a hasznalat el6tt keverje fel alaposan az alapozd
miigyantat példaul keverdszarral (400 — 800 ford./perc).

A Zed S94 sz6ropisztolyos felhordasahoz adagolja a Solvent No. 5
olddszert a kovetkezd aranyokban:

Zed S94 Solvent No. 5
Széllitott mennyiség mérete sziikséges adagolas
5 kg 1,25 kg (1,4 liter)
20 kg 5 kg (5,8 liter)
60 kg 15 kg (17 liter)
200 kg 50 kg (58 liter)

ALKALMAZAS

A felhordast az alapfeliilet szemcseszéraséat kéveté harom dran
beliil el kell végezni. Az alapfellilet legyen szaraz és tiszta.

Hordja fel a Zed S94-et egyenletesen az alapfellletre ecsettel
vagy hengerrel. A szérépisztolyos felhordashoz a terméket higitani
kell. Gondoskodjon arrél, hogy hasznaljak a sziikséges egyéni
védofelszereléseket. A javasolt szordeszkéz a Graco 23:1 Monark
levegémentes (air-less) szorogép Va"-es szorocsovel és 0,025” és
0,030” (0,635 — 0,889 mm) kozotti szorofejjel.

Magyarorszagon képviseli:

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

TERMEK ADATLAP

KORROZIOGATLO ALAPOZO ACEL PALYATESTRE

Keriilje el, hogy az alapozé técsakat képezzen a felileten.
Széropisztoly hasznalata esetén célszerli a szoras utdn rogton
szaraz hengerrel a folosleges anyagot eltavolitani.

A Zed S94 egyszeri felhordasa altalaban elegendd. A Zed S94
korlatlan ideig maradhat fedés nélkl, feltéve, hogy a kdvetkezd
réteg elkészitése el6tt megtisztitjak a szennyezédésektd!.

ANYAGFELHASZNALAS

Kézi felhordas — 0,2 kg/m=2
Szérashoz higitva — 0,25 kg/m2

Az igy felhordott anyag 50 mikronos szaraz réteget eredményez.
Ez a fedési arany sima alapfeliletre vonatkozik.

TISZTITAS

Minden szerszamot és berendezést Stirling Lloyd Solvent No.l
(aceton) oldoészerrel kell letisztitani, még mielétt az anyag
megszilardulhatna.

CSOMAGOLAS ES TAROLAS

A Zed S94 csomagolasai:
Kézi felhordashoz - 5, 20 és 200 kg-os kiszerelések

A Zed S94 rendszer minden Gsszetevéjét hlvos, szaraz, védett
helyen kell tarolni, ahol nem éri kdzvetlen napfény, és be kell
tartani a vonatkozd helyi egészségvédelmi és biztonsagi
elGirasokat. A tarolasi hémérséklet nem lehet tobb, mint 25°C. Ne
taroljak nyilt lang kozelében, sem élelmiszerekhez kozel.

Bontatlan tarold edényben, megfeleld koriilmények kozott tarolva
a komponensek tarolasi ideje hat honap.

EGESZSEGVEDELEM ES MUNKAVEDELEM

A munkavégzés el6tt el kell olvasni és meg kell érteni az anyag
biztonsagi adatlapjat, és ennek a helyszinen rendelkezésre kell
allnia.

Vallalatunk irdnyelve, hogy megtesziink minden ésszer(i Iépést az
el6re lathato sériilések és anyagi kar elkertilésére. Ez mindenkire
vonatkozik, aki kapcsolatba keril termékeinkkel.

ALTALANOS INFORMACIOK

A Zed S94 a Stirling Lloyd altal gyartott és szallitott sokféle
specidlis vizmentesitd, felliletkezel6 és javitd anyagok széles
vélasztékdba tartozik. Ha tovabbi informacidkra van sziiksége
err6l a termékrdl, vagy barmely mas termékiinkrdl, vegye fel a
kapcsolatot  VevOszolgdlatunkkal, —vagy latogassa meg
honlapunkat: www.stirlinglloyd.com

skl

1SO 14001

1S0 9001
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TERMEK ADATLAP

,Oal’ .Z ,0/’ //776'/’ GYORSKOTESU ALAPOZO

LEIRAS

A PAR1 Primer kétkomponens(, oldészermentes, gyorskotés(
reaktiv, metil metakrilat (MMA) gyanta béazisu alapoz6. A PAR1
Primer legfébb el6nye a gyors kétés széles homérséklet-
tartomanyban. Ennek lehetévé tétele érdekében a PAR1 Primer
alacsony hémérséklet(i valtozatban is kaphatd: PAR1 LT.

FELHASZNALAS

A PAR1 Primer sokféle felilet szigetelésére hasznalhato.
Megvaldsitja a rakertld Stirling Lloyd bevonatok tapadasat.

Felhordhat6 betonra, cementes aljzatokra és aszfaltra is, nagyon
gyorsan szarad még alacsony hémérsékleteken is.

MUSZAKI ADATOK

Alkalmazasi h6mérséklet tartomany -10 — +30 °C
Minimalis bedolgozasi id6tartam 10 perc
Mindség / Jellemz6
H6mérséklet BPO tasakok @ széradasi id6

(perc)
PAR1

15-30°C 1 15-35
5-15°C 2 18 - 40
0- 5°C 3 30 - 45

PAR1 LT
10 - 15 °C 1 30 - 45
0-10°C 2 25-50
-10- 0°C 3 35 -80

FELULET ELOKESZITES

Hangsulyoznunk kell, hogy barmely vizszigetel6 rendszer
tartéssaga attél figg, hogy mennyire volt alapos a felilet
el6készitése.

Az alapfellletnek szaraznak, tisztanak, és szerkezetileg épnek kell
lennie. A fellletikdon nem lehet cementtej, por, olaj, zsir és mas
fellileti szennyezddés.

Minden betonfeliiletet arra alkalmas mechanikai eszkdzzel el6 kell
késziteni, mint példaul homokszéras, hogy hibatlan felliletet
érjenek el az alapozas eldtt.

A szilard padlokba hatékony nedvesség/parazard réteget kell
beépiteni.

A sérilt beton javitasat a Metaset® Rapid Repair Mortar anyaggal
lehet elvégezni. Mas épitbanyagokkal valé egyiittes
alkalmazaskor, illetve ha adalékanyagokat, cementhelyettesitd
anyagokat vagy kotésgyorsité  adalékokat hasznalnak,
érdeklGdjenek a Veviszolgalatunktdl.

1 A -10°C alatti h6mérsékletekhez tovabbi kitésgyorsitdt kell hozzakeverni a helyszinen.
30 °C folotti h6mérsékletek esetén a Stirling Lloyd mas alapozoi célszeriibbek. A tovabbi
részleteket kérdezze meg a Vevészolgélatunktol.

2 Amennyiben a kiilsé h6mérséklet, az anyag és a fellilet hGmérséklete azonos.

3 A BPO tasakok az egységcsomag sllyanak 2%-an alapulnak. Az adagoland6é BPO
mennyiség a felhordasi hmérséklettdl fiigg.

Magyarorszagon képviseli:

ALKALMAZAS

A PAR1 alapozd tiszta migyanta alapanyagbdl és katalizator
porbol all (BPO), amelyeket elére lemért mennyiségben szallitunk,
a helyszini bekeveréshez el6készitve.

Kozvetleniil a hasznalat el6tt keverje fel alaposan az alapozd
miigyantat példaul kever&szarral (400 — 800 ford./perc). Ugyeljen,
hogy ne keverjen tul sok leveg6t az anyagba. A keverés folytatasa
mellett fokozatosan adja hozza a kivant mennyiség(i BPO-t, majd
keverje tovabb, amig a teljes mennyiséget hozza nem keverte és
az szét nem oszlott (még kb. 45 méasodperc). Minél alacsonyabb
a h6mérséklet, annal tovabb tart a katalizator eloszlasa.

Megjegyzés: Amennyiben a PAR1 Primer-t nagy hordébol kisebb
vodrokbe ontik at a helyszini bekeveréshez, igyeljenek arra, hogy
a nagy hordd tartalmat még az atbntés el6tt alaposan
megkeverjék, vagy a hordét forditsak tobbszor at a masik felére,
hogy a lefejtés el6tt a tartalma alaposan atkeveredjen.

A BPO hozzdadasa utan megkezdddik az anyag bedolgozasi ideje,
mely id6 alatt a bekevert anyagot fel kell hordani. Az anyag
bedolgozasi ideje fligg a bekevert mennyiségtdl, a kornyezet és
az anyag homérsékletétdl, és az adagolt BPO mennyiségétol.

A PAR1 Primer-t egyenletesen kell felhordani a feluletre ecsettel,
hengerrel vagy levegémentes (air-less) szdrépisztollyal. Szért
felhordashoz a javasolt sz6r6 eszkdz a Graco 23:1 Monark air-less
sz0r6 Ya"-es szorocsével és 0,025 — 0,035” (0,635-0,889 mm)
kozotti szorofejjel.

Az alapfeliiletet alaposan be kell nedvesiteni a maximalis
beszivodas és tapadas érdekében, és azért, hogy ne alakuljanak
ki apro lyukak. Viszont a vastagon felgylileml6 anyag tocsainak
kialakulasat is kerulni kell. Ne probalja felhordani a PARL Primer-
t, amikor mar elkezdett kocsonyasodni.

A PAR1 Primer egyszeri felhordasa altaldban elegendd. Amikor
megszarad, a megfeleld kezelt fellilet Giveges fénnyel csillog. Ha
nem igy van, akkor egy masodik réteget is fel kell hordani. Az
alapozéval bevont feliletet vizualisan kell megvizsgalni, vannak-e
rajta hibak, példaul a lyukacsossag. Ha lathat6 hibak vannak rajta,
akkor egy masodik réteget is fel kell hordani annak biztositasa
érdekében, hogy az alapfeliilet kellGen le legyen kezelve.

Az alapozd legyen érintésre szaraz és kdss6n meg teljesen, mieldtt
megkezdik a kdvetkez6 réteg felhordasat. Amikor felhordtak az
alapozét, a jarmliforgalmat a feliileten keriini kell, hogy
megel6zzék a nem kivanatos szennyezddést.

KORLATOZASOK

Ha zart térben vagy korlatozott szell6zés(i helyen hordjak fel,
gondoskodni kell a kell6 szell6ztetésrdl. Sok esetben elég lehet az
ajtot nyitva hagyni, hogy kereszthuzat alakuljon ki. Mas esetekben
akar ipari ventilator is alkalmazhatd. Rendszerint elegend6 az
orankénti 5-6 légcsere.
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ANYAGSZUKSEGLET

PAR1 Primer (jellemz6en) 0,25 kg/m?

A fedés eltér6 lehet a fellilet szerkezetétdl és pordzussagatol
fliggGen.

TISZTITAS

Minden szerszamot és berendezést Stirling Lloyd Solvent No.1
(aceton) olddszerrel kell letisztitani, miel6tt az anyag megkétne.

CSOMAGOLAS és TAROLAS

PAR1 Primer (gyanta) 5, 20 és 164 kg/hord6
csomagolasban kaphato6.

BPO katalizatorpor 100 és 400 g/tasak
csomagolasban, az 5 és 20 kg-os horddkhoz.

A rendszer minden 6sszetevéjét hiivos, szaraz, védett helyen kell
tarolni, ahol nem éri kodzvetlen napfény, és be kell tartani a

© 2013 stirling Lloyd Polychem Ltd.

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF, Anglia
Tel: +44 (0) 1565 633111 Fax: +44 (0) 1565 633555
E-Mail: marketing@stirlinglloyd.com
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TERMEK ADATLAP

vonatkozd egészségvédelmi és biztonsagi eldirasokat. A tarolasi
hémérséklet nem lehet tobb, mint 25°C. Ne taroljak nyilt lang
kozelében, sem élelmiszerekhez kozel.

Bontatlan tarold edényben, megfeleld koriilmények kozott
tarolva a komponensek minimalis tarolasi ideje hat honap.
Amennyiben a termék tébb mint hat hdnapos, a haszndlat el6tt
érdekl6djon a Stirling Lloydnal.

EGESZSEGVEDELEM és MUNKAVEDELEM

Nézze meg a tovabbi informécidkat a biztonsagi adatlapon.

ALTALANOS INFORMACIOK

A PAR1 alapoz6 a Stirling Lloyd &ltal gyartott és szallitott sokféle
specidlis vizszigetel§, feliiletkezel6 és javitd anyagok széles
valasztékaba tartozik. Ha tovabbi informacidkra van sziksége
errél a termékrol, vagy barmely mas termékiinkrdl, vegye fel a
kapcsolatot VevOszolgdlatunkkal, vagy latogassa meg
honlapunkat: wwuw.stirlinglloyd.com

StirlingLloyd

1S0 9001

BUREAU VERITAS
Certification

1S0 14001

BUREAU VERITAS
Certification
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eliminator:

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

TERMEK ADATLAP

SZORHATO VizSZIGETELO MEMBRAN HIDPALYALEMEZEK VEDELMERE

LEIRAS

Az Eliminator nagy teljesitmény(i, metil metakrildt (MMA)
miigyanta alapu vizszigetel6 membran, amelyet a Stirling Lloyd
beton- és acélszerkezetek védelmére fejlesztett ki. Gyorsan kotd,
kemény, rugalmas, varratmentes réteget alkot. A termék
mérésére, keverésére és felhordasara egyedi levegémentes (air-
less) szér6-berendezést fejlesztettek ki. Az Eliminatort mar sok
ezernyi szerkezet viz szigetelésére alkalmaztak sikeresen az
egész vilagon.

FELHASZNALAS

Az Eliminator teljes vizszigetel6 rendszert biztosit a hordozé réteg
védelmére a viz és klér ionok okozta korréziés hatasok ellen. A
tipikus alkalmazasok kozott vannak:

Beton hidpalyalemezek
Acél hidpalyalemezek
Hidpillérek

Hid szervizcsatornak
Atfolyok

A rendszer kiegészithetd gy is, hogy birja a magas és alacsony
kornyezeti hémérsékletet a rendszer teljesitményének romlasa
nélkul.

MINGSITESEK

Az Eliminator anyagot a vilagon szdmos hatdsag jovahagyta
kozati és vasuti hidakon valé hasznalatra. Alabb lathaté néhany
példa ezekre:

British Board of Agrément (UK) — Aut6palya felligyelet
kozati hidakhoz.

Network Rail (UK) - Vasuti hidak.

Fascicule No. 67, S.T.E.R. 81 (Francia autdpalya elGiras).
SNCF (Franciaorszag) - Vasuti hidak

Belgian Board of Agrément (UBATC-ATG)

SNCB (Belgium) - Vasuti hidak.

Kozati, vasuti és autdpalya mindsités: Cseh Koztérsasag
BANVERKET, Svéd vasuti hatésag

JELLEMZ6K

Pératlan referencia lista

Hosszl és hatékony élettartam

Nem késlelteti a magas paratartalom és gyorsan kot még
alacsony hémérsékleten is, lehetévé téve alkalmazasat
minden kontinensen egész évben.

Gyorsan felhordhatd. Napi tobb mint 2000 m=2 is
elkészithetd.

Teljesen reaktiv, nem tartalmaz oldészert.

Nem hatolnak at rajta a klorid ionok.

Széles h6mérséklet tartomanyban athidalja a
zsugorodaskor kialakul6 repedéseket a betonban.
Kivalé vegyszeralldsag és kopasallosag.

Kivalé tapadas a rétegek kozott.

Er6s tapadas a hordozd réteghez.

1 A jellemz6 értékek tartomanya a normal statisztikai vizsgalati eltérések szerint. A
tovabbi részleteket nézze meg az ide vonatkoz6 szabvanyban, vagy kérdezze meg
Vevészolgalatunktol.

Magyarorszagon képviseli:

A kovetkez6 réteget nem kell azonnal felhordani.

Az (tburkol6 anyagok ersen tapadnak az Eliminatorhoz.
Az Utburkolat felhordadsa nem karositja 250°C-ig.
Ellenall6 a leterhel6 (zUzalékkd) és rétegkitolt6 (aszfalt)
anyagokkal szemben.

1 dra elteltével terhelhetd.

Helyszini minGségbiztositasi program létezik.

Csak arra feljogositott és kiképzett vallalkozok
alkalmazhatjak

MUSZAKI ADATOK

JELLEMZOK ERTEK
Alkalmazasi homérséklet tartomany (@ -5—-+30 °C
(oS Ao 2005 1S 204 ASTH 412 13 WP
Jellemz6 szakadasi nyUlas 130%

(BS 903: A2: 1995, 1SO 37: 1994; ASTM - D412)

Rugalmassag alacsony homérsékleten
(Mandrel teszt MOAT 27: 5.4.2 1983)

Nincs eléregedés
56 napos melegités 70°C-on
28 napos vizben aztatas 23°C-on

Megfelelt -25 °C-on
Megfelelt -20 °C-on
Megfelelt -25 °C-on

Statikus repedés athidalas 0°C-on
(DTp B fiiggelék: M{iszaki Memorandum BE27 Megdfeleld
Prébazva 2 mm-rel)

Dinamikus repedés athidalas -10, 23, és

40°C-on Megfelelé
(Brit Autopalya Feliigyelet: BD47 Probazva 1
mme-rel)

HGre 6regedés 70 °C-on 1 éven at:

Szakitoszilardsag és nydlas szakadaskor Nincs jelent8s
(Egyenértékii 32 évnyi éregedéssel 20°C-on valtozas

BS 903: A2: 1995, I1SO 37: 1994)

Tapadasi er6 @
(BS EN 1SO 4624: 2003)

Beton > 0.7 MPa
Acél > 2 MPa
BD47 ElGiras > 0.3 MPa
Keménység (2 mm rétegben felhordva)

Shore D 51
Shore A ] ) 90 — 95
(BS 2782: 3. rész, 365B modszer: 1992 1SO 868:

1985)

Osszegzett bemélyedési ellenallas

(Brit Autépalya Felligyelet: BD47) Nincs karosodas

2 Az Eliminator kisebb mddositasokkal alkalmazhaté akar -20°C hidegben és 50°C
melegben is. Barmely rendelés leadasa el6tt érdekiédjon a Veviszolgalatunknal.

3 Rendesen el6készitett hordozo rétegek esetén ezeket az értékeket konnyen el lehet
érni az Eliminator rendszerrel.
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VésQ (ités 23 és 0 °C-on

) Nincs karosodas
(Brit Autopalya Felugyelet: BD47)

Dinamikus ellenallas a leterhelé anyagokkal
(zUzalékkd) szemben
(181 kN/2x10° ciklus, SNCF)

Nincs kérosodas,
sem szivargas

Kopésallésag (sulyveszteség; gramm)

(Taber vizsgalat) 0.57

FELULET ELOKESZITES

Hangsulyoznunk kell, hogy barmely vizszigetel6 rendszer
tartéssaga attél figg, hogy mennyire volt alapos a felilet
el6készitése.

Beton

Az Uj beton hidpalyalemezeknek minimum 7 naposnak kell
lennie. A hordoz6 réteg legyen széraz, tiszta és szerkezetileg ép.
A feluletikén nem lehet cementtej, olaj, és semmilyen mas
feluleti szennyez6dés.

Ahol nem tartdszerkezeti aljzatbeton vagy kénny( betonhordozo
réteg hasznalatat javasoljak, ott kérjék ki a Vevdszolgalatunk
tanacsat, mivel ezeknek az anyagoknak gyakran alacsony a
kohézios ereje, illetve a nyilt pérusaikban megmarad a viz.

A sériilt beton javitasat a Metaset® Rapid Repair Mortar anyaggal
lehet elvégezni.

Acél

Acéllemez  szigetelésekor fémtiszta, rozsdatol, minden
szennyezO6déstél mentes fellletet kell képezni ugy, hogy
megfeleljen a svéd Sa 2.5. szabvany szerinti felllet
el6készitésnek.

Mas épitGanyagokkal vald egyiittes alkalmazaskor, illetve ha
adalékanyagokat,  cementhelyettesité  anyagokat  vagy
kotésgyorsitd  adalékokat haszndlnak, érdeklédjenek a
VevGszolgalatunktol.

ALKALMAZAS

Alapozas

A feliiletet le kell alapozni a megfelel6 Stirling Lloyd alapozdval,
miel6tt az Eliminator membrant felhordanak. A hordoz6 réteg
tipusatol és az idGjarasi viszonyoktdl fliggéen tébbféle alapozo
kaphat6. Ezeket altaldban ecsettel vagy hengerrel hordjak fel.
Nézze meg a megfelelé adatlapokat.

Membran

Az Eliminator anyagot szérassal hordjuk fel minimum 2 mm-es
szaraz rétegvastagsaggal. A feliilet egyenetlen szerkezetétdl
fliggGen a fedés eltérd vastagsagu lehet.

Tack Coat / Bond Coat

Tack Coat vagy Bond Coat anyagot kell felhordani az
Eliminatorra, ha vizszigeteld membranként hasznaljak kozuti
hidakon, aszfalt vagy makadam atburkolat alatt. A fellleti
specifikacioktdl fliggéen sokféle Tack Coat vagy Bond Coat anyag
hasznalhaté Y. A tovabbi részleteket kérdezze meg a
VevGszolgalatunktol.

TISZTITAS

Minden szerszdmot és berendezést Stirling Lloyd Solvent 1
(aceton) olddszerrel kell letisztitani, mieltt az anyag
megszilardulhatna.

4 A Vevészolgalatunktdl megtudhat adatokat az Eliminator kotés
szakit6szilardsagarol és a kotés nyird szilardsagarol is sokféle Gtburkolat specifikécio
esetére.

Magyarorszagon képviseli:

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

TERMEK ADATLAP

CSOMAGOLAS és TAROLAS

Alapozé Lasd a kiilén adatlapokat
Eliminator membran 48 és 400 kg-os szettekben

Az Eliminator rendszer minden ¢sszetevjét hlivos, szaraz, védett
helyen kell tarolni, ahol nem éri kdzvetlen napfény és be kell
tartani a vonatkozé helyi egészségvédelmi és biztonsagi
el6irdsokat. A tarolasi hémérséklet nem lehet tébb mint 25°C. Ne
taroljak nyilt lang kozelében, sem élelmiszerekhez kozel.

Bontatlan tarold edényben, megfeleld koriilmények kozott
tarolva a komponensek minimalis tarolasi ideje hat honap.
Amennyiben a termék tébb mint hat hénapos, a hasznalat el6tt
érdekl6djon a Stirling Lloydnal.

EGYEB KIEGESZITG ANYAGOK

A Stirling Lloyd sokféle terméket gyart az Eliminator rendszer
kiegészitésére. Ezek kozott vannak:

Palya-dilatacios elemek — Sokféle méretezés( elem.
Metaset — m{igyanta alapu javitéhabarcs termékcsaldd.
Metaset tomitések — sokféle rugalmas témités mindenféle
illesztéshez és repedéshez.

EGESZSEGVEDELEM és MUNKAVEDELEM

A rendszer teljesen megfelel az USA Szerves ill6 vegyilet (VOC)
elGirasainak, emellett a Brit Egészségre artalmas anyagok
csokkentése  (COSHH)  elGirasai  szerint  végeztettiink
kockazatelemzést fliggetlen szakértdkkel, amely kimutatta, hogy
az Eliminator alkalmazasa alacsony kockazatu folyamat.

A munka el6tt el kell olvasni és jol meg kell érteni az anyag
biztonsagi adatlapjat, és a helyszinen is kell tartani belGle.

Vallalatunk iranyelve, hogy megtesziink minden ésszer(i Iépést
az el6re lathatd sériilések és anyagi kar elkeriilésére. Ez
mindenkire vonatkozik, aki kapcsolatba keril termékeinkkel.

ALTALANOS INFORMACIOK

Az Eliminator a Stirling Lloyd altal gyartott és szallitott sokféle
specidlis vizszigeteld, feliiletképzd és javitd anyagok széles
valasztékaba tartozik. Ha tovabbi informécidkra van sziksége
err6l a termékrdl, vagy barmely mas termékiinkrdl, vegye fel a
kapcsolatot ~ VevGszolgdlatunkkal, vagy latogassa meg
honlapunkat: www.stirlinglloyd.com

BUREAU VERITAS

EBUREAU VERITAS
Certificazion

RPPROVAL AFBROVAL
INSBECTION INSPECTION
TESTING TESTING
CERTIFICATION CERTIFICATION

CERTIFICATE 11/ H170 CERTIFICATE 11/ H169

® Az ELIMINATOR és METASET a Stirling LIoyd Polychem Ltd. bejegyzett
védjegye.
© 2012 Stirling Lloyd Polychem Ltd.

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF, Anglia
Tel: +44 (0) 1565 633111 Fax: +44 (0) 1565 633555
E-Mail: marketing@stirlinglloyd.com WEB: www.stirlinglloyd.com
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eliminator: UV-ALLOSAG

Az Eliminator® metil metakrilat (MMA) migyanta alapu anyag, amely kitliné6 o6regedési tulajdonsagokkal
rendelkezik. Az ilyen migyanta alapu polimerek ellenallnak a napfény hosszu ideig tarté hatasanak, és fizikai
jellemzdi nem szenvednek el jelentés valtozasokat. Alkalmazasuk elsésorban az idéjaras viszontagsagaival
szembeni ellenalléképességiik és tartéssaguk alapjan ajanlott.12

Az Eliminator®t 1974 o6ta probléma mentesen alkalmazzak kulonféle szerkezeteken. A hasonld vegyi
Osszetétell termékeket, mint példaul a plexi néven ismert mianyagot, mar hozzavetéleg 50 éve hasznaljak
anélkdl, hogy rendellenes 6regedési vagy az idéjaras miatti minéségvaltozast tapasztalhatnank. Az Eliminator®
anyagaba szervetlen téltanyagokat és pigmenteket adagolnak, melyek névelik az UV allésagot.

Szamos, az Eliminator® anyagahoz hasonlé MMA bevonattal késziilt projekt létezik, melyek minéségromlas
nélkul viselik el az elemek karos hatasait. Ezek példaul az alabbiak:

Great Missenden templomtet6, UK 1974,
Cannon Street templomtetd, London 1981.
Canary Wharf, London 1991.

1 Mérnoki anyagok kézikonyve, 2. kotet Kidadta az ASM International USA, 1983.

2 M(ianyagok: Tulajdonsagok és alkalmazasok. A.W. Birley & M.J. Scott. Kiadta: Leonard Hill, Glasgow, UK, 1986.

Korlatozott jotdlldsi tajékoztato Sti rI i n g LI oyd

Az itt megadott informdcidk a legjobb tudomdsunk szerint pontosak.

Progressziv kutatdsi és fejlesztési irdnyelveket kévetiink, és fenntartjuk a Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF.
jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat el6zetes értesités Telefonszam: +44 (0) 1565 633111

nélkiil modositsuk. A konkrét részleteket a gydrtéval kell egyeztetni, Fax: +44 (0) 1565 633555

amennyiben az ilyen informdcidk pontossdga kritikus fontossdggal bir. A E-mail: info@stirlinglloyd.com

Web Site: www.stirlinglloyd.com

V| ER

UKAS
1SO 9001 ST 1S0O 14001

megadott informdciokat semmiképpen nem szabad specifikdcionak
tekinteni. A felsorolt 6sszes miiszaki jellemzét laboratériumban készitett
mintdk alapjan adjuk meg. Nem vdllalunk semmilyen felelGsséget az itt
szerepld informdcidk haszndlatdbdl eredd esetleges kdrokért.

© 2005 Stirling Lloyd Polychem Ltd

Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu 54

BITIMPEXQ®



http://www.bitimpex.hu/
http://www.stirlinglloyd.com/

StirhngL'oyd Eliminator® hidpalya szigeteld rendszer
Innovation Driven, Service Led, Solutions Based. TAJ EKOZTATO LAP

eliminator:

alkalmazasa poliuretan membranok javitasakor

1. Bevezetés

1.1. Ez a tajékoztatd azt az eljarast irja le, amellyel a Stirling Lloyd Polychem Ltd. hivatalos alvallalkozéi az

Eliminator® rendszert a korabban folyadékként felhordott poliuretin membran-szigeteléssel késziilt
fellletekre alkalmazhatjak.

2. Eljarasmoéd

2.1. Biztositsa, hogy a fellilet, amelyre a szigetelést késziteni fogjak, jol tapadjon az aljzatra, és ne legyen
rajta szennyez6dés.

2.2. Sérilt, rosszul tapaddé PU membran esetén vagja vissza a széleket az ép és j6l tapadd anyagig. Kenje
at a PU membran javitott szélét az Eliminator® rendszerrel 4gy, hogy az Ujonnan felhordott
szigeteléanyag minimum 100 mm szélesen atlapolja a meglévé membrant.

2.3 Amennyiben a felllet szennyezett, térolje tisztara acetonnal vagy MEK Stirling Lloyd Solvent Nos.1
vagy 3 oldészerrel.

2.4 A javitando fellletet érdesitse durva csiszolopapirral, csiszolévaszonnal vagy drotkefével. Utdna
tisztitdszerrel torodlje le a fellletet. Az atfedésre el6készitett fellilet minimum 100 mm széles legyen.

25 A gyarto eléirasainak megfeleléen hordjon fel egy réteg Stirling Lloyd CW1 ragasztét 1kg/m?2
mennyiségben az elékészitett fellletre. Az igy képzett tapados fellletet még aznap at kell kenni
Eliminator® membrannal. A szennyezddés megel6zése érdekében sziikség lehet a fellilet védelmére.

2.6 Hordja fel az Eliminator® rendszert a javitando6 felllet teljes részére is.

Korldatozott jétdllasi tdjékoztato St' I' LI d
Az itt megadott informdcidk a legjobb tudomdsunk szerint pontosak. Ir Ing oy

Progressziv kutatdsi és fejlesztési irdnyelveket kévetiink, és
fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat
elézetes értesités nélkiil mddositsuk. A konkrét részleteket a
gydrtoval kell egyeztetni, amennyiben az ilyen informdcidok
pontossdga kritikus fontossdggal bir. A megadott informdciokat
semmiképpen nem szabad specifikdcionak tekinteni. A felsorolt
osszes miszaki jellemzét laboratériumban készitett mintdk alapjdan

adjuk meg. Nem vdllalunk semmilyen felelGsséget az itt szerepld . QQ . m
informdcidk haszndlatdbdl eredé esetleges kdrokért. V “

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF.
Tel.: +44 (0) 1565 633111

Fax: +44 (0) 1565 633555

E-mail: info@stirlinglloyd.com

Web Site: www.stirlinglloyd.com
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TAJEKOZTATO LAP

eliminator’ eextromos ELLENALLAS

A kovetkez6 kiils6 vizsgalati jelentéseket azért szereztiik be, hogy fliggetlen eredményeket biztosithassunk az
Eliminator vizszigetel6 membran villamos ellenallasarol.

1 ASTM D257

1.1. A vizsgéalatokat a Baron Consulting Co. (Milford, Connecticut, USA) végezte.
1.2. Az Eliminator membrant 21.1°C (70°F) kiils6 hémérséklet, ~40%-os paratartalom és 500 V fesziltség

mellett vizsgaltak.
1.3. Eredmények

Eliminator
Egyrétegl rendszer

Eliminator

Kétrétegli rendszer

Térfogati ellenéllas

3,6 x 10*? ohm inch
(9,144000000037 x 10'? ohm cm)

4,3 x 10*? ohm inch
(10,92200000004 x 10*? ohm cm)

Felleti ellenallas

5,3 x 10 ohm

2. réteg: 9,2 x 102 ohm

1. réteg: 2,7 x 10 ohm

2. UNI 4288/72 & UN14289/72

2.1. A vizsgalatokat a Cerise végezte (Elasztomer rendszerek tanUsitasat és kutatasat végz6 olasz labor).

2.2. Az Eliminator vizszigetel6 membrant 2 mm vastagsagban vizsgaltak.

2.3. Eredmények

UNI 4288/72 — Felileti ellenallas

UNI 4289/72 — Elektromos ellenallé képesség

Eliminator

Eliminator

Széaraz (500 V) 7.5 x 10% ohm

Szaraz > 15 kV/mm

(alkalmazott feszultség: 30 kV) (perforacié-mentes)

Nedves (100 V) 5,6 x 10* ohm

Nedves > 15 kV/mm

(alkalmazott feszultség: 30 kV) (perforacic-mentes)

Korldatozott jétdllasi tdjékoztato

Az itt megadott informdcick a legjobb tudomdsunk szerint pontosak.
Progressziv  kutatdsi és fejlesztési irdnyelveket kévetiink, és
fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat
elézetes értesités nélkil mddositsuk. A konkrét részleteket a
gydrtoval kell egyeztetni, amennyiben az ilyen informdcidk
pontossdga kritikus fontossdggal bir. A megadott informdciokat
semmiképpen nem szabad specifikdcionak tekinteni. A felsorolt
osszes miiszaki jellemzdt laboratériumban készitett mintdk alapjan
adjuk meg. Nem vdllalunk semmilyen felelGsséget az itt szerepld
informdcidk haszndlatdbdl eredd esetleges kdrokért.

© 2007 stirling Lloyd Polychem Ltd

Magyarorszagon képviseli:

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF.
Tel.: +44 (0) 1565 633111

Fax: +44 (0) 1565 633555

E-mail: info@stirlinglloyd.com
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eliminator:

FOLYTONOSSAG VIZSGALAT - VIZSGALATI ELJARAS

1. Bevezetés

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

2.2

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

Az Eliminator rendszer folytonossagi minéségének vizsgalatat bizonyos kortulmények kozott el kell
végezni. Ehhez egy specialis mér6 berendezés hasznalata ajanlott az alabbiak szerint.

Folytonossagi hianynak mindstilnek az G.n. tlpont lyukak, melyeken keresztil a csapadék
beszivaroghat a védendo felliletre.

A vizsgalat csak a rendszer hasznalati Utmutatojaban és a rendszer minGségiranyitasi nyilatkozataban
lefektetett kdvetelmények és feleldsségek kiegészitésére szolgal.

A vizsgalat olyan egyenaramu vizsgalati mszereken alapul, mint az Elcometer 236, vagy a Buckleys
PHD 1-20Kv.

Eljarasmod
2.1.

Az alapozé és az Eliminator felhordasat és megkotését kdvetden vizudlisan ellendrizni kell a membran

épségét. Minden hibat ki kell javitani.

A vizudlis ellendrzés befejeztével el lehet végezni az Eliminator membran anyagfolytonossagi

vizsgalatat. Megjegyzés: fontos, hogy az anyagfolytonossagi vizsgalatot még az Eliminatorra ker(ld

bevonat felhordasa el6tt elvégezzék, mivel kés6bb, a mar fedett membran javitdsa bonyolult és
id6igényes feladat.

A gyarté hasznalati utasitasain kiviil a kdvetkezd feltételeket és elbirasokat is be kell tartani.

2.3.1. Az anyagfolytonossagi vizsgalatot csak az Eliminator teljes megkotése utan lehet elvégezni. Ez
23°C-on altalaban a felhordas utan 1 6raval lehetséges.

2.3.2. A mUszer fesziiltsége legyen elég nagy, hogy athlzzon a membran vastagsagaval egyezé
Iégrésen, de ne legyen tul nagy, ami karosithatja a membrant.

2.3.3. Az Eliminator rendszer vizsgalati feszilltsége 2 mm vastag membran esetén 8 kV legyen.

2.3.4. Ugyeljen arra, hogy a vizsgalat alatt ne érintsen dilatacios hézagokat, mert a leféldel6dés mérési
hibakat okoz.

2.3.5. Az alapfeliiletben 1évo csavarhoz vagy kildgd betonvashoz csatlakoztassa a foldelést. Ha nem all
rendelkezésre foldelési pont, egy szdg is alkalmas lehet.

2.3.6. A vizsgalatot moédszeresen kell végezni. Az érzékel6t folyamatos mozgdssal egyszer kell
végigvinni a membran folott. Ha ez tobbszor torténik meg, vagy ha az érzékel6t mozdulatlanul
hagyjak a membranon, azzal az anyag sérulését okozhatjak.

2.3.7. Folytonossagi hiany észlelése esetén jeldljék meg a hiba helyét.

2.3.8. A miiszert nem szabad nedves, nyirkos feliileten hasznalni, mert az vezet6 rétegként miikodik,
és téves jelzéseket adhat.

Minden észlelt folytonossagi hianyt az Eliminator rendszer hasznalati Utmutatéja szerint kell

megjavitani.

A miszert j6 allapotban kell tartani. Kérés esetén a megrendeld mliszaki ellendrének is rendelkezésére

kell bocsajtani a miiszer érvényes bevizsgalasi/hitelesitési jegyzokonyvének egy masolatat.

Ugyanazon a fellileten ne végezzenek tébb vizsgalatot, mivel ez az Eliminator membran sériilését

okozhatja.

Biztonsagi okok miatt ne hasznaljak a mdszert gyulékony anyagok kozelében.
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Korldtozott jotdlldsi tdjekoztato

Az itt megadott informdciok a legjobb tudomdsunk szerint pontosak.
Progressziv kutatdsi és fejlesztési irdnyelveket kévetiink, és
fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat
elézetes értesités nélkiil mddositsuk. A konkrét részleteket a
gydrtéval kell egyeztetni, amennyiben az ilyen informdciok
pontossdga kritikus fontossdggal bir. A megadott informdcickat
semmiképpen nem szabad specifikdcionak tekinteni. A felsorolt
Osszes miiszaki jellemz6t laboratériumban készitett mintdk alapjdan
adjuk meg. Nem vdllalunk semmilyen felel6sséget az itt szereplé
informdcidk haszndlatdbdl eredd esetleges kdrokért.
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- n ®
9/ / /77//7&2 t OI’ JAVITAS — MODSZERTANI NYILATKOZAT

1.  Asérilés helyét meg kell vizsgalni vizualisan, és meg kell jel6Ini.

2.  Ahol a sériilés a teljes rétegrenden keresztil az alapfeliiletig terjed, vagy ha lathato fizikai
sérilés érte, a hibds anyagot vissza kell vagni az ép rétegig. Ezutan a javitando teriletet
tordlje le Solvent No.1 vagy No.3 olddszerrel atitatott ronggyal legaldbb 50 mm nagysagu
korben. A bitumenes Tack Coat SA 1030 esetében el8szor kaparja vagy csiszolja le a
kot6anyag bevonatot és a Stirling Lloyd Solvent No.1-es vagy No.3-as olddszerrel térdlje le a
maradékot.

3. A fellletet sziikség esetén ujra kell alapozni, majd ujra fel kell hordani az Eliminator
membrant, gondoskodva arrél, hogy folyamatos szigetelés alakuljon ki a fellileten, legaldbb
50 mm-es atfedéssel.

4.  Ahol a sériilés nem érte a teljes rétegrendet, a javitandd teriletet torélje le Solvent No.1
vagy No.3 olddszerrel atitatott ronggyal legaldabb 50 mm nagysagu kérben, majd hordja fel
az Eliminator membrant, gondoskodva arrdl, hogy folyamatos szigetelés alakuljon ki a
fellleten, legaldbb 50 mme-es atfedéssel.

5.  Amikor a membran megkotott, kenje fel Ujra a Tack Coat bevonatot a javitott feliletre.

- -
A jelen dokumentacioban foglalt informéciok a kiad6 legjobb tudomésa szerint Stlrllng Lloyd

a megiras idépontjaban pontosak voltak. A konkrét részleteket a Gyartéval kell
egyeztetni, amennyiben az ilyen informéaciék pontosséga kritikus fontossaggal UNION BANK, KING STREET, KNUTSFORD, CHESHIRE, WA16 6EF. Telefon: 01565
bir. Ezeket a Stirling Lloyd Polychem Ltd. kifejezett beleegyezése nélkil 633111 Fax: 01565 633555

semmilyen formaban nem szabad specifikaciénak tekinteni, és kulon irasos
megallapodas nélkiil nem vallalunk semmilyen felelésséget az itt szereplé

informaciok hasznalatibél ered esetleges karokért, E-Mail: info@stirlinglloyd.com Website: www.stirlinglloyd.com
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eliminator:

e Az Eliminator® metil metakrilat gyanta alapu anyag, amely a kit(in6 6regedési jellemzGir6l nevezetes.

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

TAJEKOZTATO LAP

VARHATO ELETTARTAM

e Az Eliminator® anyagot mar az 1970-es évek oOta alkalmazzdk a minéségromlas minden jele nélkiil, és az

1980-as évek 6ta alkalmazzak kozuti hidakon is (1980-ig visszamend referenciak allnak rendelkezésre).

e A magas hémérsékletli, gyorsitott dregedés vizsgalatok megerdsitik, hogy az élettartama tébb mint 40 év.
A vizsgalatok ennyi id6 alatt csak elhanyagolhatd valtozasokat mutattak ki a membranok fizikai

jellemzdiben.

¢ A membranra gyakorlatilag nincs hatassal az UV fény és az oxidacids folyamatok.

¢ A helyesen felhordott membran varhatéan hosszabb élettartamu, mint a szerkezet tervezett élettartama.

Koridtozott jotdlldsi tdjékoztato

Az itt megadott informdcidk a legjobb tudomdsunk szerint pontosak.
Progressziv  kutatdsi és fejlesztési irdnyelveket kévetiink, és
fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat
elézetes értesités nélkiil mddositsuk. A konkrét részleteket a
gydrtoval kell egyeztetni, amennyiben az ilyen informdcidk
pontossdga kritikus fontossdggal bir. A megadott informdcickat
semmiképpen nem szabad specifikdcionak tekinteni. A felsorolt
osszes miiszaki jellemzét laboratériumban készitett mintdk alapjén
adjuk meg. Nem vdllalunk semmilyen felelGsséget az itt szereplé
informdcidk haszndlatdbdl eredd esetleges kdrokért.

© 2004 stirling Lloyd Polychem Ltd
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6’///77//7&1‘01’ : PATCH REPAIR  JAVITASI SEGEDLET

(KEZZEL FELHORDHATO JAVITO ANYAG)

FONTOS!

A foltjavitdshoz hasznalt termékek gyorskotésli anyagok. Ugyeljen arra, hogy minden
keverést kozvetlenul a javitandd felllet mellett végezzen. A kezdés utan a keverést és
felhordast folyamatosan végezze, hogy a termék ne kdssén meg a vodorben. Csak teljes
szettet hasznaljon. Az anyag nem mérgezd. Hasznalat el6tt olvassa el az anyag adatlapjat, és
tgyeljen a megfelel6 egyéni véddfelszerelések hasznalatara.

1. Iépés: AZ ALAPVETO ESZKOZOK LISTAJA: 2. 1épés: JELOLJE MEG A HIBAKAT
PAR1 Alapozé (vagy mas alkalmas alapoz6) és BPO katalizator

. ) ) o, Jelol6 tollal/krétaval bekarikdzva jelélje meg a hibahelyeket a
Eliminator Patch Repair (HG) és BPO katalizator

javitas el6tt.

1 x furégép és keverGszar

1 x 3 mm-es fogazott simité

1 x tekercs er@sitett ragasztdszalag
1 x éles kés

1 x drétkefe

1 x tekercs papirt6rlé vagy rongy

1 x palack aceton

Egyéni véddfelszerelések
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3. lépés:

A sérllt membranrészt vagja ki négyszog alakban a késsel az ép, jol
letapadt anyagig. Torekedjen szabalyos négyszog kialakitasara.

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

TAJEKOZTATO LAP

4. lépés

A szabadd& valt hordozo feliiletet tisztitsa meg példaul elektromos
csiszoloval, drotkefével vagy hasonld eszkdzzel, hogy eltavolitson
minden fellleti szennyezést. A felllet kezelése eldtt el kell tavolitani a
felvalt anyagot, port és az egyéb anyagdarabkakat. A felhordas el6tt
gondoskodjon arrdl, hogy a felulet szaraz legyen. A javitandé pontot
hatarolja kérbe maszkol6 szalaggal, hogy négyzet vagy téglalap alakd
foltot képezzen a kivant helyen gy, hogy legaldbb 50 mm atfedést
biztositson a meglévé membranon.

5. lépés:

Ahhoz, hogy a javitas hatasos legyen, tisztitsa le membran atfedésre
kijelolt részét. Minden maradvanyt (Tack Coat No.2 vagy Bond Coat
SA1030) el kell tavolitani a membranrdl ott, ahova a javit6 atfedés
késziil. A Tack Coat/Bond Coat tapadoéhid eltavolitdsahoz hasznéljon
acetonnal atitatott rongyot. Lehet, hogy kaparni kell az anyagokat.
Soha ne 6ntson olddszert a meglévé membranra; nedvesitsen be egy
rongyot acetonnal és azzal tisztitsa meg 6vatosan a fellletet. Tartson
készenlétben egy szaraz rongyot is a folosleges oldészer feltdrlésére.

Magyarorszagon képviseli:

6. lépés:

A javitando felliletet az el6készités utan Ujra kell alapozni PAR1 Primer
vagy mas alkalmas alapozdval. A PAR1 Primer m{igyanta folyadékbdl
és katalizator porbdl all (BPO), amelyeket elGre kimért mennyiségben
szallitunk a helyszini bekeveréshez el6készitve. A BPO-t ne keverje be,
amig készen nem all az anyag felhordaséra. Adja hozza a megfeleld
mennyiségl BPO-t az alapoz6hoz, majd alaposan keverje el egy
furdgéppel és keverdszarral, kb. 30 masodpercig keverve. Figyelem:
hideg id6ben nagyobb mennyiség(i BPO sziikséges.
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7. lépés:

Hordja fel az alapozot ecsettel vagy festéhengerrel, ligyelve, hogy
teljesen lefedje az alapfeliiletet, de ne hagyja, hogy az alapoz6 t6csat
képezzen az esetleg kialakul6 egyenetlen fellleten. Hagyja
megszaradni az alapozdt, mielétt méas anyagot vinne fel ra. Erintésre
keménynek kell lennie. Jellemz6 szaradasi idok:

Bedolgozhatodsagi ido Kotési ido
25°C — 13 perc 20 perc
5°C — 23 perc 35 perc

8. lépés:

Az alapoz6 megkotése utdn meg lehet kezdeni a membran felhordasat.
Az Eliminator Patch Repair (HG) mligyanta folyadékbol és katalizator
porbdl all (BPO), amelyeket eldre kimért mennyiségben szallitunk a
helyszini bekeveréshez elékészitve. A BPO-t ne keverje be, amig
készen nem all az anyag felhordasara. Adja hozza a megfeleld
mennyiség( BPO-t a gyantahoz, majd teljesen keverje el farégéppel
és egy keverGszarral. Az alapos keverés biztositasa érdekében kaparja
kérbe az edény oldalat és aljat is. A rendelkezésre allé bedolgozasi idé
a hémérséklettdl fligg. Minél magasabb a hémérséklet, annal révidebb
a bedolgozasi idd.

Eliminator Patch Repair — 4,85 kg-os vodor

BPO 150 grammos tasak (nyari hasznalatra) 250 grammos tasak (téli
hasznélatra)

9. lépés:

Ontse ra az anyagot a javitas helyére, és teritse el egy 3 mm-es
fogazott simitélappal. A javitasi helyet ki kell tolteni egyenletesen
elsimitva, biztositva, hogy minimum 1 mm-es nedves
rétegvastagsagot érjen el a rafedett széleken. A membran ne legyen
egyenetlen szél(.

10. lépés:

Tavolitsa el a maszkold szalagot, miel6tt a membran elkezdene
megkotni. Minden tovabbi beavatkozas nélkil hagyja a membrant
teljesen megkotni.

Kotési id6

30 perc
Bedolgozhatodsagi ido 90 perc
25°C — 11 perc
5°C - 22 perc
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11. lépés:

A teljes megkétés utan ellendrizze vizualisan a javitasi foltot. Ezt
kovetGen felhordhaté a Tack Coat réteg, ha sziikséges.
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9/ / /77i/7a l‘ or : KORNYEZETVEDELMI HATASOK

Az Eliminator egy teljes koétésd, folyadék formaban felhordott hidpalyalemez vizszigetel6 membran, amely
bizonyitottan kivalo vizszigetelési referenciakkal rendelkezik.

Ezt a nyilatkozatot azért készitettiik, hogy megvalaszoljuk a termék kdrnyezetvédelmi hatasarél sz6lé egyre
fokozodo érdeklédést, és noveljik az ezirdnyl tudatossagot. Habéar léteznek szabvéanyok és vizsgalati
modszerek, példaul a BREEAM, de ugy tinik, ezek jelenleg nem foglalkoznak a folyadék formaban felhordott
bevonatokkal. Ezt a dokumentéaciot gy készitettilk el, hogy segitsen megvalaszolni ezt a kérdést, és kitdltse
az drt, amig alkalmas, elismert vizsgalati eljarast be nem vezetnek.

Bizunk abban, hogy figyelemremélténak talaljak az Eliminator kornyezetvédelmi hatasanak alabbi
attekintését.
Az Eliminator gyartasa

1.1. Az Eliminator gyartasa a UK Pollution Prevention & Control — PPC (Brit Kdrnyezetszennyezés
Megelbzés és Ellendrzés) elbirasai szerint engedélyezett tevékenység.

1.2. A PPC el6irasai szerint az illékony vegyiletek kibocsatasa max. 5% lehet. Az Eliminator rendszer
gyartasa soran ez a szam joval 2% alatt van és tovabb csokken.

1.3. Az Eliminator gyartasa nagyipari Uzemben torténik, és f6leg keverési miveletek szikségesek a
gyartasahoz, amelyeknek kicsi az energia-igénye. Ennek ellenére az utobbi 5 évben 30%-kal
csokkentettilk a gyartas energiaigényét.

Az Eliminator felhordasa

2.1. Az Eliminator egy hidegen felhordott rendszer, amihez nem sziikséges hd. Ez csokkenti az energia-
felhasznalast és a szénvegyiilet kibocsatast.

2.2. Az Eliminator felhordasa kis air-less szorépisztolyokkal torténik. Mas szért felhordasu versenytars
rendszerekhez nagy jarm(vekre van sziikség flitéberendezéssel, ami sokkal nagyobb szénlabnyomot
eredményez a sziikséges energiafogyasztas szempontjabdl, és az ilyen jarmivek kdzlekedése miatt
is.

2.3. Amikor a membrant mér felhordték, az Eliminator normal koérilmények kdzott hatékony gatat képez a
viz ellen a szerkezet teljes élettartaméara. A membrannak ez a tartéssaga azt jelenti, hogy nem kell a
szigetelést cserélni a szerkezet élettartama alatt, és ez jelentés kdrnyezetvédelmi elénydkkel jar.

Ozoncsokkentési potencial (Ozone Depletion Potential = ODP)
3.1. Az ODP index jelzi annak mértékét, hogy egy vegyi anyag mennyire karositja az 6zonréteget.

3.2. A US Environmental Agency — EPA (USA Kornyezetvédelmi Hatdésaga) felsorolja azokat a
vegyszereket, amelyeket a Montreal Protocol (Montreali Jegyzékoényv) az 6zoncsokkenés okaként
megjeldl. Ezek a vegylletek kizarélag halogénezett szerves vegyiletek.

3.3. Az Eliminator rendszer ezek egyikét sem tartalmazza, emiatt az ODP értéke Nulla.

Globalis felmelegedési potencial (Global Warming Potential = GWP)

4.1. AGWP annak a mértéke, hogy egy gaznem vegyulet mennyire jarul hozza a globdlis felmelegedéshez
a széndioxid referencia szintjével 6sszehasonlitva.

4.2. Az Eliminator rendszer kis mennyiségii szerves vegyiiletet (volatile organic compound = VOC) bocsét
ki révid koétési ideje alatt, amelynek neve metil metakrilat (MMA). Ez egy normal Osszetevd az
atalakulas sorén, amelyhez nem tulajdonitanak mérgez6 hatasokat.
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4.3. Az IOMC (Inter-Organisation Program for the Sound Management of Chemicals, amelybe beletartozik
a WHO és ENSZ koérnyezetvédelmi programja is) tanulmanyozta az MMA GWP hatasat, és arrol
szamolt be, hogy ezt nem tekintik Uveghazhatast kelté gaznak, mivel gyorsan lebomlik a kérnyezetben.

4.4. Mivel az MMA végsé bomlasterméke széndioxid és viz, az MMA GWP értékét a suly egyenértékével
egyenlének, vagy annal kisebbnek tekintik: CO2 < 1.

5. Szénldbnyom
5.1. A Stirling Lloyd Group Plc. évrél évre elkodtelezetten csdkkenti szénldbnyomat.

5.2. A Carbon Trust Institutes * mdédszerének hasznalataval ennyi volt a mi szénlabnyomunk a 2007/2008-
as pénzigyi évben: 37T/EM.

5.3. Bar a Carbon Trust ezidaig nem hozott nyilvanossagra semmilyen dsszehasonlitasi alapot, gy véljik,
ez az érték nagyon alacsony, és nagyon kedvez8en értékelheté mas vallalatok értékeihez, akik kiadtak
ilyen adatokat. Példaul a Trucost nemzetkdzi kdrnyezetvédelmi kutaté szervezet, amely elkészitette a
vallalatok kdrnyezetvédelmi jelentéseinek Gtmutatasait a Brit kormany szamara, a kézelmultban kiadott
UK Investment Funds Carbon Footprint anyagaban 2 169T — 730T/EM ko6z6tti szamokat adott meg.

6. Vallalat

6.1. A Stirling Lloyd Group Plc. teljeskorl akkreditalast kapott az ISO14001 kdrnyezetvédelmi szabvany
alapjan.

Korlatozott jotallasi tajékoztatd Az itt megadott informacidk a legjobb tudomasunk szerint pontosak. Progressziv kutatasi és fejlesztési iranyelveket kovetink,
és fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat elGzetes értesités nélkil modositsuk. A konkrét részleteket a gyartoval kell egyeztetni,
amennyiben az ilyen informacidk pontossaga kritikus fontossaggal bir. A megadott informéaciékat semmiképpen nem szabad specifikacionak tekinteni. A felsorolt
dsszes mliszaki jellemzét laboratériumban készitett mintak alapjan adjuk meg. Nem véllalunk semmilyen felel6sséget az itt szerepl6 informdciok hasznalatabol
eredS esetleges karokért.

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF, Egyesult Kiralysag

Tel: +44 (0)1565 633111 Fax: +44 (0)1565 633555 E-mail: info@stirlinglloyd.com Web: www.stirlinglloyd.com

® ELIMINATOR a Stirling Lloyd Polychem Ltd. bejegyzett védjegye.

1509001 15014001
BUREAU VERITAS BUREAU VERITAS
© 2009 Stirling Lloyd Polychem Ltd Certification .
1 A Brit Carbon Trust intézetet a brit kormany hozta létre 2001-ben fiiggetlen elémozditdsa a szervezetekkel egyiittmiikodve, hogy csokkentsék a karbon
vallalatként. A kildetésiik az alacsony karbon kibocsatast gazdasag felé haladas kibocsatast és alacsony szénkibocsatasu kereskedelmi technolégiakat fejlesszenek ki.
2 Carbon Counts 2007 — Brit beruhazasi alap szénlabnyom besorolasa
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StirhngL'oyd Eliminator® hidpalya szigeteld rendszer
Innovation Driven, Service Led, Solutions Based. TAJ EKOZTATO LAP

CEJELOLESI IRANYELYV

Az Epitési Termék Rendelet (Construction Products Regulation - CPR) 305/2011 végrehajtasa, amely 2013. julius
1-én lépett életbe, a legjelentGsebb valtozas a kdzbeszerzés kornyezetvédelmi hatdsaira az elmult 10 év
folyaman, mivel kovetelménnyé tette az érintett épitGipari termékek CE megjeldlését.

Mint a legtobb szabalyozasi rendszer, a CPR sem egyértelm(, és kezdetben némi zavart és aggodalmat okozhat
mind a beszallitdk, mind a megrendel6k szamara.

A CPR elGirasai szerint a gyartok CSAK akkor kotelesek CE jelolést feltiintetni, ha létezik harmonizalt Eurdpai
Szabvany (harmonised European Norm - hEN) a termékre.

A Stirling Lloyd megallapitotta, hogy a vizszigetel6 membran termékcsaladja: a Decseal (beleértve a kopo réteget
is), az Eliminator és az Integritank a harmonizalt EN 1504-2 “Betonszerkezetek javitasara és védelmére szolgéld
termékek és rendszerek” szabvany hatalya ala tartozik. A termékek teljesitményének vizsgélata és a gyar
auditaldsa mar befejez0dott, és ezek a termékrendszerek “Megfelel6nek mindsiiltek az EN1504-2 szabvany
alapjan”, igy 2013. julius 1. 6ta CE megjeldléssel készilnek.

Az ) CE jeldlésekben van egy egyedi CE szam is, amely az adott anyag teljesitménynyilatkozatara (Declaration
of Performance - DoP) utal (kérésre beszerezhetd). A teljesitménynyilatkozat felsorolja a teljesitmény
kritériumokat, amelyeknek a termék megfelelt, a Gyartdi GyartasellenGrzési tandsitvany (Factory Production
Control — FPC, szintén kérésre beszerezhetd) hivatkozasi szamaval egyiitt, amelyet a BBA (British Board of
Agrément) adott ki. A birtokunkban levé FPC feljogosit minket a 2+ szint tanUsitasara, szemben a 4-es szint(i
tanusitassal, amely egyszer(ien egy ontanusitas a CE megjel6lési rendszer elemét képezd AVoCP (Assessment
& Verification of Constancy of Performance, ami kordbban Teljesitményszintként volt ismeretes) értékelés
alapjan.

A kiegészit6 termékek, mint példaul fedd és tapadd bevonatok, amelyek nem képezik a betonvédelmi rendszer
elemi részét, jelenleg nem vonhatdk a tanusitas ala.

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a CPR bevezetésével az egyéb termékekre az ETAG (European Technical
Approval Guidelines - Eurdpai mlszaki engedélyezési Utmutatdk) utjan torténd CE jeldlés, mely tobbek kozott a
tetOszigetelési alkalmazasok és aszfaltburkolatok elfogadasat mar lehetové teszi, tovabbra is az Eurdpai
Bizottsag dontésétdl fiigg. Ezek az anyagok és alkalmazasok emiatt jelenleg nem kaphatnak CE megjel6lést.

A Stirling Lloyd tovébbra is figyelemmel kiséri az eurdpai térvények alakulasat, és meg fogja tenni a sziikséges
|épéseket, hogy a termékeire felkeriiljon a CE megjelolés, amint a jogi és mliszaki lehetdségek szabadda valnak.

Korlatozott jotallasi tajékoztaté Az itt megadott informéacidk a legjobb tudoméasunk szerint pontosak. Progressziv kutatasi és fejlesztési iranyelveket kovetiink, és
fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat elézetes értesités nélkiil mddositsuk. A konkrét részleteket a gyartéval kell egyeztetni,
amennyiben az ilyen informéciok pontossaga kritikus fontossaggal bir. A megadott informéaciokat semmiképpen nem szabad specifikacionak tekinteni. A felsorolt
Osszes miszaki jellemzdt laboratériumban készitett mintak alapjan adjuk meg. Nem vallalunk semmilyen felel6sséget az itt szerepl6 informaciok hasznalatabol
eredd esetleges karokért.

StirlingLloyd

LU VE

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF, Egyesult Kiralysag 150 5001 5 Q‘; 1S0 14001

Tel: +44 (0)1565 633111 Fax: +44 (0)1565 633555 E-mail: info@stirlinglloyd.com BUREAU VERITAS | 5 BUREAU VERITAS
JB82

Web: www_stirlinglloyd.com Sortlzaion SetmalEn
Az ® DECSEAL, ELIMINATOR és INTEGRITANK a Stirling Lloyd Polychem Ltd. bejegyzett védjegye.
© 2014 Stirling Lloyd Polychem Ltd
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	Minden vizsgálat megfelelt a fenti előírásoknak és a British Board of Agrément végezte.
	Alkalmazási segédlet vasúti és közúti betonhidak vízszigeteléséhez
	2. MELLÉKLET
	3. MELLÉKLET

	4. MELLÉKLET

	Minden adat megközelítő érték.
	5. MELLÉKLET
	Kötési idő táblázat Eliminator vízszigetelő membránhoz
	Minden adat megközelítő érték.
	6. MELLÉKLET
	7. MELLÉKLET
	Korlátozott jótállási tájékoztató: Az itt megadott információk a legjobb tudomásunk szerint pontosak. Progresszív kutatási és fejlesztési irányelveket követünk, és fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat előzetes értesítés nél...
	semmilyen felelősséget az itt szereplő információk használatából eredő esetleges károkért.

	LEÍRÁS
	FELHASZNÁLÁS
	KEVERÉS
	Kézi felhordás – 0,2 kg/m²
	Szóráshoz hígítva – 0,25 kg/m²
	Az így felhordott anyag 50 mikronos száraz réteget eredményez. Ez a fedési arány sima alapfelületre vonatkozik.

	CSOMAGOLÁS ÉS TÁROLÁS
	EGÉSZSÉGVÉDELEM ÉS MUNKAVÉDELEM
	A PAR1 Primer kétkomponensű, oldószermentes, gyorskötésű reaktív, metil metakrilát (MMA) gyanta bázisú alapozó. A PAR1 Primer legfőbb előnye a gyors kötés széles hőmérséklet-tartományban. Ennek lehetővé tétele érdekében a PAR1 Primer alacsony hőmérsék...
	FELHASZNÁLÁS
	A PAR1 Primer sokféle felület szigetelésére használható. Megvalósítja a rákerülő Stirling Lloyd bevonatok tapadását.
	Felhordható betonra, cementes aljzatokra és aszfaltra is, nagyon gyorsan szárad még alacsony hőmérsékleteken is.
	MŰSZAKI ADATOK
	____________________________________________________
	ALKALMAZÁS
	A PAR1 alapozó tiszta műgyanta alapanyagból és katalizátor porból áll (BPO), amelyeket előre lemért mennyiségben szállítunk, a helyszíni bekeveréshez előkészítve.
	Közvetlenül a használat előtt keverje fel alaposan az alapozó műgyantát például keverőszárral (400 – 800 ford./perc). Ügyeljen, hogy ne keverjen túl sok levegőt az anyagba. A keverés folytatása mellett fokozatosan adja hozzá a kívánt mennyiségű BPO-t,...
	Megjegyzés: Amennyiben a PAR1 Primer-t nagy hordóból kisebb vödrökbe öntik át a helyszíni bekeveréshez, ügyeljenek arra, hogy a nagy hordó tartalmát még az átöntés előtt alaposan megkeverjék, vagy a hordót fordítsák többször át a másik felére, hogy a ...
	A BPO hozzáadása után megkezdődik az anyag bedolgozási ideje, mely idő alatt a bekevert anyagot fel kell hordani. Az anyag bedolgozási ideje függ a bekevert mennyiségtől, a környezet és az anyag hőmérsékletétől, és az adagolt BPO mennyiségétől.
	A PAR1 Primer-t egyenletesen kell felhordani a felületre ecsettel, hengerrel vagy levegőmentes (air-less) szórópisztollyal. Szórt felhordáshoz a javasolt szóró eszköz a Graco 23:1 Monark air-less szóró ¼"-es szórócsővel és 0,025 – 0,035” (0,635-0,889 ...
	Az alapfelületet alaposan be kell nedvesíteni a maximális beszívódás és tapadás érdekében, és azért, hogy ne alakuljanak ki apró lyukak. Viszont a vastagon felgyülemlő anyag tócsáinak kialakulását is kerülni kell. Ne próbálja felhordani a PAR1 Primer-...
	A PAR1 Primer egyszeri felhordása általában elegendő. Amikor megszárad, a megfelelő kezelt felület üveges fénnyel csillog. Ha nem így van, akkor egy második réteget is fel kell hordani. Az alapozóval bevont felületet vizuálisan kell megvizsgálni, vann...
	KORLÁTOZÁSOK
	Ha zárt térben vagy korlátozott szellőzésű helyen hordják fel, gondoskodni kell a kellő szellőztetésről. Sok esetben elég lehet az ajtót nyitva hagyni, hogy kereszthuzat alakuljon ki. Más esetekben akár ipari ventilátor is alkalmazható. Rendszerint el...
	ANYAGSZÜKSÉGLET
	PAR1 Primer (jellemzően) 0,25 kg/m2
	A fedés eltérő lehet a felület szerkezetétől és porózusságától függően.
	TISZTÍTÁS
	Minden szerszámot és berendezést Stirling Lloyd Solvent No.1 (aceton) oldószerrel kell letisztítani, mielőtt az anyag megkötne.
	CSOMAGOLÁS és TÁROLÁS
	A rendszer minden összetevőjét hűvös, száraz, védett helyen kell tárolni, ahol nem éri közvetlen napfény, és be kell tartani a vonatkozó egészségvédelmi és biztonsági előírásokat. A tárolási hőmérséklet nem lehet több, mint 25oC. Ne tárolják nyílt lán...
	Bontatlan tároló edényben, megfelelő körülmények között tárolva a komponensek minimális tárolási ideje hat hónap. Amennyiben a termék több mint hat hónapos, a használat előtt érdeklődjön a Stirling Lloydnál.
	EGÉSZSÉGVÉDELEM és MUNKAVÉDELEM

	Nézze meg a további információkat a biztonsági adatlapon.
	ÁLTALÁNOS INFORMÁCIÓK
	A PAR1 alapozó a Stirling Lloyd által gyártott és szállított sokféle speciális vízszigetelő, felületkezelő és javító anyagok széles választékába tartozik. Ha további információkra van szüksége erről a termékről, vagy bármely más termékünkről, vegye fe...
	LEÍRÁS
	FELHASZNÁLÁS
	MINŐSÍTÉSEK
	JELLEMZŐK
	MŰSZAKI ADATOK
	FELÜLET ELŐKÉSZÍTÉS
	Beton
	Acél
	ALKALMAZÁS
	Alapozás
	Membrán
	Tack Coat / Bond Coat
	TISZTÍTÁS
	CSOMAGOLÁS és TÁROLÁS
	Alapozó   Lásd a külön adatlapokat
	EGYÉB KIEGÉSZÍTŐ ANYAGOK
	EGÉSZSÉGVÉDELEM és MUNKAVÉDELEM
	ÁLTALÁNOS INFORMÁCIÓK
	1. ASTM D257
	1.1. A vizsgálatokat a Baron Consulting Co. (Milford, Connecticut, USA) végezte.
	1.2. Az Eliminator membránt 21.1oC (70oF) külső hőmérséklet, ~40%-os páratartalom és 500 V feszültség mellett vizsgálták.
	1.3. Eredmények
	2. UNI 4288/72 & UNI4289/72
	2.1. A vizsgálatokat a Cerise végezte (Elasztomer rendszerek tanúsítását és kutatását végző olasz labor).
	2.2. Az Eliminator vízszigetelő membránt 2 mm vastagságban vizsgálták.
	2.3. Eredmények
	1. Bevezetés
	1.1. Az Eliminator rendszer folytonossági minőségének vizsgálatát bizonyos körülmények között el kell végezni. Ehhez egy speciális mérő berendezés használata ajánlott az alábbiak szerint.
	1.2. Folytonossági hiánynak minősülnek az ú.n. tűpont lyukak, melyeken keresztül a csapadék beszivároghat a védendő felületre.
	1.3. A vizsgálat csak a rendszer használati útmutatójában és a rendszer minőségirányítási nyilatkozatában lefektetett követelmények és felelősségek kiegészítésére szolgál.
	1.4. A vizsgálat olyan egyenáramú vizsgálati műszereken alapul, mint az Elcometer 236, vagy a Buckleys PHD 1-20Kv.
	2. Eljárásmód

	2.1. Az alapozó és az Eliminator felhordását és megkötését követően vizuálisan ellenőrizni kell a membrán épségét. Minden hibát ki kell javítani.
	2.2. A vizuális ellenőrzés befejeztével el lehet végezni az Eliminator membrán anyagfolytonossági vizsgálatát.  Megjegyzés: fontos, hogy az anyagfolytonossági vizsgálatot még az Eliminatorra kerülő bevonat felhordása előtt elvégezzék, mivel később, a ...
	2.4. Minden észlelt folytonossági hiányt az Eliminator rendszer használati útmutatója szerint kell megjavítani.
	2.5. A műszert jó állapotban kell tartani. Kérés esetén a megrendelő műszaki ellenőrének is rendelkezésére kell bocsájtani a műszer érvényes bevizsgálási/hitelesítési jegyzőkönyvének egy másolatát.
	2.6. Ugyanazon a felületen ne végezzenek több vizsgálatot, mivel ez az Eliminator membrán sérülését okozhatja.
	2.7. Biztonsági okok miatt ne használják a műszert gyúlékony anyagok közelében.
	Korlátozott jótállási tájékoztató Az itt megadott információk a legjobb tudomásunk szerint pontosak.  Progresszív kutatási és fejlesztési irányelveket követünk, és fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat előzetes értesítés nél...
	Korlátozott jótállási tájékoztató Az itt megadott információk a legjobb tudomásunk szerint pontosak.  Progresszív kutatási és fejlesztési irányelveket követünk, és fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat előzetes értesítés nél...
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