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On a GCP Applied Technologies (korabban Stirling Lloyd) altal gyartott és
Magyarorszagon a Kuthaz Kft. altal importalt és meghatalmazott kivitelezbként beépitett

ELIMINATOR

hidpalyaszigetel6 rendszer
részletes ismertetéjét tartja a kezében.

A metil-metakrilat bazisu, hidpalyak vizszigetelésére kifejlesztett Eliminator szigetel6rendszer
magyarorszagi elfogadtatasan és elterjesztésén 2015 6ta dolgozunk, mikdézben a vilagon
népszerl anyag els6 alkalmazasa mar az 1970-es években megtortént és azota is toretlen
sikerrel hasznaljak.

A 2015 ota eltelt évek alatt sikeriilt megszerezniink a MAV Miiszaki Alkalmassagi
Engedélyét és igy alkalmunk volt mar tobb vasuti hidon referenciat szereznunk. Kozuti
alkalmazasra, hidak felujitasara is sor kerult mar tobb helyen, melyrél a referencia
gyljteményben kulon is emlitést teszink.

Szakmai megfontolasbol 2017 6ta az Eliminator rendszer hivatalos importére a Kuthaz Kift.,
mely szaktudasa, kivitelezbi kapacitasa és vezetdinek elhivatottsaga miatt kapta meg a nagyon
is szigoru feltételekhez kotott meghatalmazott kivitelez6i besorolast.

2018-ban valtozas tortént a gyartonal is. A patinas angol Stirling Lloyd Ltd. beolvadt a GCP
Applied Technologies (a valamikor GRACE néven ismert) konglomeratumba. (Ezt a valtozast
nem sikertlt még minden irott anyagon atvezetnink, ezeért elnézést kérink, de a GCP
jogfolytonos szallitdja a korabban Stirling Lloyd név alatt forgalmazott termékeknek.)

Kérem, engedje meg, hogy roviden 6sszefoglaljam, miért is tartom nem csak az Onok aktualis
projektje, de Magyarorszag szamara is fontosnak az Eliminator rendszer alkalmazasat.

1. Az Eliminator metil-metakrilat bazisu hidegen szoért, az idéjarasi viszonyoktdl fliggetlentl,
rendkivil gyorsan koté vizszigetel6 membran hidpalyalemezek szigetelésére. Az
Eliminator a hid szerkezetével és a rakerul6 koporéteggel u.n. kompozit hatast hoz létre,
mely a gyors beépités mellett a megfelel6 koporéteg kivalasztasaval mind a szigetelés,
mind pedig a rakerll6 aszfaltréteg élettartamat a szokasosnal hosszabb ideig biztositja,
azaz a nyomvalyusodas Iényegesen lassabban alakul ki, ezért a kopéréteg karbantartdsa
hosszabb id6 alatt valik szikségessé, mig a membran élettartama az eddig ismert 40 évet
is meghaladhatja.
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. Az Eliminator rendelkezik a vasbeton hidpalyalemezek Eurdpai Uni6 altal kidolgozott
(ETAG) vizszigetelési szabvany szerinti Eurépai Miszaki Ertékeléssel (ETA), mely
minden EU orszagban kulon bevizsgalas nélkul engedélyezi hasznalatat.

Az acél hidpalyalemezek szigeteléseére még nincs kidolgozott ETAG, ezért megszereztik
a KTl altal készitett Nemzeti Miiszaki Ertékelést (NME) is, ill. ehhez kapcsolodva kikertuk
a vasbeton szerkezetekre vonatkozo NME-t is. (Csatolva a dokumentumhoz.)

. A hidak szerkezetének korrozio elleni védelme az élettartam szempontjabdl elkerulhetetlen.
Az Eliminator rendszer alkalmas acél és vasbeton palyatestek vizszigetelésére egyarant,
raadasul acélhidi alkalmazasban cinkszulfat tartalmu alapozoja szukségtelenné teszi kulon
korrézidvedo festék alkalmazasat a szigetelés alatt.

. Az Eliminator a szort technolégia kovetkeztében alkalmas a legnehezebben hozzaférhetd
helyek bevonasara is, kotése utan tapadasa a felllethez akar szerkezeterdsité hatast is
eredményez, és miutan teljes fellleten két, alatta a viz vandorlasa kizart.

. Az emlitett kompozit hatas kialakulasaval lehetéség nyilik a hid szerkezetének
konnyitésére azaltal, hogy sulyban kevesebb aszfalt alkalmazasara nyilik lehet6ség.

. Az Eliminator kémiai kotési tulajdonsagai lehetdveé teszik, hogy barmikor (1 6ra, 1 hét, 1 év,
100 év elteltével is) fogadja a kdvetkezb réteget. Felujitasok esetén a forgalom fenntartasa
erdekében a rendkiviuli keménységnek és tapadasi tulajdonsaganak koszonhetbéen a
forgalmat is ra lehet engedni a még a fedetlen membranra.

. Tonkrement poliuretan membrannal készllt szigetelések felujitasa is lehetséges az
Eliminator alkalmazasaval.

. Az Eliminator bar folyékony allapotaban blidds, 6sszetevéi nem jelentenek veszélyt sem a
kivitelezést végzd munkasokra, sem a kornyezetre. Kotése utan vegyileg stabil és iddjarasi
behatasoknak ellenallé. Sérllése esetén helyi javitasa a megfeleld javitod készlettel, kézzel
is lehetséges.

A Kuthaz Kft. vezetése nevében is nagyon remélem, hogy a fenti 6sszefoglalé felkelti
erdeklédésuket és attanulmanyozzak a részletes miszaki ismertetéseket is. Azt is remélem,
hogy a részletek ismeretében On és munkatarsai is az Eliminator rendszer hivei lesznek és
tamogatjak alkalmazasat.

Budapest, 2020. februar 22.

Udvozlettel:

senior ugyvezetd
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Eliminator® hidegen szért, gyorsan kéto
vizszigetelb rendszer

hidpalyalemezek szigetelésére

Az Eliminator® vizszigetel6 rendszer alapanyaga MMA (metil-metakrilat), melynek
tulajdonsagai alapjan hidegen szért technoldgiaval, gyors kotésl vizszigeteld membran
képezhetd olyan, nagy igénybevételnek kitett teruleteken is, mint példaul beton- és
acélszerkezetl, vasuti és kozuti hidak palyalemeze. A rendszer legnagyobb elénye a
karbantartasi koltségek jelentés csokkenése, mivel az Eliminator® vizszigetelé rendszer
olyan alaposan kot a felulethez, hogy meggatolja a hid barmely, altala védett elemének
korrézidjat, lehetdve teszi a hidpalyalemez és a vizszigeteld6 membran egyuttmozgasat, és
nagyfoku kopasallésaganak kdszonhetden, kulon védelem nélkul is képes fogadni a zuzottkd
leterhelést.
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Az Eliminator® rendszer alkalmazasa gyakorlatiag fiiggetlen a hémérséklettdl.
Felhordasa akar -20°C-on és +40°C-on is lehetséges, ha ezt a munkavédelmi szabalyok

megengedik.

Az Eliminator® vizszigetels rendszert az angol vasutak részére fejlesztették ki még az
1970-es években. Az azéta eltelt idében nagyon gyakran hasznalt termékké valt, széleskori
referenciakkal rendelkezik Europaban, a Tavol- és Kozel-Keleten, az USA-ban és Dél-
Amerikaban egyarant.

Stonecutters Bridge, Tsing Ma Bridge, Irtysh River Bridge
Hong Kong, China Hong Kong, China Kazakstan
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Forth Road Bridge, Severn Crossing, Humen Bridge,

United Kingdom United Kingdom Hong Kong, China
Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu
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Az Eliminator® rendszer rendelkezik a legfontosabb eurépai tanusitassal. Beton
hidpalyalemezeken torténé alkalmazasa az ETA-15/0362 szamu eurdpai tanusitas alapjan,
mig acélszerkezetli hidak esetében a Nemzeti Miszaki Ertékelés (NME) kiadasa
folyamatban van. A jelenleg rendelkezésre all6 dokumentumokat és vizsgalati jelentéseket

megtalalja a kovetkezb oldalakon.

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

British Board
of Agrément _— ‘A
B sccerding fo

European Technical Assessment ETA-15/0362

Technical Assessment Body issuing the ETA and designated according to Article 29 of the
Regulation (EU) No 305/2011:

Trade name Eliminator Two-Ceat Bridge Deck Walerproofing Kit
Holder of assessment Stirling Uoyd Pohychem Lid
Generic fype and use of Bridge Deck Watsrprocfing

construction product

ssved on 9 June 2015

Manufacturing plant:

Basis of ETA

opean Technical Approwal ETA-1 5/0362 issved on 19 June 2015

o of the product

3.1 Mechanical resistance and stability (ER1]

3.2 Safely in case of fire (ER 2)

Page 3 of European Technical Approval ETA-1 5/0362 issued on 19 june 2015

3.4 Safety in use (ER4)

oise (ER 5]
 and heat retention (ER 6]

3.7 Aspacts of durabilify, serviceability and identification

On behalf of the British Board of Agrément

EZ e,
Calorg, s R
John Albon — Head of Approvals Clairs Curtis-Thomas
Dae of issue: 19 June 2015 Construction Products Chief Executive

Page 4 of Evropean Technical Approval ETA-15/0362 issued on 19 ke 2015

ANNEX 1 SYSTEM BUILD-UP AND USE CATEGORIES

System buildhup

Use categories according to ETAG 033

Magyarorszagon képviseli:

BITIMPEX4®
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Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

Page 5 of European Technical Approval ETA-15/0362 issued on 2015

ANNEX 2 CHARACTERISTICS AND CLASSIFICATIONS

Page 6 of European Technical Approval ETA-] 5/0362 issved on 19 June 2015

ANNEX 3  KEY TO TEST CONDITIONS

s for somple preporation

Magyarorszagon képviseli:

BITIMPEX4®
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[Forditas]

British Board
of Agrément

Bucknalls Lane

Waitford

Herts WD25 OBA

Tel: + 44 (0) 1923 665300
Fax; + 44 (0) 1923 665301

email customerservices@bba star.co.uk
website:  www.bbacerts.co.uk

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

.

Designoted

according fo APPROVAL
BBA
: CERTIFICATION
REQUb“O” (EU) TECHNICAL APPROVALS FOR CONSTRUCTION

Mo 305/2011

Eurépai Miiszaki Ertékelés ETA-15/0362

Forditas

A M(iszaki Ertékeld Bizottsag a 305/2011. sz. (EU) rendelet 29. cikkelye szerint bejegyezte és

kibocsatja az ETA-t:

Kereskedelmi elnevezés:

Az Ertékelés tulajdonosa:

Az épitési anyag tipusa és
felhasznalasa:

a kibocsatas datuma:

Gyarté ma:

Ez az Eurépai Mdszaki Ertékelés all:

Az ETA alapja:

Magyarorszagon képviseli:

BITIMPEXQ®

Eliminator Two-Coat Bridge Deck Waterproofing Kit
Eliminator kétréteg(i hidpalya vizszigetel§ szett

Stirling Lloyd Polychem Ltd

Hidpalyalemezek vizszigetelése
2015. junius 19.

Stirling Lloyd Polychem Ltd
Gateway

Gate Street

Dukinfield

Cheshire SK16 4RU

6 oldalbdl all, valamint egy Mellékletbél, ami szerves
részét képezi a dokumentumnak.

Ezt az Eurépai M(iszaki Ertékelést a 305/2011. sz. (EU)
rendelettel 8sszhangban, az Eurépai Miszaki Ertékelési
Irdnyelveknek a Folyadékként felhordhaté hidpalya
vizszigetel6 anyagok 033, 2010. juliusi valtozatra
vonatkozé, mint Eurdpai Ertékelési Dokumentum,
alapjan bocsatottuk ki.

www.bitimpex.hu
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1. A termék miiszaki leirasa:

Az Eliminator hidpalyalemez vizszigetel6 szett akril bazisu rendszer, mely az alabbi 6sszetevéket tartalmazza:

PAR1 Primer — kétkomponensi akril bazisu alapozé beton fellletekre, az Eliminator vizszigetel6 membran
felnordasat megel6z6 hasznalatra. Felhordhaté légmentes széroberendezéssel, ecsettel vagy
festéhengerrel, altalaban 0,25 kg/m?2 mennyiségben, de ez valtozhat a betonfellilet minéségének és
porézussaganak fliggvényében.

Eliminator vizszigeteld6 membran — haromkomponens(, szérhat6é akrilgyanta alapu vizszigetel6 bevonat,
melyet két rétegben, legalabb 2 mm szarazvastagsagban alkalmaznak.

Bond Coat 3 — kétkomponens(i tapadd bevonat, melyet az Eliminator vizszigetel6 membranra kenve
alkalmaznak, miel6tt arra felhordanak a hengerelt vagy ontott aszfaltot. A termék terithetd szérassal vagy
fogazott simitoval.

Benzol peroxid bazisu edz6 anyag — az Eliminator vizszigetel6 membran, a PAR1 alapoz6 és a Bond Coat
3 anyagokkal térténd felhasznalasra.

A kétrétegl rendszeren alapulé legkisebb anyagfelhasznalas (mely legalabb 2 mm végsé vastagsagot biztosit)
az alabbi tablazat szerint:

Osszetevé: Legkisebb mértékii anyagfelhasznalas (kg/m?)
PAR1 Primer 0.25
Eliminator elsé réteg 1.20
Eliminator masodik réteg 1.20
Bond Coat 3
Hengerelt aszfaltboritas 0.15
Ontétt (CBM) aszfaltboritas 0.60

2. Atervezett felhasznalas specifikacidja az idevonatkozé EAD dokumentummal 6sszhangban
A rendszert folyékonyan felhordhaté formaban, beton hidpalyalemezek vizszigetelésére tervezik
felhasznalni. A termékrendszert specidlisan az alabbi feltételek szerinti hasznalatra értékeltiik:

- Nagy nedvességtartalmu friss betonon térténd alkalmazas (7 napos kotés)
- Alkalmazas minimalisan -10 °C hémérséklet( felileten
- Alkalmazas maximalisan 38 °C hémérsékleti fellleten

Az ebben az Eurdpai Miiszaki Ertékelésben foglalt megallapitasokat 25 év varhaté élettartamra alapoztuk. A
termék élettartamara vonatkozo6 jelzéseket nem lehet a gyart6é altal adott garanciaként értelmezni, viszont
tekinthetd egy eszkdznek ahhoz, hogy a medfelel terméket valasszak ki a gazdasagilag ésszerlien elvarhaté
élettartam érdekében.

3. Atermék viselkedése és referenciak az értékelés modszertana szerint
3.1. Mechanikai ellenalléképesség és stabilitas (ER 1)

Tulajdonsagok Médszer Teljesitmény
Kotési szilardsag (a teljes rendszer a feliilethez) EN 13596 : 2004 Id. 2. sz. melléklet
Repedés-athidalasi képesség EN 14224 : 2010 Id. 2. sz. melléklet
Klorid ion behatolassal szembeni ellenéllas EOTA TR 022 : 2007 Id. 2. sz. melléklet
Ellenallas durva részeket tartalmazo bitumen EN 14692 : 2005, Id. 2. sz. melléklet
témoritésekor Method 2

Héhatassal szembeni ellenallé képesség EN 13596 : 2004 & Id. 2. sz. melléklet
] EN ISO 527-2

Atszurédassal szembeni ellenalloképesség EOTA TR 006 : 2004 Id. 2. sz. melléklet
Nyir6é hatassal szembeni rezisztencia (a teljes EN 13653 : 2004 Id. 2. sz. melléklet
rendszer)

Viztartd képesség EN 14694 : 2005(M Id. 2. sz. melléklet

(1) A vizsgalat behato elkezelés nélkul készult

Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu
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3.2. Tiizbiztonsag (ER 2)

Nem relevans

3.3. Egészség, higiénia és kornyezet (ER 3)
3.3.1 Veszélyes anyag kibocsajtas

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

A gyarto Kijelentette, hogy a rendszer nem tartalmaz semmilyen aggodalomra okot add veszélyes Gsszetevét,
mint amilyeneket az Eurdpai Vegyi anyag Ugyndkség (ECHA) az Engedélyezésre Kotelezett Veszélyes

Anyagok Listajan megjelolt.

3.4. Az elvarasoknak valé megfelelés (Safety in use) (ER4)

Tulajdonsagok

Modszer

Teljes

itmény

Kotési szilardsag (a teljes rendszer a feliilethez)
Nyiré hatassal szembeni rezisztencia (a teljes rendszer)

3.5. Zajvédelem (ER 5)
Nem relevans

3.6. Energiagazdalkodas és hévédelem (ER 6)
Nem relevans

EN 13596 : 2004
EN 13653 : 2004

3.7. A tartéssag, a hasznalhatésag és az azonositas szempontjai

Id. 2. sz. melléklet
Id. 2. sz. melléklet

Tulajdonsagok Modszer Teljesitmény
Erintkezé anyagok (viz) EN 14223 : 2005/ Id. 2. sz. melléklet
ISO 48 : 2007™M
Erintkezé anyagok (lgok) EN ISO 175 : 2001/ Id. 2. sz. melléklet
ISO 48 : 2007
Erintkezé anyagok (bitumen) ISO 48 : 2007 Id. 2. sz. melléklet
Erintkezé anyagok (olaj, benzin, gazolaj, jégtelenitd sok) EN 13529 : 2003 Id. 2. sz. melléklet
Eghaijlati tartdssag (magas és alacsony hémérséklet) Id. 2. sz. melléklet
EN 14224 : 2010
- elhasznalédas héhatasra EN ISO 527-2 : 1996
- fagyas/olvadas EN 13687-3 : 2002
EN 13596 : 2004
Id. 2. sz. melléklet
Mikodés magas és alacsonyhémérsékleten EN 14224 : 2010
- repedésathidalasi képesség
A fogadofellilet porusaiba torténd penetracios képesség EN 13596 : 2004 Id. 2. sz. melléklet
EN ISO 3219 : 1995
) Id. 2. sz. melléklet
Aramlasi ellenallas N/AR)
Alkalmazott vastagsag Kalkulacié szerint® Id. 2. sz. melléklet
A fogadd felllet minéségének hatasai
- nedvességtartalom
- munkahézagok EN 13596 : 2004 Id. 2. sz. melléklet
- szakaszhatarold hézagok
(N — IRHD modszer.
@) Mintakészités alatt értékelve
Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu
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4. Az alkalmazott rendszer teljesitménye allandésaganak értékelése és igazolasa (SAVCP),
hivatkozassal jogi alapjara

Az Eurodpai Bizottsag 2003/722/EC() sz. dontése alapjan a teljesitmény allandosaganak értékelésének és
igazolasanak rendszerét (Id. a 305/2011 sz. (EU) Rendelet V. mellékletében) az alabbi tablazat mutatja:
(1) Official Journal of the European Communities L260/32 of 11.10.2003.

Termék Rendeltetés Szint vagy Osztaly Rendszer

Folyadékként felhordott hidpalyalemez

: P Kizarolag hidakra 2+
szigetel6 anyag

5. Miiszaki részletek sziikségesek az AVCP rendszer végrehajtasahoz, mint ahogyan az alkalmazhato
EAD dokumentum is alahizza.

5.1. A gyarté feladatai

A gyarté koteles megfelel6ségi nyilatkozatot kiadni, melyben kijelenti, hogy az épitési anyag megfelel az Eurépai

Mszaki Ertékelésben meghatarozott kikdtéseknek.

1. sz. Melléklet A rendszer felépitése és hasznalati kategoriak

A rendszer felépitése

masfic asphalt or coarse biuminous hengerelt vagy ntstt aszfaltburkolat
mixture overlay (not part of the kifl  (nem része a rendszernek)

Eliminator vizszigetel6 membran két rétegben
felhordva, egyenként 1.2 kg/m2

Eﬂminob' wc:"eyrcrocﬁ{ll'g m;m%'c:re applied

in two coats, each of =1.2 kg-m2

bond coat 3

alziégé JFMer beton hidpélya
concrefe bridge deck

Hasznalati kategéria az ETAG 033 szerint:

A kategoria — Koporéteggel és gépjarmiiforgalom fogadasara alkalmassa téve

- A.1 Durva bitumenes keverék kopoéréteg (CBM) (160+10)°C-on alkalmazva.

- A.2 Hengerelt aszfalt koporéteg 220°C és 250°C (MA) kozotti hémérsékleten alkalmazva

- A.3 Alacsony h6mérsékleten hengerelt aszfalt (LMA) minimum >160°C-on (LMAmin) és maximum <250°C-
on (LMAmax) alkalmazva
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2. sz. Melléklet JELLEMZOK ES BESOROLAS

Az adott rendszer értékelt teljesitménye, hasznalva az ETAG 033 D mellékletében magadott vizsgalati feltételek
kategoriait a minta el6készitéskor (P), a tesztelés el6tti stressz allapot (S) soran és a teszteléskor mért

hémérsékleten (T).

Teljesitmény szintek:

Tulajdonsagok

Vizsgalati feltételek (P,S,T)(1)

Min.érték/atment/NPD

Kotés a felllethez P1, SO, T5 3.2 MPa
P1,S3, T5 2.3 MPa
P2min®, SO, T5 3.2 MPa
P2max®?, SO, T5 1.4 MPa
P1,S1.1,T5 1.9 MPa
P1,S1.3, T5 1.7 MPa
P1, SO, T3 1.0 MPa
P1, SO, T6 0.8 MPa
P3, SO, T5 1.4 MPa
P4, S0, T5®) 1.3 MPa
P4, S0, T5*) 1.7 MPa
A boritas kotése a teljes P1,S1.1,T5 1.9 MPa
rendszerhez P1,81.3,T5 1.7 MPa®)
Repedésathidalo képesség P1, S1.1/S2, T2 Megfelel®
P1, S1.3/S2, T2 Megfelel ®)
Nyirasi ellenallas a fellletre P1,S1.1,T5 1.3 MPa
felhordott teljes rendszer és a P1,81.3,T5 0.8 MPa®
boritas kozott
Vizzaras P1, SO, T5 Vizzard
Klorid ion athatolasi ellenallas P1, SO, T5 Megfelel
Ellenallas ontott aszfalt P1,S81.3,T5 Megfelel
hengerelésekor
Cslszo6ssag — NPD®)
Erintkez6 anyagok (mikro- Viz (WA) <1 IRHD
keménység valtozas) Lag (Al) 1IRHD
Bitumen (Bi) —1IRHD
Erintkezd anyagok (nagymértéki Viz (WA) 1.59%
valtozas) Lag (Al) 0.23%
Erintkez6 anyagok (értékelés) Gazolaj kielégitd
~motorolaj kielégitd
Asvanyi olaj kielégitd
Natrium-klorid oldat (20%) kielégité
Kénsav (10%) kielégité
Natrium-hidroxid (10%) kielégitd
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Valtozas a nyulasi +12.9%
tulajdonsagokban +3.0%
Oregedés héhatasra +15.3%
— Szakitoerd valtozas P1,S2, T5 +3.8%
— Nyulas valtozasa P1,S2, T5

Héhatas (MA) P1,81.1,T5

— Szakitoerd valtozas P1,S1.1,T5

— Nyulas valtozasa

Kopas — NPD®™
A porusokba ivédas képessége 3.2 MPa
Kotéserd a felllethez P1, SO, T5

Kotéser6 a fellilethez P2min, SO, T5

Viszkozitas T5(23.4°C)

Viszkozitas T1-T4

Aramlasi ellenallas P1,T5 kielégit6
Minimum vastagsag (szaraz két réteg vizszigetel6 membran 2.0 mm
vastagsag)

Veszélyes anyag kibocsatas — Nincs bejelentve

(1) Minta el6készitési feltételek(P), Tesztelést megel6z6 stressz feltételek (S) és tesztelési hédmérseklet (T)
definicioit a 3. sz. melléklet tartalmazza. A teljes eljarast az ETAG 033 D. melléklete tartalmazza.

(2) A felllethez vald kotés értékelése P2min, SO, T5, ahol P2min = 0°C (tesztelvet -10°C-on) and P2max = 38°C
korulmények kdzott.

(3) Munkahézag.

(4) szakaszhatarol6 hézag.

(5) Ugyancsak vonatkozik az alkalmazasra, mikor LMAmin <220°C.

(6) Az értékelés az Ontott aszfalt szakadasi tulajdonsagait szimulald alkalmazasaval kapcsolatos hatasvizsgalati
adatait hasznalta a besorolashoz.

(7) Nem alkalmazhato.

3. sz. Melléklet Vizsgalati feltételek magyarazata
P Minta el6készitési feltételek
P1 Normal alkalmazasi feltételek mellett
P2 Szigoru alkalmazasi feltételek (minimum és/vagy maximum hémérséklet alkalmazaskor)
P3 Magas nedvességtartalmu betonaljzat
P4 Atfedési teriiletek — munkahézagok és szakaszhatarolé hézagok
S Tesztelést megel6zo stressz feltételek
SO Nincs feltétel
S1.1 Héhatas alkalmazasa 6ntott aszfaltra 2220°C - 250°C
S1.2 Alacsony héhatas alkalmazasa 6ntétt aszfalton <220°C
S1.3 Héhatas alkalmazasa és tomoritése durva bitumenes keveréken 160°C-on
S2 HG6 okozta éregedés 70 ° C hémérsékleten
S3 Fagyas/olvadas ciklikussag
S5 Erintkezé anyagok
S5.1 Viz
S5.2 Lugok
S5.3 Bitumen
T Tesztelés soran alkalmazott hdmérsékleti viszonyok
T2 Rendkivil alacsony hémérséklet —20°C
T3 Alacsony hémérséklet —10°C
T5 Normal hdmérséklet 23°C
T6 Magas hémeérséklet 40°C
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Az Eliminator® rendszer tovabbi nemzetkdzi tanusitasai:

BUREAU VERITAS BUREAU VERITAS
Certification Cortification

[ THE TECHNOLOGY OF PROTECTION] bt b

ELIMINATOR® RAIL APPROVAL

A. PRODUCT APPROVALS

1) UK
Network Rail: Conforms To Line Standard NR/L3/CIV/041, Issue 3 August 2008
Statement of Conformity No. CC 015/10

2) BELGIUM
ATG Rail Approval
SNCB

3) CZECH REPUBLIC
- Rail Authority Approval

4) FRANCE
- SNCF

5) KOREA
- SYSTRA: Approval for Road & Rail Bridges

6) POLAND
Instytut Badawczy Drog I Mostow — For Road & Rail Bridges

7) SWEDEN

- BANVEKET* (Swedish Rail Authority)
* Approval is by specification of physical properties, rather than by name

8) UKRAINE
- Ukranian Approval for Bridges

9) USA
- Conrail
- AREMA

NB. American Railway Engineering and Maintenance-of-Way Association - Approval is for MMA
products in general, not specifically Eliminator. Conforms To:

"AREMA, Chapter 29. Part 2 Membranes. Section 2.3.10 Cold Liquid-Applied Elastomeric
Membrane”

ELIMINATOR RAIL APPROVALS 10-12
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Kilénds tekintettel a vasuti alkalmazas estén fennalld igényekre, az Eliminator®fejlesztése
soran gondot forditottak a minél nagyobb kopasi ellenallas elérésére is, hogy a
zuzottkbterhelést kdzvetlenul a membranra lehessen alkalmazni. A tovabbiakban idézunk
még néhany laboratoriumi vizsgalatot az Eliminator® rendszernek a zuzottkd leterheléssel
szembeni ellenalléképességerdl.

e Vasuti zuzottkd
A szigetelés nem sérllékeny, nem
igényel kiegészit6 védelmet

¢ Eliminator membran (2. réteg)
e Eliminator membran (1. réteg)

e Alapozo (beton vagy acél
fellleten)

e Hidpalyalemez ill. alapfelllet

Az MMA alapu szigetelés, koztiik az Eliminator®is, megkététt allapotban a kdrnyezetre és

az emberre artalmatlan anyag. Osszetevéinek az alkalmazas folyaman jellegzetesen erés
®
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BODYCOTE MATERIALS TESTING LIMITED - 8-12 HIGH MARCH - DAVENTRY - NORTHANTS - NN11 4HB

"TEL: 01327 702964 - FAX: 01327 871119  E-mail: dascntryss boycuss-n o - WEBSITE: wwv badycosent cor Group
f o=
NESR YRR
TEST CERTIFICATE
L3 0L s i
Stirling Lloyd Polychem Ltd File: D5176 o
Union Bank Date of tests: June 2005 _________
King Street PO. 015153 —
Knutsford Report: D5176 Issue 1.
Cheshire
WA16 6EF

BALLAST PENETRATION TEST
1.0 Received item
1.1 Bodycote reccived a concrete slab coated with the client’s proprietary waterproofing membrane
“Eliminator”. The laboratory has tested the material supplied by the client, as sampled in accordance with
their own requirements
2.0 Test Piece Description
2.1 The test specimen comprised of a concrete slab approximately 625mm on each side and S0mm thick

coated with the client’s proprictary The specimen edge was
marked “LB46/83/2". One test specimen was received.

3.0 Test Specifications / Method

3.1 The tests were carried out generally using the methods detailed within Bodycote Technical Works
Procedure BMT-D/M11 and the requirements of Part C11.3 to C11.6.2.1 of Railtrack Company Product
Specification RT/CE/S/041 Issue 2. The specimen was placed on a 18mm thick section of plywood, which
rested on the flat machine bed. A tube with an inside diameter of 585mm and a height of 400mm was
placed centrally on the slab and hand filled with ballast certified to be in accordance with Railtrack
specification RT/CE/S/006. A steel plate 300mm square and 50mm thick was placed on the ballast and
loaded via a spherical seat by a servo-hydraulic test machine. The load was applied under load control using
a sinusoidal waveform with a frequency of 5Hz and lower and upper limits of 41kN and 125kN
respectively. This cyclic loading was carried out for 2000000 cycles and the ballast was then removed. The
membrane surface was examined for damage.

3.2 The hydrostatic test was carried out by sealing the tube to the membrane surface using ‘O’ rings and
silicone sealant. A steel lid ported for pressurisation was placed on the upper surface of the tube, which had
an inlayed O-ring to provide a seal. The tube was filled with water and the air bled from the system. The test
frame actuator was loaded centrally on the lid through a spherical seating. The system was slowly
pressurised to the test pressure of 5 bar. The actuator load was continually adjusted during this process to
balance the force created by the water pressure and maintain an adequate sealing load. At the test pressure
the isolating valve was closed. The pressure was continuously monitored for 24 hours.

0658
Group

4.0 Equipment

4.1 The sample was tested using a 150kN Servo Hydraulic actuator TZ101 calibrated to ASTM E4 and
BS EN ISO 7500-1999 Class 1 in both tension and compression. This was mounted in a four column test
frame, The tests were conducted at the laboratory ambient humidity and temperature (22°C). The
pressure test was carried out by pressurising the system with a manual pump using water as a working
fluid. The pressure was monitored through pressure transducer TM042 using conditioning unit TH230
on the 0-20bar range, which as a unit is calibrated and traceable to national standards. The test data was
recorded using a pe-based data-logging package on test computer TC018.

5.0 Test Results

5.1 There were abrasion markings to the waterproof coating after cyclic load testing. It was not possible to
determine by visual examination the extent of the damage.

5.2 The pressure remained constant over the 24-hour test without apparent loss of water.

The results contained within this report have been reported in an abbreviated format. The test data and results sheets
containing more detailed information in accordance with the technical works procedures or standards used are held at

Bodycote Materials Engineering as part of the aceredited quality assurance system.
/ 4/ T
/‘YI e

/
Signed.....l
For and on behalf of .

Bodycote Materials Engineering (Daventry)

Issue date. 30 June, 2005
Reported by : P Read
Tested by:

P Read

END OF TEXT Figures attached

Report D5176 / Issue 1 Report D5176 / Issue 1
I - o Page 1 0f3 Page 2 of 3
.odycote MATERIALS EXGINEERIN
Fig I. Hydrostatic test data
& Test sample  LBAGB22
(B e et B e 1
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J
z
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2
1
Report D5176 / Issue 1
Page3of 3
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Bodycote

outsourcing for industry

BODYCOTE MATERIALS TESTING LIMITED - 8-12 HIGH MARCH - DAVENTRY - NORTHANTS - NN11 4HB
TEL: 01327 702964 - FAX: 01327 871119 - E-mail: daventrybodycote-mt.com - WEBSITE: www.bodycote-mt.com

Vizsgalat tanusitasa
[Forditas]

Stirling Lloyd Polychem Ltd
Union Bank

King Street

Knutsford

Cheshire

WA16 6

EF

Zuzottkd behatolasi test

1.0 Az atvett mintadarab

11

Bodycote atvett egy beton lemezt az ligyfél Eliminator néven levédett vizszigetel6 membranjaval. A
vizsgaldlabor tesztelte az tigyfélt6l kapott anyagot, amely megegyezik a sajat kévetelményeikkel.

2.0 Mintadarab leiras

2.1

A mintadarab tartalmazott egy minden oldaladn kb. 625 mm méretd, 50 mm vastagsagban az tgyfél
Eliminator néven levédett vizszigetel6 membranjaval bevont beton alapot. A mintadarab élén
,LB46/83/2” jelzés volt lathatd. Egy mintadarabot adtak at.

77

3.0 Vizsgalati elGirasok / Médszer

3.1

3.2

Az elvégzett vizsgalatokat adltaldnossagban a Bodycote Technical Works Procedure BMT-D/M11 és a
Railtrack Company Product Specification RT/CE/S/041 Issue 2 C11.3-C11.6.2.1 elGirdsai és részletezet
madszerei szerint végeztiik. A mintat egy 18 mm vastag furnérlemez darabra helyeztik, amely egy
munkaasztalra kerlt. Egy 400 mm magas és 585 mm bels6 atmérdjl csévet helyeztek a mintalemez
kozepére és ebbe kézzel betdltve hitelesitett zuzottkd kerllt a Railtrack RT/CE/S/006 elGirdssal
megegyez&en. Egy 300 mm négyzet alaku, 50 mm vastag acéllemezt helyeztiink a zUzottkére és egy
gombszelencén keresztiil terhelésnek vetettiik ald egy szervohidraulikus vizsgalati gépben. A terhelés
szinusz hulldm alakban 5 Hz hulldmhosszon és alatta, illetve 41 kN és 125 kN felsé hatarig, ellen6rzott
maodon ment végbe. Ezt az ismétl6dé terhelést 2.000.000 alkalommal végeztik el, majd a zdzottkovet
eltdvolitottuk. A membran felliletét megvizsgdltuk sériilések utan kutatva.

A hidrosztatikus vizsgalatot a membran fellletére helyezett cs6re tomitégylirtik és szilikon tomité
haszndlataval végeztiik el. A nyomds alad helyezéshez egy nyilassal képzett acélfedelet helyeztiink a
csé tetejére, ahol egy tomitdgylrd betét biztositotta a zarast. A csovet feltoltottik vizzel és a levegd
kiszorult a rendszerbél. A vizsgdlati érzékel6t egy gombszelencén keresztil, a fedél kdzepén
terheltiik. A rendszert lassan helyeztiik nyomas ala 5 bar vizsgalati nyomdsig. Az érzékel6 terhelését
folyamatosan szabdlyoztuk a vizsgalat alatt, hogy kiegyenlitse a viznyomas altal keltett erét és
fenntartsa a megfelel6 tomitési nyomast. A vizsgalati nyomasnal az elvalasztd szelep zarva volt. A
nyomadst folyamatosan ellendriztiik 24 6ran keresztdil.

Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu
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4.0 Eszkozok

4.1 A minta vizsgalatdhoz egy 150 kN-os TZ101 szervohidraulikus érzékel6t hasznaltunk az ASTM E4 és
BS EN ISO 7500-1999 Class 1-hez fesziiltséghez és s(ritéshez kalibralva. Ez egy négy oszlopon allé
vizsgalo kereten volt elhelyezve. A teszteket a laboratoriumi paratartalom és hémérséklet (22°C)
mellett folytattuk le. A nyomas tesztet egy kézi pumpaval végeztiik, melyben vizet hasznaltunk, mint
tesztfolyadékot. A nyomast figyelemmel kisértik a TMO042 nyomas-jelatalakitéval és TH230
kondiciondld egységgel 0-20 bar tartomanyban, melyeket egységként kalibraltak és visszavezethet6k
a nemzeti szabvanyokra. A vizsgdlati adatokat a TC018-as teszt szamitdgéppel végezték pc-bazisu
adatnaplézé csomaggal.

5.0 Vizsgalati eredmények
5.1 A vizszigetel6 bevonaton az ismétl6dé terhelés jelei lathatdak voltak. Szemrevételezéssel azonban
nem lehetett megadllapitani sérlést.
5.2 A nyomas a 24 6ras teszt soran nyilvanvalé vizveszteség nélkil allandé maradt.

Az ebben a jelentésben Osszefoglalt eredmények kivonatos formdban taldlhatok. Az itt alkalmazott részletes
adatokat és eredményeket tartalmazd, a mdszaki munkaeljardssal és elGirdsokkal kapcsolatos informacié
megtalalhatd a Bodycote Materials Engineering akkreditalt minGségbiztositasi rendszerének részeként.

Kibocsajtas: 2005. junius 30.

Abrak

1-es abra: hidrosztatikus vizsgdlati adatok
mintadarab: LB46/83/2

Nyomas (bar)
Id6 (6ra)

2-es abra: jellemzd kopds a membran feliiletén

Jelentés D5176/1. kiadas

FORDITAS VEGE!
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SYSTEM FOR
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ADDENDUM
Report Title: Testing of Waterproof Membrane Systems for Stirling Lloyd
Report Number: RR-TRS-96-011

Author(s): J Cahill

This report was originally issued under BR Contract No: B0836 in December 1990. It has been
re-issucd in July 1996 at the requirement of Stirling Lloyd Polychem Limited in order to
identify one of the matcrials tested by its trade name, the material was originally not identified
to the test laboratory other than being coloured whitc, and was given the test lab ident L378/2.
Stirling Lloyd have now identified this material as “Eliminator HM” and it is so referenced in
this re-issuing of the report. There are no other changes to the report.

T Cahill
Structures Laboratory, BRR

Report Number: RR-TRS-96-011 Date: AUGUST 96

SUMMARY
Report Title: Testing of Waterproof Membrane Systems for Stirling Lloyd
Report Number: RR-TRS-96-011
Author(s): J Cahill
The Structures Laboratory at BR Rescarch has carried out comparative tests for Stirling Lloyd
on two samples of waterproofing membrane for bridges. The tests were based on SNCF/SNCB
specifications, and consist of fatigue loading through a ballast bed, followed by hydsostatic
testing to detect leakage.

One sample passed the test successfully.

Report Number: RR-TRS-96-011 Date: AUGUST 96
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Report Number: RR-TRS-96-011 Date: AUGUST 96

STRUCTURES LABORATORY
REPORT BY TECHNICAL LETTER

TESTS ON ELIMINATOR MEMBRANE FOR STIRLING LLOYD

1.0 RESEARCH HAS CARRIED OUT

“The Structures Laboratory at British Ra\l Research have carried out a series of tests for Stirling
Lloyd on two samples of P The is a system to provide a

waterproof layer onto a concrete substrate, and in the Railway Engincering application is
covered by, and loaded via, the ballast and the track system that it supports.

2.0 TASK REFERENCE

The work was carried out under BR contract number B0836 and under Laboratory BS5750 Task
Reference SLT 9/90/0010.

3.0 TEST SPECIFICATION

The tests were based on SNCF/SNCB i jon of which an copy was provided
by Stirling Lloyd. The testing machinery referred to in the text of this document suggests that
specification for dynamic and hydrostatic tests is at least thirty years old. The test specification
for dynamic and hydrostatic tests is given in Appendix 1. For these tests, the maximum
dynamic force was increased from 125 kN, keeping the same specified minium dynamic force
of 41 kN.

4.0 TEST SPECIMENS

Two tests specimens were provided by Stirling Lloyd. Both took the form of 36 inch by 24
inch by 2 inch thick concrete paving slab with the climinator membrane system applied to one
dimpled face. One tests specimen was coloured yellow and identificd as “Eliminator S”. The
other was coloured white and is called “Eliminator HM”, the two test specimens were given the
test material reference L378/1 (coloured yellow), and U78/2 (coloured white).

5.0 TEST RIG

The work was carried out using a special test fixture in a 1000 kN Dartec scrvohydraulic testing
machine.

The machine calibration reference is NAMAS Ref 0090 Serial No 01433 dated 12/6/90.
Each test specimen was grouted into a steel tray placed on the bed of the testing machinc, using
a sand-filled epoxy mortar. This was to cnsure continuous support for the slab to avoid

cracking. The grouting was done in situ in the testing machine,

The test fixture, based on the specification requirements, consisted of a steel tube, S95mm
inside diameter with a wall thickness of 12mm. The tube was 400 mm long and machined true
at cach end.

The tube was provided with a bolted on lid with pressure tappings and a scaling gasket, for usc

Report Number: RR-TRS-96-011 -1lof3- Date: AUGUST 1996

in the hydrostatic part of the test.

Figure 1 shows a general view of the test fixture in the testing machine .

6.0 ‘TEST PROCEDURE

6.1 Repeated Loading Test

For the dynamic loading test on each specimen, the tube was placed centrally over the test
specimen. It was then filled to a depth of 300mm with fresh granite ballast that had been
graded to 25/50 size using a ballast sieve. The ballast was put on top of the membrane in
100mm layers and scttled down by hand.

On top of the ballast was placed a 500m thick steel plate 300mm square.

The testing machine was then arranged to load onto this plate via a spherically mounted loading
platten 250mm diameter.

The machine was then run dynamically in force feedback control, driven by a sinusoidal
command signal at a frequency of 5 Hz. The maximum force was 185 kN, the minimum force
was 41 kN. The test was run continuously for a total of 2 million cycles.

At the end of the test, the ballast was removed and the surface of the membrane cleaned off and
examined.

62  Hydrostatic Test
Following the repeated loading test on each specimen, the specification required a

leakage test (subject the provision that the membrane was not penetrated under repeated
loading).

The hydrostatic test was carried out as follows:

The steel tube was sealed to the membrane using a silicone rubber mastic. The lid was sealed
to the tube using a cork gasket and gaskct cement. The tube was then filled with water. The
‘water pressurc was then raised to 5 Bar using a hand water pump. At the same time, the force
applied by using the testing machine was gradually increased so as to ensure that the whole
assembly was kept in contact with the membranc. When the required pressure level was
reached, the whole assembly was scaled via and isolating tap. This ensured that any drop in
pressure would be solely due to water leakage through the membrane. The pressure was
measured using a calibrated pressure gauge, and also monitored in one test using a pressure
transducer reading out to a chart recorder. The pressurisation was maintained on each test
specimen for a period of 24 hours.

7.0 TEST RESULTS

7.1 Eliminator “S”(coloured yellow)

The repeated loading tests was Loading of
5Hz for 2 million cycles of sinusoidal loading. Some initial settling of lhc ballasl was noted,
but the machine being in force control compensated for this.

Report Number: RR-TRS-96-011 -20f3 - Date: AUGUST 1996

When removing the ballast for examination, it was noted that fragmentation had occurred
throughout the 300mm depth. About one third of the ballast was reduced in size about 20mm.

On examination, it was noted that the membrane surface had been damaged by the ballast, with
two points in particular where tearing and apparent penetration had taken place, see Figure 2.

The specification states that a hydrostatic tests should be carried out if there is no sign of
perforation In this casc, a test was carried out for completeness and to gain testing experience.

The water pressure gradually decayed during the 24 hour tests from 5 Bar to 3.6 Bar, although
there were no signs of external leakage on the edges of the concrete slab.

This result i that the was p

72 Eliminator HM (coloured white)

Repeated load testing was very similar to the first test, including the ballast fragmentation.
On cxamination of the membrane, it was noted that there were marks from the ballast, and there
were three places where possible penetration had taken place, having the appearance of splits

about 15mm long. There was no tearing of the surface as had been noted in the previous test.

The ic test i that the was intact, with no significant change in
pressure over the 24 hour period.

8.0 CONCLUSIONS

Under the tests cam:d ou(. whxch were at a higher load than specified in the SNCF/SNCB
he i S” failed the tests, whereas the white coloured
“Eliminator HM test specimen passed, although with some marking of the surface.

J Cahill
Structures Laboratory

Report Number: RR-TRS-96-011 =30f3~ Date: AUGUST 1996
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BR Research
(British Rail Research)

A Stirling Lloyd-féle vizszigetel6 bevonat vizsgdlata

Szerzd Jovahagyta Vevo
J. Cahill B. M. Eickhoff Stirling Lloyd

igazgatd Traction & Rolling Stock

Jelentés szam
RR-TRS-96-011
Ujrakiadas

Datum: 1996. augusztus

1. old vége

Fliggelék
Jelentés cim: A Stirling Lloyd-féle vizszigetel6 bevonat vizsgalata
Jelentés szam: RR-TRS-96-011

Szerz§: J. Cahill

Ezt a jelentést eredetileg a BR Contract No: B0836 szam alatt adtak ki 1990. decemberében. Az 1996. juliusaban
Ujra kiadds kovetelménye a Stirling Lloyd Polychem Limited-del szemben, hogy a vizsgalt anyagokat
kereskedelmi névvel kell azonositani, mert az anyagot eredetileg nem nevezték meg masként, mint fehér szint
és laboratériumi azonositdja L378/2. Ezt az anyagot a Stirling Lloyd Eliminator HM-nek nevezte és igy
hivatkozott rd az Ujrakiaddsban. Ezen kivil nincs mas valtozas a jelentésben.

J. Cahill
Structures Laboratory, BRR

2. old vége
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Osszegzés

Jelentés cim: A Stirling Lloyd-féle vizszigetel6 bevonat vizsgalata

Jelentés szam: RR-TRS-96-011

SzerzG: J. Cahill

A BR Research laboratériumdaban (Structures Laboratory) végeztik el az 6sszehasonlitd teszteket a Stirling
Lloyd hidpalyalemez vizszigetelS bevonat két mintadarabjan. A tesztek az SNCF/SNCB (Francia és belga nemzeti
vasuttarsasag) elGirdsain alapultak és tartalmaztak egy, a zuzottké dgyazaton végzett farasztasi vizsgalatot,
amit egy, a szivargds kimutatdsara végzett hidrosztatikai vizsgalat kovetett.

Egy minta megfelelt a vizsgdlaton.

3. old vége

Tartalom

1.

ok~ WN

Altalanos

Feladat hivatkozasi szam
Vizsgalati el6iras

Vizsgalati mintak
Vizsgaloberendezés

Vizsgalati eljaras

6.1 Ismételt terhelési teszt

6.2 Hidrosztatikus teszt
Vizsgalati eredmények

7.1 Eliminator ,,S” (sarga szinti)
7.2 Eliminator HM (fehér szin(i)

Kovetkeztetések
4. old vége

A Structures Laboratory jelentés a miiszaki levél alapjan

A Stirling Lloyd szamara készitett vizsgalatok az Eliminator bevonatszigetelésre vonatkozéan

1.0 Az elvégzett kutatas
A British Rail Research Structures Laboratory-jdban elvégzett vizsgalatok sorozata a Stirling Lloyd altal
biztositott két vizszigetel6 bevonat mintadarabon. A membran egy, a betonaljzatot vizszigetelni hivatott
rendszer és vasuti m(iszaki alkalmazas esetén a zUzottkd és a sinpar kozvetlendl keriil a membranra és
terheli azt.
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2.0 Feladat hivatkozasi szam
A munkat a BR B0836 szerzGdésszam alatt végeztiik el a Laboratory BS5750 Task Reference SLT 9/90/0010
szamon.

3.0 Vizsgalati elGirasok
A vizsgélatok az SNCF/SNCB elGirasokon alapultak, mely egy hivatkozasi szam nélkali masolat, amit a
Stirling Lloyd biztositott. Ennek a dokumentumnak a sz6vegében hivatkozott vizsgalati gépek tipusdbdl arra
lehet kovetkeztetni, hogy a dinamikus és hidrosztatikus vizsgalatok el6irasai legaldbb harminc évesek. A
vizsgalati el6irdsok a dinamikus és hidrosztatikus tesztekhez adottak az 1-es fliggelékben. Ezekhez a
vizsgalatokhoz a maximalis dinamikus er6t megnovelték 125 kN-rél, megtartva a megadott minimalis
dinamikus 41 kN-os er6t.

4.0 Mintadarabok
Két vizsgalati mintat biztositott a Stirling Lloyd. Mindkett6 36 x 24 hiivelyk (914 x 610 mm) méret( és 2
hivelyk (51 mm) vastagsagu godrés beton atburkolati lemezt rajta a felhordott Eliminator
bevonatrendszerrel. Az egyik vizsgdlati minta sarga ,,Eliminator S” megnevezésl volt.
A masik fehér szinl és , Eliminator HM” nev(. A két mintadarabnak az aldbbi hivatkozasi szdmot adtuk:
L378/1 (sarga szind) és L378/2 (fehér szind).

5.0 Vizsgalati berendezés
A munkat egy kiilonleges vizsgdlati eszkozzel végeztiik el egy 1000 kN-os Dartec szervohidraulikus géppel.

A gép kalibracios hivatkozasi szama NAMAS Ref 0090, sorozatszama 01433, ddtuma 1990.12.06.
Mindkét mintadarabot acéltalcdra rogzitettiik, amit a vizsgdlogépbe helyeztiink, homokkal dusitott epoxi
habarcs hasznalataval. Erre azért volt sziikség, hogy teljes fellleten ald legyen tdmasztva a lemez a

repedések elkerilésére. A rogzités valdsaghlien tortént a tesztgépben.

A vizsgdlati eszk6z az elGirds kovetelményein alapult, tartalmazott egy acél csévet 595 mm belsé atmérével
12 mm falvastagsaggal. A cs6 400 mm hosszu és mindkét végén géphez illeszthetd kialakitasu.

A csOvon egy csavarozott fedél volt nyomdscsokkentd szeleppel és tomitégylrivel, hogy haszndlni
lehessen a hidrosztatikus teszthez is.

Az 1-es dbra mutatja az altaldnos nézetét a teszt kelléknek a prébakamraban.
6.0 A vizsgdlat folyamata
6.1 Ismétl6déd terhelési vizsgalat
Mindegyik minta dinamikus terhelési vizsgalatahoz a csdvet a mintadarab kozepére helyeztiik. Ezt
kovet6en feltoltottik 300 mm mélységig friss granit zdzalékkdvel, amelynél 25/50-es szitat
haszndlatunk. A zuzalékkovet a bevonat tetejére helyeztilk 100 mm-es rétegekben és kézzel

igazitottuk el.

A zUzalék tetejére egy 500 mm vastag négyzet alaku 300 mm vastag acéllemez keriilt.

Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu
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A tesztgépet ezek utdn ugy allitottuk be, hogy a gombszerlien kiképzett 250 mm atméréjd
préobatest segitségével a lemezt terhelje.

A gépet dinamikusan lzemeltettik Ugy, hogy kdzben a kifejtett eré kontroll alatt allt 5 Hz
hullamhosszon. A maximalis eré 185 kN volt, a minimalis eré 41 kN. A vizsgdlat folyamatosan
ismétlédott 2 millié alkalommal.

A vizsgalat végén a zuzalékkovet eltdvolitottuk és a bevonat felszinét megtisztitottuk, majd
megvizsgaltuk.

6.2 Hidrosztatikai vizsgalat

A terhelési vizsgdlatot kbvet6en mindkét mintadarabot az el6irdsoknak megfeleld hidrosztatikai
szivargasi vizsgdlatnak vetettiik ala (feltételezve ha a membran az ismételt terhelés sordan nem
szakadt at).

A hidrosztatikai vizsgdlat az aldbbiak alapjan végeztiik:

Az acélcsbvet szorosan csatlakoztattuk a bevonatra szilikongumi ragasztéval. A fedelet rdzartuk a
cs6re parafa tomitéssel és tOmit6 ragasztassal. A csovet ezt kovet6en vizzel feltoltottik. A
viznyomadst 5 bar-ig noveltik kézi pumpa hasznalataval. Egyidejlileg a teszt gép altal kifejtett eré
fokozatosan novekedett annak biztositdsa érdekében, hogy az egész szerelvény érintkezzen a
membrannal. Amikor elértiik az szikséges nyomadst, akkor az egész szerelvényt lezartuk egy
szeleppel. Ez biztositja, hogy barmilyen nyomascsdkkenés kizardélag a bevonaton keresztil térténé
szivargas miatt kovetkezhetett be. A nyomast egy kalibralt nyomasmérével mértiik és a nyomast
figyelemmel kisértik egy nyomasmérével is, aminek értékét a regisztralé mlszerbél olvastuk ki. A
nyomastesztet mindkét mintadarabon 24 6ran keresztul végeztiik.

7.0 Vizsgalati eredmények

7.1 Eliminator ,,S” (sarga szin()
Az ismétl6db terhelési vizsgalatok eseménytelenek voltak. A terhelést folyamatosan hajtottuk
végre 5 Hz hulldmhosszon 2 millié alkalommal szinuszhulldm-jellegl terheléssel. Némi kezdeti
sUppedés volt megfigyelhets a zuzalékkénél, de a gép vezérlése miatt kiegyenlit6dott az.

Miutan eltavolitottuk zuzalékkdvet megvizsgaltuk és azt vettiik észre, hogy egészen 300 mm
mélységig dsszetoredezett. Nagyjabdl a zazalékké egyharmadanal lecsokkent a méret kb. 20 mm-
re.

A felllvizsgalat soran megfigyeltiik, hogy bevonat feliilete megsérilt a zuzalékk6tél, kilondsen két
helyen, ahol szakitds és nyilvanvalé athatolds tortént, lasd a 2. dbran.

Az el6irds meghatarozza, hogy a hidrosztatikai vizsgalatokat csak akkor lehet elvégezni, ha nincs
jele perforacionak. Ebben az esetben a vizsgalatot teljesen elvégeztiik, hogy vizsgalati tapasztalatot
szerezziink.

A viznyomas fokozatosan siillyedt a 24 6ras teszt folyamdn 5 bar-rél 3,6 bar-ra, habar a betonlemez
szélein nem voltak lathaté jelei kiils6 szivargasnak.

Az eredmények megerGsitették, hogy a membrdn kilyukadt.
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7.2 Eliminator HM (fehér szind)
Az ismétl6dé terhelési tesztek nagyon hasonldak voltak az elsé teszthez, beleértve a zuzalékké
toredezését is.

A membrdn megvizsgdlasakor a zlzalékké nyomait figyeltiik meg és harom helyen athatolas volt
lehetséges, ahol kb. 15 mm hosszu karcolasok voltak. Nem volt szakadas a fellleten, ellentétben
az el6z6 tesztnél tapasztaltakkal.

A hidrosztatikai vizsgdlat megerdsitette, hogy a membran sértetlen volt, barmilyen jelentés
nyomadsvaltozas nélkiil a 24 éras teszt alatt.

8.0 Kovetkeztetések
Az elvégzett vizsgélatok alatt, ahol a SNCF/SNCB dokumentdcidja altal meghatarozott terheléseknél
magasabbat haszndltunk, a sdrga szind ,, Eliminator S” megbukott a teszteken, mig a fehér szin( ,,Eliminator
HM” mintadarab teljesitette, bar némi karcolas lathaté volt a felileten.

J. Cahill
Structures Laboratory

[FORDITAS VEGE]
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eliminator

BRIDGE DECK WATERPROOFING SYSTEM

STATEMENT OF CONFORMITY

The Stirling Lloyd

TIGHTLY BONDED SPRAYED SYSTEWV\
has been indepe assessed '

and conforms to

Railtrack Specification i

NR/L3/CIV/041
. Issue 3, August 2008

and is registered in SERCO Rail Ltd.
PADS Registration (No: 028/970002)

All tests were in accordance with the above specification.
and carried out by the British Board of Agrément,

ticling lloy
Stirling Lloyd Polychem Ltd. Stirling Lloyd Products Inc. ’ I' In °
Union Bank. King Street. 152 R Road. Building A.

Cheshire. WA16 6EF. UK Newington. CT 06111. USA THE TECHNOLOGY OF PROTECTION
T. +44 (0)1565 633111 T. (860) 666 5008

F. +44 (0)1565 633555 F. (860) 666 5106 irhi
E. info@stirlinglloyd.com E. (nom)lamerica@stininglloyd.mm WWW.StI rl in g “ °yd -com
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hidpalyalemez vizszigeteld rendszer

Megfeleloségi nyilatkozat
A Stirling Liloyd

. @
elininalor

szorosan koto szort rendszer

Filiggetleniil értékelt és
megfelel a

Railtrack
NR/L3/CIV/041 sz.
eloirasnak

kibocsajtva:
2008.08.03.

nyilvantartja a SERCO Rail Ltd
PADS regisztracié (No: 028/970002)

Minden vizsgalat megfelelt a fenti
el6irasoknak és a British Board of
Agrément végezte.

Stirling Lloyd Polychem Ltd.
Union Bank. King Street. Knutsford. Cheshire. WA16 6EF. UK

T. +44 (0)1565 633111
F.+44 (0)1565 6335
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Az Eliminator®vizszigetel6 rendszer vegyi anyagokkal szembeni viselkedése.

A Stirling Lloyd altal gyartott metil-metakrilat (MMA) miigyanta bevonatok nagy
ellenalléképességgel rendelkeznek a vegyi anyagok széles skalajaval szemben. Ezek az
anyagok kivalé védelmet nyujtanak kiomlott vagy szivargd szerves asvanyi anyagokkal
valamint lugokkal szemben.

Vizsgalati eljarasunk magaban foglalja toltetlen, polimerizalt minta 23 °C-os vizsgalati
kOzegbe torténd meritését. 4 hét aztatas utan teszteljuk az anyag szakitoszilardsagat. A mért
.ellenallas” értéke meghatarozza, hogy a szakité szilardsag maximum 20 %-kal térhet el a 23
°C-os levegbn tarolt ellenérzé mintatol.

Az adott értékek csak altalanos iranymutatasként veheték figyelembe. A bevonatrendszer
ellenallasi tulajdonsagait befolyasoljak a felhasznalt festékek és adalékanyagok, valamint a
hémérsékleti valtozasok. Tovabba, ezek egyuttes jelenléte er6sebb hatassal lehet az anyag
ellenallasi képességére.

Ertékek: +  ellenallo
0 részben ellenalld
- Nem ellenalld

1. Viz 40% +
Desztillalt viz + Konc. 0
Sos viz + Kénsav 10% +

30% +
2. Lugok 50% 0
Ammoénia 10% + Konc. -
30% 0
Natrium-hidroxid 10% + 4. Sooldatok (telitett)
30% + Ammonium-klorid +
50% + Ammonium-szulfat +
Kalium-hidroxid 10% + Kalcium-klorid +
30% + Kalium-klorid +
50% + Natrium-karbonat +
Natrium-klorid +
3. Savak Natrium-hipoklorit 15% +
Ecetsav 10% + Natrium-szulfat +
30% 0
50% - 5. Petrolkémia
Konc. - Nyersolaj +
Krémsav 10% + Dizel zemanyag +
20% + Benzin, magas oktanszam 0
40% - Benzin, normal oktanszam 0
Citromsav 10% + Kerozin +
30% + Asvanyi olaj +
Hangyasav 10% 0 Paraffinolaj +
30% - Petréleum +
Sésav 10% + Lakkbenzin +
30% +
Konc. + 6. Oldoszerek
Tejsav 10% + Aceton -
30% + Benzol -
Salétromsav 10% + Butanol -
30% 0
Konc. - Butil-acetat -
Oxalsav 10% + Butil-éter -
Foszforsav 10% + Szén-tetraklorid -
Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu
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Kloroform
Ciklohexan
Etanol

Etanol
Etil-acetat
n-heptan
n-hexan
izopropil-alkohol
Krezol
Metil-etil-keton
Perklkor-etilén
Fenol

n-propil acetat
n-propil-alkohol
sztirol
Terpentin
Toloul
Triklor-etilén
Xilén

30%
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Természetes olajok és zsirok
Allati zsiradék

Ricinusolaj

Lenmagolaj

Oliva olaj

Néveényi zsiradék

Fertoétlenito- és tisztitoszerek
Kalcium-klorid

Karbonsav

Formalin

Hidrogén-peroxid 10%
30%
80%

Folyékony amménia
Terpentin

Gyilimolcs- és zoldséglevek
Almalé

Citromlé

Narancslé

Zoldséglé

Bor
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AFPROVAL Watford W25 9BA
INSFECTION lelephome: 019X GHUI00
TESTING Facsimile: 01923 55301
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Certificate of Conformity of the Factory Production Control
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207 1 jhe Consuctian Py = Ragulofion or CFF|, this Cenficoie applias io e consiucion product

Eliminator, Integritank, Decseal Waterproofing

Products and systams for the protedion and repair of concrete structures — Part 2 ¢ Surfoce
profecion systems for concrete

produced by
Stirling Lhoyd Polychem Lid
Union Bank, King Street
Kniusho
Chieshire
WALG GEF
LK

and produced in the manufacuring plant:
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L
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B5 EN 1504-2 : 2004
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modified =grificonily.
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[FORDITAS] British Board of Agrément
A Bucknalls Lane,
Watford WD25 9BA
APPROVAL Telephone: 01923 665300
A'T"E'é%‘nfé""" Facsimile: 01923 665301
CERTIFICATION .. .
TECHNICAL APPROVALS FOR CONSTRUCTION e-mail: mail@bba.star.co.uk

website: www.bbacerts.co.uk

Az uzemi gyartasellenorzés megfeleloségi nyilatkozata
0836-CPR-13/F039

Az Europai Parlament és a Tanacs 2011. marcius 9-én kelt 305/2011/EU rendeletével (az épitési termékekrol sz616

rrrrr

Eliminator, Integritank, Decseal vizszigetelések

Betonszerkezetek védelmét és javitasat szolgald termékek és rendszerek - 2. rész: Feliiletvédelmi
rendszerek betonhoz

gyarto:

Stirling Lloyd Polychem Ltd
Union Bank, King Street
Knutsford
Cheshire
WAL16 6EF
Egyesiilt Kiralysag

gyartéiizem:
Stirling Lloyd Polychem Ltd
Gateway, Gate Street
Dukinfield
SK16 4RU

Egyesiilt Kiralysag

A jelen tanuUsitvany igazolja, hogy a megfelel6séggel kapcsolatos tanusitdsokra vonatkozo minden rendelkezést és a
szabvany(ok) ZA mellékletében leirt miiszaki eldirdsait a

BS EN 1504-2 : 2004 szabvany
2+ valtozata szerint alkalmazzak, illetve hogy

”r

az iizemi gydrtdsellenorzés a fentiekben eloirt kovetelményeknek maradéktalanul megfelel.

A jelen tantsitvany kiadasara els6 alkalommal 2013. jalius 8-an kertilt sor, és az mindaddig érvényes marad, ameddig

a harmonizalt szabvanyban foglalt, a meghatarozott jellemzdk teljesitményét felmérni hivatott vizsgalati modszerek
és/vagy lizemi gyartasellendrzésre vonatkoz6 kdvetelmények nem valtoznak, és a termék, illetve az iizemben alkalmazott
gyartasi feltételek nem mddosulnak jelentés mértékben.

A British Board of Agrément nevében alaird személy:

Kiadas datuma: 2013. jalius 8. [olvashatatlan aldiras)
Lejarat datuma: 2016. julius 8. Claire Curtis-Thomas, vezérigazgato
Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu
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eliminator-

VASUTI ES KOZUTI BETON HiDPALYAKON ALKALMAZOTT KETRETEGU VizSZIGETELO RENDSZER

Alkalmazasi segédlet vasuti és kozuti betonhidak vizszigeteléséhez
Tartalomjegyzék

Bevezetés

Fellilet elokészités

Munka- és dilatacids hézagok kezelése

Bonyolult, aprolékos munkat igénylo felliletek kezelése
A rendszer alkalmazasa

Alapoz6 felhordasa

Az Eliminator vizszigetel6 membran készitése

Atfedés a munkaszakaszok széleinél

Az Eliminator Patch Repair javitd réteg alkalmazasa

WoOoNO AWM

10. Menet kdzbeni hibajavitas

11. Tack Coat vagy Bond Coat (tapadohid anyagok) felhordasa
12. Mechanikai sériilések javitasa

13. Aszfaltozas

14. Egyebek

15. MinGségbiztositas

16. Szerszamok és berendezések tisztitasa

17. A helyszinen Iév6 anyagok csomagolasa és tarolasa

18. Egészségvédelem és biztonsag

19. Befejezés

Mellékletek

1. A vizszigetelést fogadd betonfellilettel szembeni elvarasok

2.  Harmatpont szamitasi tablazat

3.  Kotési ido tablazat PAR1 Primer alapozohoz

4.  Kotési id6 tablazat PA1 Primer alapozdhoz

5.  Kotési ido tablazat Eliminator vizszigetel6 és Patch Repair javitdé membranhoz

6. Katalizatorral bekevert szérhat6 Eliminator (Spray Grade) B komponensének bedolgozhatdsagi

élettartama
7. Az aszfaltozast megel6z6 kotési ido tablazat az Eliminator szérhato vizszigetel6 membranhoz
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Bevezetés
1.1. Kérjlik, olvassa el a teljes dokumentumot az anyag alkalmazasat megel6zGen.
1.2. Az Eliminator kétréteg( vizszigetel6 rendszer tobbféle anyagot foglal magaban:

e (I PAR1 Primer betonfeliiletekhez alkalmazand6 alapozé — Kétkomponensl, 100%-ban
reagens, gyorskotésl metil-metakrilat (MMA) alapozo-bevonat, mely migyantat és poralaku
katalizatort (BPO) tartalmaz.

e PA1l Primer betonfelliletekhez alkalmazandd alapozé (altaldban nyari felhaszndlasra) —
Egykomponens(, leveg6n szaradé MMA alapozo.

e Eliminator Spray Grade Membrane — Haromkomponens(i, 100%-ban reagens, gyorskotés,
MMA alapu bevonat, mely gyorsitdval elGkezelt ,A” gyanta alapu részbdl, ,B” szinezett
gyantabdl és katalizator porbdl (BPO) all. Két rétegben torténé felhordas esetén, az elso réteg
sarga szinli, mig a masodik altaldban fehér vagy sziirke.

e Eliminator Patch Repair Membrane (HG) (Sériilések helyi javitasara) — Kétkomponensd,
100%-ban reagens, gyorskotés(i, MMA alapu bevonat, mely gyorsitdval elGkezelt gyanta alapu
részbol és katalizator porbdl (BPO) all. Két rétegben torténd felhordas esetén az els6 réteg
sarga szin(, mig a masodik altalaban fehér vagy sziirke.

e Tack Coat és Bond Coat bevonatok — A majdani utburkolat tipusatol fliggben tébb féle MMA
vagy bitumen alapl termék is rendelkezésre all a szigetel6 membran és az aszfalt kozotti
kotés biztositasara.

1.3. Az Eliminator® membranhoz hasznalhatd kiegészité termékek is rendelkezésre allnak. Ezek az
alabbiak:

e Dilatacios rendszerek — A szigeteléssel 6sszedolgozhato dilatacios szerkezetek valasztéka.

e Tomitéanyagok — Gyorskoto tomitéanyagok vizszintes és fiiggdleges iranyl munkavégzéshez.

e Betonjavitd anyagok — A szigeteléssel 6sszedolgozhatd, gyorsan kété MMA alapU betonjavitd
anyagok vizszintes és fiiggbleges iranyd munkavégzéshez.

1.4. Javasoljuk, hogy az ezzel az alkalmazasi Utmutatdval egyiitt olvassa el az egyéb termékek
adatlapjait is.
1.5. Az Eliminator rendszert kizardlag a Stirling Lloyd Polychem Ltd. altal felkészitett vallalkozok

épithetik be.

Feliilet elokészités

2.1,

2.2,

2.3.

Hangsulyozzuk, hogy barmely felliletbevonat-rendszer sikeres alkalmazasa az alaposan elvégzett
fellilet el6készités minGségétdl fiigg.

A betonfeliileteket Class U4 szabvany szerint kell képezni, az Egyesiilt Kirdlysagbeli Kozutkezel6
Hatdsdag altal meghatarozottak szerint. Kérjiik, olvassa el a 1. szamu Mellékletet.

A nem a Class U4 szabvany szerint készilt fellileteket is be lehet vonni membrannal, azonban az
alapfelliletnek mindenképpen meg kell felelnie a 2.4. és a 2.13. pont kozott felsorolt
koévetelményeknek. A nem a Class U4 szabvany szerinti fellileteken térténé alkalmazas esetén
kiegészitd anyagokra lehet sziikség a rétegvastagsagi eldirasok teljesitése érdekében. ElGzetes
egyeztetésre van szikség az miiszaki ellen6r-mérnck, a kivitelezd fovallalkozd és a szigetel6
alvallalkozd kozott, és megdllapodasra kell jutniuk, mielétt barmilyen anyag felhordasa
megkezdbdne.

1Tovabbi, kiilonb6z6 éghajlati viszonyok és specifikaciok
mellett alkalmazhato alapozok is rendelkezésre allnak.
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2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.13.

Barmely Uj betonhidpalya legyen legalabb 7 napja kész, amikor bevonatanak felhordasat
megkezdik. Amennyiben adalékanyagokat, cementes javitd- vagy kétGanyagokat alkalmaztak,
kérjlik, egyeztessenek tarsasagunk tigyfélszolgalataval.

A kezelni kivant felllet legyen szaraz, mentes az olajos és zsiros szennyezodéstdl, kétéanyag-
Osszetevoktol, mozgd részektdl, moha és alga felrakodastdl, cementtejtdl, morzsaléktdl, piszoktol
és barmely egyéb szennyez6anyagtal.

Amennyiben sziikséges, a betonhidpalya elGkészitését megfelelé mechanikai eszkézokkel (D kell
végrehajtani, Udgymint gyémantfejes csiszoldssal, vakuumos homokszdrassal vagy
szemcseszorassal, hogy biztosithatd legyen a cementtejtdl mentes, hibatlan fellilet. Az el0készités
modjat a miszaki ellenbrnek kell jévahagynia. Valamennyi zarvanyt és hézagot fel kell tolteni. Az
ehhez sziikséges anyagokat illetéen, kérjiik, forduljon tigyfélszolgalatunkhoz.

A beton egyenetlenségeit és szabalytalan alakl hézagjait, illetve az éles bels6 és kiilsd sarkokat
megfeleléen le kell csiszolni, ki kell egyenliteni, vagy fel kell tolteni.

A sérilt betonfellletek kdnnyen javithatok a Stirling Lloyd Metaset® Rapid Repair Mortar
gyorskotd javitohabarcsaval. Amennyiben egyéb javitdanyagot kivannak alkalmazni, ennek
kompatibilitasat egyeztetni kell tarsasagunk lgyfélszolgalataval.

Az alapfeliilet megfeleld el6készitését kovetben mindenféle tormeléket el kell tavolitani a
fellletr6l. Az alapozo felvitele el6tt gondoskodni kell a fellilet tokéletesen szaraz allapotarol.

Az igy elOkészitett alapfeliiletet a szigeteld alvallalkozo ellendrzi és jovahagyja annak érdekében,
hogy az el6készitési munkalatok kielégitGek-e, valamint az el6készitett alapfellilet eleget tesz-e a
szabvany elGirasainak.

A szigetel6 alvallalkozo a szigetelési munkat megeldz6en, tetszélegesen kijel6lt pontokon felméri
az Eliminator rendszer tapadasat az alapfeliilethez a felszakitasi szildardsdg meghatarozasaval. A
tesztelést valamely altalanosan elfogadott szabvany szerint, pl. BS EN 4624:2003 vagy ASTM
4541-02, a szigetelend6 fellleten, minimalisan 6 helyen, az adott terlilet minden 50
négyzetméterén kell elvégezni. A mintavételt ki kell terjeszteni az alapfeliilet minden lehetséges
formaban rendelkezésre allé valtozatara.

A szakitdszilardsag minimalis értéke érje el a 0,7 N/mm? hatarértéket. Megfelel6en el6készitett
betonfellilet esetén az Eliminator rendszer konnyedén teljesiti e feltételt. Valamennyi eredményt
rogziteni kell az épitési napléban. A hibak okat is rogziteni kell. Amennyiben barmely mért érték
a fenti kovetelmények ala esik, kérjlk, értesitse igyfélszolgalatunkat.

Az alapfeliilet megtisztitdsat kovetéen az atmend forgalmat minimalisra kell csdkkenteni az
ismételt szennyezés megel6zése érdekében. Amennyiben gépeket dllitanak a megtisztitott
terliletekre, ellendrizni kell, nem keriilt-e olajszennyez6dés a felliletre. Az esetlegesen szivargo
kompresszorokat ki kell cserélni. Ha erre nincs lehetGség, meg kell akadalyozni a szivargd anyag
hidpalyara jutasat. Minden kompresszort olaj/vizsz(irGvel kell ellatni, amennyiben ezeket igénybe
veszik a nagynyomasu széroberendezések energiaval vald ellatdsdhoz a munkavégzés barmely
szakaszaban.

3. Munka- és dilatacios hézagok kezelése

3.1

A munka- és dilataciés hézagokat a Stirling Lloyd Polychem Ltd. altal biztositott és az tigyfél altal
elfogadott, a munkateriletre vonatkozo specifikacié szerint kell kezelni.

1A vizsugaras berendezés alkalmazasa nem mindsil megfelelé
el6készitési eljarasnak.
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4, Bonyolult, aprélékos munkat igénylo feliiletek kezelése

4.1. A részletes utasitdsokat az adott munkateriilethez kell igazitani. Ezen részletes utasitasok
kezelésérdl el6zetesen meg kell allapodnia a Stirling Lloyd Polychem Ltd. tarsasagnak, a szigetel6
alvallalkozdnak és az lgyfélnek.

5. A rendszer alkalmazasa

5.1. Az alkalmazasra abban az esetben keriilhet sor, ha a leveg6 és az alapfeliilet hémérséklete
-20°C és +50°C kozé esik, azzal a feltétellel, hogy az alapfeliilet hGmérséklete harmatpont felett
van, ami a Harmatpont szamitasi tablazat segitségével hatarozhatd meg. Kérjiik, olvassa el a 2.
szamU Mellékletet. A 0°C és +30°C kozotti hémérsékleti tartomanyon kiviil esd alkalmazas esetén,
a kotési mechanizmus kisebb mddositasa valhat sziikségessé. Kérjiik, tovabbi informaciokért,
keresse meg ligyfélszolgalatunkat.

5.2. A felhordott bevonat-rendszer legyen egységes szerkezet(i és megjelenésli. A szigetel6
alvallalkozé dolgozza ki a maszkolasi technikat a tllszoras megel6zése és az adott terlileten a
szakaszos munkamenet miatt keletkez6 szort szélek megfelelé kialakitasa érdekében. Az egy
munkamenetben felhordott szigetel6 anyag a széleken sem vékonyodhat el. A szérast a széleken
megfelel6 lezarassal kell elvégezni, hogy biztosithatd legyen a megfelel6 vastagsag, és ne
legyenek cakkos szélek.

5.3. Amennyiben fennall az egyéb munkavégzésbél ered6 szennyezédés kockazata, megfeleld
védelemrdl kell gondoskodni.

5.4. Az Eliminator rendszer felhordasakor a munkateriletrdl lehetleg ki kell zarni az egyéb
munkavégzést.

6. Alapozo felhordasa

6.1. Az Eliminator membran felhordasat megel6zéen, a beton alapfellletre PAR1 Primer-t vagy PA1
Primer-t kell kenni. A kiilénbdz6 alapozok esetében a felvételi hdmérséklet jellemzoen az alabbiak
szerint alakul:

PAR1 Primer(®:  -10°C és +30°C kozott (alapfelllet hémérséklete)
PA1 Primer: +5°C és +50°C kozott (alapfelllet hGmérséklete)

6.2. Kérjik, megrendelése leadasakor hatarozza meg, melyik alapozora van sziiksége.

6.3. PAR1 Primer felhordasa
6.3.1. A PAR1 Primer alapozé atlatsz6 miigyantabdl és BPO katalizator porbdl all. Kétféle tipusu
PAR1 Primer all rendelkezésre: Standard és alacsony hémérséklet(i (LT). A hozzaadott
BPO katalizator por mennyisége a tipustdl és a hémérséklettol fligg. Kérjik, tekintsék meg
a 3. szamu Mellékletet.

6.3.2. KoOzvetlenll a hasznalat el6tt keverje fel alaposan az alapozé mligyantat, példaul
keverdszarral (400 — 800 rpm) vagy keverdlapattal. Ugyelien, hogy ne keverjen tdl sok
levegdt az anyagba. A gyanta felkeverése utan, de folytatva a keverést, fokozatosan adja
hozza a kivant mennyiségl BPO-t, majd keverje tovabb, amig teljesen szét nem oszlik.

Megjegyzés: Ha a PAR1 Primer-t 200 kg-os horddban szallitjuk, és azt kisebb vodrokbe
kell adagolni, kozvetleniil az adagolast megel6z6en alaposan fel kell keverni.

! —10°C hémérséklet alatti alkalmazas esetén mddositani kell a
kotési mechanizmust. Kérjik, forduljon Ugyfélszolgalatunkhoz.
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6.3.3.

6.3.4.

6.3.5.

6.3.6.

6.3.7.

6.3.8.

A BPO hozzaadasa utan indul az anyag bedolgozhatdsagi ideje, ami alatt fel kell hordani.
Az anyag bedolgozhatosagi ideje fiigg a bekevert mennyiségtol, a kornyezet és az anyag
homérsékletétdl, és az adagolt BPO mennyiségétdl. A bedolgozhatdsagi idordl és a kotési
id6krdl tovabbi informacidkat olvashat a 3. szamu Mellékletben.

A PAR1 Primer-t egyenletesen kell felhordani az alapfeliiletre ecsettel, hengerrel vagy
levegbmentes (air-less) szoropisztollyal. Szort felhordashoz a javasolt szérdgép a Graco
23:1 Monark air-less 4"-es szérdcsovel és 0,025” és 0,035” (0,635 - 0,889 mm) kozotti
szorofejjel.

Az alapfeliletet teljesen at kell itatni az alapozdval, hogy jé legyen a tapadas és ne
alakuljon ki tlilyukacsossag, a tocsak kialakuldsat azonban kertilni kell. Ne prdbalja
felhordani a PAR1 Primer-t, amikor mar elkezdett kocsonyasodni.

A PAR1 Primer egyszeri felhordasa altalaban elegendé. Amikor megszarad, a megfelel6
felllet Gveges fénnyel csillog. Ha nem igy van, akkor egy masodik réteget is fel kell
hordani. Az alapozdval bevont feliiletet vizualisan meg kell vizsgalni, hogy vannak-e rajta
hibak, példaul tllyukacsossag. Ha lathatd hibak vannak rajta, akkor egy masodik réteget
is fel kell hordani annak érdekében, hogy az alapfeliilet kelléen le legyen alapozva.

Az anyagfelhasznalas az alapfeliilet pordzussagatdl fiigg, de minimum 0,25 kg/mz2.
Az alapozd felhordasat kévetGen a kezelt felliletet mindenféle forgalom eldl el kell zarni,

hogy ne szennyez6djon. Az alapozo legyen érintésre szaraz és szilard, miel6tt megkezdik
a kovetkezo réteg felhordasat.

6.4. PA1 Primer felhordasa (Magyarorszagi alkalmazasa nem valdszin(.)

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.4.4.

6.4.5.

6.4.6.

A PA1 atlatszé mligyantat tartalmaz, amelyet fémvodorben szallitunk.

Kozvetlenlil a haszndlat elétt keverje fel alaposan az alapoz6 mdigyantdt, példaul
keverdszarral (400 — 800 rpm) vagy keverélapattal. Ugyeljen, hogy ne keverjen tal sok
leveg6t az anyagba.

Megjegyzés: Ha a PA1 Primer-t 190 kg-os horddban szallitjuk, és azt kisebb vodrokbe
kell adagolni, kdzvetlenil az adagolast megel6z6en alaposan fel kell keverni.

A PAl1 Primer-t egyenletesen kell felhordani az alapfeliiletre ecsettel, hengerrel vagy
levegbmentes (air-less) szoropisztollyal. Szort felhordashoz a javasolt szérdgép a Graco
23:1 Monark air-less 4"-es szérdcsovel és 0,025” és 0,035” (0,635 - 0,889 mm) kozotti
szorofejjel. Ha a felhordas szorassal torténik, javasolt a szoras folyamatat szaraz hengerrel
kovetni, a tdcsak megsziintetése érdekében.

Az alapfeliiletet teljesen at kell itatni az alapozdval, hogy jo legyen a tapadas és ne
alakuljon ki tlilyukacsossag, a tocsak kialakulasat azonban kerdlni kell.

A PA1 Primer egyszeri felhordasa altalaban elegend6. Amikor megszarad, a megfelel6
felllet Giveges fénnyel csillog. Azonban erésen pordzus betonfeliileteken matt lehet a
bevonat, mert a beton elnyelte az alapozdt. Ezeken a terlileteken egy masodik réteget is
fel kell hordani. Az alapozdval bevont felliletet vizualisan meg kell vizsgalni, hogy vannak-
e rajta hibak, példaul tllyukacsossag. Mégegyszer, ha lathatd hibak vannak rajta, akkor
egy masodik réteget is fel kell hordani annak érdekében, hogy az alapfelilet kelléen le
legyen alapozva.

A PA1 Primer szaradasi ideje a munkaterilet korilményeitdl fligg, de altalaban 60 perc
20°C hémérsékleten. A szaradasi idokre vonatkozoan tovabbi informaciokat talal a 4.
szamu Mellékletben.

Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu

BITIMPEX4®

34


http://www.bitimpex.hu/

Stirling L|oyd Eliminator® hidpalya szigeteld rendszer
Innovation Driven, Service Led, Solutions Based. ALKALMAZASI UTM UTATO

6.4.7. Az anyagfelhasznalas az alapfeliilet porézussagatol fligg, de minimum 0,2 kg/m2.

6.4.8. Az alapoz6 felhordasat kdvetben a kezelt feliiletet mindenféle forgalom eldl el kell zarni,
hogy ne szennyez6djon. Az alapozo legyen érintésre szaraz és szilard, miel6tt megkezdik
a kovetkez6 réteg felhordasat. Amennyiben mégis ragadds, puha tapintasu a felhordott
gyanta, akkor id6t kell hagyni a teljes szaradasra a kovetkez6 réteg felhordasa el6tt.

Az Eliminator vizszigetel6 membran készitése

7.1. A minbség biztositasa és a megfeleld fedés ellendrizhetdsége érdekében fel kell jegyezni az egyes,
kimért teriiletekre felhordott szettek szamat. Az anyagfelhasznalast folyamatosan ellendrizni kell.
A felhasznalt anyag Osszsulyat és a bevont teriilet nagysagat dokumentalni kell az épitési
napldban.

7.2. A lealapozott teriiletek Eliminatorral torténé fedését a legrévidebb idon beldl el kell végezni a
fellleti szennyez6dés elkertilése érdekében. Gy6z6djon meg, hogy az alapozd teljesen megkotott-
e, tisztitsa meg a felliletet a térmeléktdl, nedvességtol és egyéb szennyezdéanyagoktdl mieldtt az
Eliminator membrant felhordana. A lealapozott felilet szaradasakor keriilje a gazégbk vagy
langvagok stb. hasznalatat. Ha az alapozdval bevont feliilet nedves, szaritasat olaj/vizsz(rdvel
ellatott slritett leveg0s légfavoval javasolt végezni.

7.3. A szigetel alvallalkozo hasznaljon maszkolo szalagot, védGpalankot vagy egyéb, engedélyezett
eszkozt a tulszéras megel6zésére, és a megfelels fellletkezelés biztositasara.

7.4. Az Eliminator membran két mligyanta Osszetevét tartalmaz (A és B rész), melyeket fémhorddkban
szallitunk, valamint a zsakos kiszerelés(i katalizator BPO-t, amit a munkateriileten vald
bekeverésre alkalmas adagokban szallitunk. Az ,,A” m(igyanta szintelen, a ,B” 6sszetevl szinezett,
hogy meg lehessen kilonboztetni az ,A” résztdl.

7.5. Az Eliminator membrant két rétegben kell felhordani. Az elsé rétegként felhordott membran
altalaban sarga szin(. A masodik réteg szine az adott szerz6désben el6irt kovetelményektdl fligg,
de altaldban fehér vagy sziirke.

7.6. Haszndlat el6tt keverje fel alaposan az ,,A” és ,B” részt kever6géppel, példaul keverdszarral (400
— 800 rpm) vagy keverdlapattal. Kiilon kever6t kell haszndlni az ,A” és a ,B” részekhez az
atszinezodés elkertilése érdekében.

7.7. A ,B" részhez adja hozza az adott hdmérsékletnek megfelel6 mennyiségli BPO katalizator port és
kever6gép segitségével alaposan keverje el, amig a BPO szét nem oszlik. A tartaly oldalfalait és
aljat is alaposan kavarja fel a minél alaposabb keveredés érdekében. Amint a BPO port hozzaadta,
a ,B" rész kétésideje megkezdddik. Emiatt még aznap javasolt felhasznalni. Tovabbi informaciokat
taldl az 5. szamu Mellékletben.

Fontos: Ne keverjen BPO katalizator port az ,,A” részhez, mivel az azonnali reakciéhoz vezet,
amely beinditja az anyag azonnali k&tését, kocsonyasodast okoz.

7.8. Az ,A” és a ,B" részeket megfelel6 air-less szord berendezéssel kell felhordani a Stirling Lloyd
utasitasai szerint, amelynek alapjan az ,A"” és a ,B” részeket 1:1 aranyban kell a kétkomponens(
géppel kiszérni. Semmiképp se keverje 6ssze az ,A” és a ,B” Osszetevoket.

7.9. A szorofej javasolt mérete 0,035” és 0,045” (0,889-0,111 mm). Amennyiben finomabb szdrasi
munkara van sziikség, pl. vertikdlis munkavégzés esetén, a széréfej mérete legyen 0,025” és
0,035” (0,635-0,889 mm) kozbtt és rendelkezzen kisebb szélességli keverdvel. A szérogépen Ugy
allitsa be a kimeneti nyomast, hogy az megfelelé szord erét biztositson, de ne legyen tdl erés
sem, mert az anyag eloszlasa nem lesz egyenletes. A maximalis kimeneti nyomas 70 és 110 bar
kozott legyen. (1000 — 1600 pound per square inch --- 1 psi = 0,069 bar)
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7.10. A szbras folyamatosan térténjen. Amennyiben problémat tapasztal a széras soran, azonnal mossa
at a rendszert SL Solvent No.1 (aceton) olddszerrel, hogy a sz6régép csdvében vagy a pumpaban
Iév6 anyag nehogy bekdsson. Kérjik, sziikség esetén forduljon lgyfélszolgalatunkhoz a szdrasi
mivelettel kapcsolatos részletes informaciokért.

7.11. Az Eliminator membrant fiiggéleges felliletre torténd alkalmazasa soran az adott munkateriilet
kovetelményeinek megfeleléen kell a munkat végezni a mdszaki ellen6ér jovahagyasaval. A
szorasra kijelolt tertiletet megfeleléen ki kell mérni és a hatarold szalagot pontosan kell elhelyezni.
Biztositsa, hogy a szorasi vastagsag megfeleld legyen. Tixotrop (megfolyas-gatolt)
tulajdonsaganak koszonhetéen az Eliminator fligg6leges feliileteken is alkalmazhatd rétegenként
1 mm vastagsagban. Az Eliminator membrant ne hordja fel elvékonyitva. Alkalmazzon maszkold
szalagot az éleken az elégséges vastagsag elérése érdekében.

7.12. Az Eliminator membrant két kilon rétegben, az egyes rétegeket 1,2 mm nedves vastagsagban
kell felhordani egyenletes felliletre. Ezt haromféleképpen kell ellendrizni.

e Minden 2 m2 nagysagu teriiletet megfeleld vastagsagmérdvel kell megvizsgalni.
Ki kell szamitani az adott teriletre felhasznalt anyagmennyiséget.
Vizualis vizsgalattal. Az els6 réteg esetében az alapfellilet latszik at ott, ahol a fedés nem
megfeleld. Hasonloképpen, a rétegek kiilonb6z6 szinezésének kdszonhetéen, a masodik réteg
nem megfeleld fedése is megmutatkozik.

E mérések figyelembe veszik az alapfeliilet helyi eltéréseit és el0segitik a minimum 1 mm
szarazvastagsag elérését rétegenként a teljes fellleten, beleértve az alapfeliilet egyenetlenségeit,
éleket és godroket is. Az elGirt minimalis anyagfelhasznalas 1,6 kg/m2 rétegenként, azonban ez
az arany novekedhet a fellilet egyenetlenségei miatt.

7.13. Az Eliminator membran elsd rétegének felhordasat kdvetden tavolitsa el a maszkold szalagot
miel6tt az anyag kotni kezd. Ha az Eliminator membran kotése megkezdddott, a legnagyobb
gondossaggal kell eltavolitani a szalagot, hogy az alapfeliilethez valé tapadasat ne befolyasoljuk
hatranyosan.

7.14. A masodik réteg felhordasa el6tt vizsgalja meg az els6 réteg megkotott fellletét vizudlisan, és
kézzel javitsa ki az esetleges hibakat a 10. pontban leirtaknak megfeleléen.

7.15. A Kkijavitott részeket hagyja teljes mértékben megkotni, miel6tt megkezdené a masodik réteg
felhordasat.

7.16. Helyezzen ismét maszkold szalagot a szélekre.

7.17. A membran masodik rétege kozvetlenil felhordhaté a megkotott els6 rétegre barmilyen
kulonleges elOkészités nélkul, kivéve az esetleg odakerllt nedvesség, térmelék, vagy por
eltavolitasat.

7.18. Az Eliminator membran masodik rétegének felhordasat kovetben tavolitsa el a maszkold szalagot
miel6tt az anyag koétni kezd. Ha az Eliminator membran kotése megkezdédott, a legnagyobb
gondossaggal kell eltavolitani a szalagot, hogy az alapfellilethez valé tapadasat ne befolyasoljuk
hatranyosan.

7.19. A masodik réteg felhordasat és kotését kovetben vizsgalja meg az Uj réteg megkotott felliletét
vizualisan, és kézzel javitsa ki az esetleges hibakat a 10. pontban leirtaknak megfelelGen.

7.20. Ha az Eliminator membran felhordasakor a szigetelend6 feliilet végéhez vagy a szakaszhatarhoz
érkezik, ne képezzen elvékonyodd éleket. Mindig alkalmazzon maszkold szalagot az sziikséges
vastagsag elérése érdekében.
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7.21. Az Eliminator membran felhordasat kévetéen a forgalmat minimalisra kell csokkenteni a teriileten
a nemkivanatos szennyezOdések, sériilések elkerlilése érdekében. A szigeteld6 membran késson
meg teljesen miel6tt a kbvetkez6 réteget felhordjak. A bedolgozhatdsagi és kotési idordl tovabbi
informacidkat olvashat az 5. szamu Mellékletben.

Atfedés a munkaszakaszok széleinél

8.1. Ahol az (j Eliminator réteg korabbi, mar megkététt Eliminator membrannal taldlkozik, az Gjonnan
felhordott rétegnek 50 mm hosszisagban at kell fednie a meglévé réteget.

8.2. ElGkészités nem sziikséges, kivéve, ha a meglévl Eliminator réteg szennyezodott az atfedésnél.
Ebben az esetben az atfedés teriiletét Solvent No. 1 olddszerbe (Aceton) martott ronggyal meg
kell tisztitani.

Az Eliminator Patch Repair javito réteg alkalmazasa

9.1. A szorégéppel megkozelithetetlen teriiletekre kézzel felhordhatd Eliminator Patch Repair foltjavitd
anyagot kell alkalmazni.

9.2. A mindség biztositasa és a megfelel6 fedés ellendrizhetGsége érdekében fel kell jegyezni az egyes,
kimért teriiletekre felhordott szettek szamat. Az anyagfelhasznalast folyamatosan ellendrizni kell.
A felhasznalt anyag Osszsulyat és a bevont teriilet nagysagat dokumentalni kell az épitési
napldban.

9.3. A lealapozott teriiletre a lehetd legrovidebb idén beliil fel kell hordani a szigetel6 membrant a
fellleti szennyezddés elkeriilése érdekében. Gy6zddjon meg arrdl, hogy az alapozé teljesen
megkotott-e, tisztitsa meg a fellletét az épitési tormeléktdl, nedvességtél és egyéb
szennyezGanyagoktdl, miel6tt kézzel felhordana az Eliminator Patch Repair anyagot. Az alapozdval
bevont fellilet szaradasakor keriilni kell a gazégok vagy langvagok stb. hasznalatdt. Ha az
alapozéval bevont fellilet nedves, szaritasat olaj/vizszlrével ellatott l1égfivoval javasolt végezni.

9.4, A szigetel6 alvallalkozd hasznaljon maszkold szalagot vagy véd6palankot, vagy egyéb,
engedélyezett eszkozt a megfelelé fellletkezelés biztositasara és a szomszédos szakaszok
szennyezOdésének megelGzésére.

9.5. A kézzel felhordhatd minGségl Eliminator Patch Repair anyag két folyékony Gsszetevét tartalmaz.
Egyrészt a fémvodorben szallitott, szinezett mligyantat, masrészt egy zsaknyi BPO-t, amelyet a
munkateriileten val6 keveréshez elére kimért mennyiségben szallitunk.

9.6. Hasznalat el6tt keverje fel alaposan a miigyantat keverogéppel, példaul keverdszarral (400 — 800
rpm) vagy keverdlapattal. Ugyeljen, hogy ne keverjen til sok levegét a keverékbe. A keverés
folytatasa kozben fokozatosan adja hozza a kivant mennyiség(i BPO-t, majd keverje tovabb, amig
mindet hozza nem keverte és teljesen szét nem oszlott. A tartaly oldalfalait és aljat is alaposan
kavarja fel, a minél alaposabb keveredés érdekében.

9.7. A BPO hozzdadasa utan megkezdddik az anyag bedolgozhatdsagi ideje, amely idd alatt fel kell
hordani. Az anyag bedolgozhatdsagi ideje fiigg a bekevert mennyiségtol, a kérnyezet és az anyag
homérsékletétdl, és az adagolt BPO mennyiségétdl. A bedolgozhatosagi és kotési idokrol tovabbi
informacidkat olvashat az 5. szamU Mellékletben. Csak annyi anyagot keverjen be, amely
felhordhat6 a bedolgozhatdsagi idén belil.

9.8. Csak akkor alkalmazza az Eliminator Patch Repair anyagot ha a leveg6 és az alapfeliilet
hémérséklete -5°C és +25°C kozé esik, azzal a feltétellel, hogy az alapfeliilet hémérséklete
harmatpont felett van. Ez a Harmatpont szamitasi tablazat segitségével szamithatd ki. Kérjik,
olvassa el a 2. szamu Mellékletet. A fenti hémérsékleti tartomanyon kiviil es6 alkalmazas esetén
kérjlk, keresse meg lgyfélszolgalatunkat.
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9.9.

9.10.

9.11.

9.12.

9.13.

9.14.

9.15.

9.16.

9.17.

9.18.

9.19.

Amennyiben az Eliminator Patch Repair kézi felhordasi membrant filiggbleges feliileten
hasznaljak, azt az adott munkaterilet kdvetelményeinek megfeleléen kell elvégezni, a mlszaki
ellendr jovahagyasaval. A szorasra kijelolt terlletet megfeleléen ki kell mérni és a hatarold
szalagot pontosan kell elhelyezni. Biztositsa, hogy a szdrasi vastagsag megfelel6 legyen. Tixotrop
(megfolyas-gatolt) tulajdonsaganak készonhetden az Eliminator Patch Reapair anyag fliggbleges
fellleteken is alkalmazhatd rétegenként 1 mm vastagsagban. A javitd membrant se hordja fel
elvékonyitva. Alkalmazzon maszkoldé szalagot az éleken az elégséges vastagsag elérése
érdekében.

Az Eliminator Patch Repair javitd membrant két kilon rétegben, az egyes rétegeket 1,2 mm
nedves vastagsagban kell felhordani egyenletes feliiletre. Ezt haromféleképpen kell ellendrizni.

e Minden 2 m2 nagysagu teriletet megfeleld vastagsagmérovel kell megvizsgalni.

e Ki kell szamitani az adott teriiletre felhasznalt anyagmennyiséget.

e Vizualis vizsgalattal. Az els6 réteg esetében az alapfeliilet latszik at ott, ahol a fedés nem
megfeleld. Hasonloképpen, a rétegek kiilonb6z6 szinezésének kdszonhetéen, a masodik réteg
nem megfeleld fedése is megmutatkozik.

E mérések figyelembe veszik az alapfeliilet helyi eltéréseit és el0segitik a minimum 1 mm
szarazvastagsag elérését rétegenként a teljes fellileten, beleértve az alapfeliilet egyenetlenségeit,
éleket és godroket is. Az elGirt minimalis anyagfelhasznalas 1,9 kg/m2 rétegenként, azonban ez
az arany novekedhet a feliilet egyenetlenségei miatt.

Az Eliminator Patch Repair javitdé membran elsd rétegének felhordasat kdvetéen tavolitsa el a
maszkold szalagot miel6tt az anyag kétni kezd. Ha az Eliminator membran kotése megkezdddott,
a legnagyobb gondossaggal kell eltavolitani a szalagot, hogy az alapfeliilethez val6 tapadasat ne
befolyasoljuk hatranyosan.

A masodik réteg felhordasa el6tt vizsgalja meg az elsé réteg megkotott fellletét vizualisan, és
kézzel javitsa ki az esetleges hibakat a 10. pontban leirtaknak megfelelGen.

Helyezzen ismét maszkolo szalagot a szélekre.

A kijavitott részeket hagyja teljes mértékben megkotni, miel6tt megkezdené a masodik réteg
felhordasat, majd Ujra helyezze fel a maszkold szalagot (ha sziikséges), és hordja fel a masodik
réteget az els6hoz hasonlé modon.

A membran masodik rétege kozvetlenul felhordhaté a megkétott elsé rétegre barmilyen
kilonleges el6készités nélkiil, kivéve az esetleg odakeriilt nedvesség, tormelék, vagy por
eltavolitasat.

Az Eliminator Patch Repair javit6 membran masodik rétegének felhordasat kdvetden tavolitsa el
a maszkold szalagot miel6tt az anyag kétni kezd. Ha az Eliminator Patch Repair javitd membran
kotése megkezdddott, a legnagyobb gondossaggal kell eltavolitani a szalagot, hogy az
alapfeliilethez vald tapadasat ne befolyasoljuk hatranyosan.

A masodik réteg felhordasat és kotését kovetben vizsgdlja meg az Uj réteg megkdtott felliletét
vizudlisan, és kézzel javitsa ki az esetleges hibakat a 10. pontban leirtaknak megfelelGen.

Ha az Eliminator Patch Repair javitd membran felhordasakor a szigetelend6 fellilet végéhez vagy
a szakaszhatdrhoz érkezik, ne képezzen elvékonyodd éleket. Mindig alkalmazzon maszkold
szalagot az szikséges vastagsag elérése érdekében.

Az Eliminator Patch Repair javitd membran felhordasat kovetden a forgalmat minimalisra kell
csokkenteni a terlileten a nemkivanatos szennyezddések, sériilések elkeriilése érdekében. A
szigetel6 membran kossén meg teljesen miel6tt a kovetkezd réteget felhordjak. A
bedolgozhatdsagi és kotési idorol tovabbi informacidkat olvashat az 5. szamu Mellékletben.
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Menet kozbeni hibajavitas

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.

10.6.

Az Eliminator membran els6 rétegének felhordasat kovetéen vizualisan meg kell vizsgalni, hogy
vannak-e rajta hibak, példaul tlilyukacsossag. Sétaljon végig az Eliminator membrannal bevont
fellleten, és amennyiben talal ilyeneket, rajzolja koril ezeket krétaval.

A javitast szérhatd mindségli, el6re bekevert Eliminator felhasznalasaval végezheti el. Vegyen
azonos mennyiségl ,A"” miigyantat és katalizatorral elkevert ,B” miigyantat és keverje dssze
ezeket egy kisebb edényben.

Ontse ra az Eliminator membrant a hibas részre és simitsa el egy simitékanallal minimum 1 mm
vastagsagban. Ecsetel6 mozdulatok helyett inkdbb kené mozdulatokat végezve oszlassa el az
anyagot, hogy egyenletes fedést kapjon a fellilet. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hibas részt teljes
mértékben lefedte.

Hagyja, hogy a javitott teriilet maradéktalanul megkdsson, miel6tt felhordana a masodik réteget.
A masodik réteg javitasat az els6hdz hasonlé mddon kell végezni.

Hagyija, hogy a javitott terlilet teljesen megkbsson, miel6tt felhordana a tovabbi rétegeket.

Tack Coat vagy Bond Coat (tapadohid anyagok) felhordasa Kozuti alkalmazashoz

11.1.

11.2.

11.3.

A megfelel6 tapadohid réteget valamennyi teriileten a megkotott vizszigetel6 fellletre kell
felhordani, hogy aztan erre 6ntétt vagy hengerelt aszfalt keriilhessen. A megfeleld Tack Coat vagy
Bond Coat alkalmazasa érdekében kérjiik, vegye fel a kapcsolatot az ligyfélszolgalatunkkal.

Amennyiben a rendszerre kdzvetlenil hordjak fel a homokszort 6ntott aszfaltot, a Tack Coat No.2
réteget kell felhordani a megkotott vizszigetel6 membranra.

Tack Coat No.2
11.3.1. A Tack Coat No.2 szinezett MMA alapu miigyanta, amelyet fémhorddban szallitunk.

11.3.2. Haszndlat elétt keverje fel alaposan a Tack Coat No.2 gyantat keverdgéppel, példaul
keverdszarral (400 — 800 rpm) vagy keverélapattal. Ugyeljen, hogy ne keverjen tul sok
levegdt a keverékbe.

Megjegyzés: Ha a Tack Coat No.2 mligyantat 190 kg-os horddban szallitjuk, és azt
kisebb vodrokbe kell adagolni, miel6tt atonti, keverje fel alaposan.

11.3.3. A Tack Coat No.2 mligyantat egyenletesen kell felhordani a feliiletre ecsettel, hengerrel
vagy air-less szordpisztollyal 0,1 kg/m? és 0,2 kg/m? kozétti anyagfelhasznalassal.
Szérashoz javasolt berendezés a Graco 23:1 Monark air-less szérogép'a"-es szorocsdvel
és 0,025” és 0,035” (0,635 - 0,889 mm) kozotti szdrofejjel.

11.3.4. A Tack Coat No.2 miigyanta felhordasakor is kertilni kell a tocsak kialakulasat, azonban,
ha mégis ilyen torténik, a felesleges réteget felitatva el kell tavolitani, vagy egyenletesen
el kell teriteni.

11.3.5. Hasznaljon lehtzolécet vagy mas szerszamot a munkaszakasz végzddéseknél, vagy fedje
le a nem kezelendd fellileteket, hogy oda ne keriiljon Tack Coat No.2.

11.3.6. A Tack Coat No.2 szaradasi ideje a kdrnyezeti viszonyoktol fligg, de altalaban 60 perc elég
20°C-on.
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11.3.7. A felhordott Tack Coat No.2 ellendrzésekor a feliilet ne ragadjon és tapintasra se legyen
lagy. Ellenkez6 esetben hagyjon tovabbi id6t a Tack Coat No.2 szaradasara miel6tt az
Utburkolat felhordasat megkezdenék.
11.4. Amennyiben a rendszerre kodzvetlenil melegen hengerelt aszfaltot hordanak fel, Bond Coat
SA1030 réteget kell alkalmazni a megkotott vizszigetel6 membranon.

11.5. Bond Coat SA1030
11.5.1. A Bond Coat SA1030 forron olvadd polimerrel modifikalt bitumenes kétoréteg bevonat,
amelyet kartoncsoben szallitunk.

11.5.2. A Bond Coat SA1030 anyagot forrd olajsegitségével 175°C-200°C-os homérsékletre kell
melegiteni egy duplafali edényben, majd simitohenger segitségével azonnal felhordani a
megko6tott membranra 1,25 kg/m? és 1,75 kg/m? kozotti anyagfelhasznalasra térekedve.

11.5.3. Hasznaljon lehuzdlécet vagy mas szerszamot a munkaszakasz végzodéseknél, vagy fedje
le a nem kezelendd fellileteket, hogy oda ne keriiljon Bond Coat SA1030.

11.5.4. A Bond Coat SA1030 hémérséklete nem lehet magasabb 210°C-ndl. Ha az anyagot
tulmelegitik, a felhordas nehézkessé valik, a felilet pedig csillogd helyett, tompa fényl
lesz. Ha ez bekovetkezik, az anyagot el kell tavolitani, és Gj anyagot kell felhordani.

11.5.5. A Bond Coat SA1030 két6anyagnak legaldbb 30 perces hiilési id6t kell biztositani,
fellletének szaraznak és egyéb szennyezddést6l mentesnek kell lennie miel6tt az
Utburkolatot felhordjak. A Bond Coat SA1030 aktivalasahoz az Utburkolatot legalabb 90°C-
os homérsékleten kell alkalmazni.

11.6. A Tack Coat vagy a Bond Coat bevonat szaradasat kovetden gyalogos és gumikerekes forgalom
lehetséges. Mindazondltal, a nemkivanatos szennyezddések, sériilések elkeriilése érdekében,
kertilni kell a jarm(iforgalom engedélyezését.

11.7. Az aszfaltréteg felhordasa hatarozatlan ideig is halaszthatd, mig ekézben nem gyengiil a kotési
erd, és amennyiben az aszfaltozas megkezdése el6tt a fellilet szaraz és szennyezddéstdl mentes.
Javasolt azonban indokolatlan késleltetés nélkil felvinni az aszfalt réteget a nemkivanatos
sérlilések megelGzése érdekében. Amennyiben a Tack Coat vagy a Bond Coat bevonatot por vagy
tormelékszennyezddés éri, azt sziikség szerint le kell tisztitani.

Mechanikai sériilések javitasa

12.1. Ha a rendszer vagy annak barmely része mechanikai karosodast szenvedett, a sériilt terletet ki
kell vagni az ép anyagig, egyenesen vagva, egyforma négyszogletes alaki formaban. Ha a
rendszer egészen az aljzat mélységéig sériilt, akkor azt ki kell tisztitani mechanikusan. A
betonaljzat kisebb, lokalizalt teriletei csiszologéppel vagy vésdgéppel érhetk el. A felliletrdl
minden szennyezddést el kell tavolitani.

12.2. Ha a sérlilt pont kornyéki teriilet piszkos, szennyezett, vagy a Tack Coat No.2 anyagot el kell
tavolitani, a javitandd tertilet szélét 150 mm szélességben le kell toréIni SL Solvent No.1 (aceton)
oldészerbe martott ronggyal. Ha a Bond Coat SA1030 eltavolitasara van sziikség, a két6anyagot
le kell kaparni, utana oldoszerrel at kell toréini az adott helyet a még ott maradt kotGréteg
eltavolitasahoz Stirling Lloyd Solvent No.1 (aceton) olddszer alkalmazasaval.

12.3. Ajavitando fellletet korbe kell maszkolni tigy, hogy legalabb 50 mm-es atfedés legyen a meglévé
membrannal. Igy biztosithat megfeleld javitasi minGséget.

12.4. Az aljzatot, a membran sériilése esetén, Ujra kell alapozni a megfeleld alapozd alkalmazasaval.
Hagyja az alapozdt megkatni.
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12.5. A sériilt részre alkalmazza az Eliminator membrant a 7. és 9. fejezetben leirtak szerint, biztositva,
hogy a javitando fellileten mindenhol a minimalis vastagsagu folytonos membranréteg képz6djon.

12.6. Amint az Eliminator membran megkotott, a Tack Coat vagy Bond Coat anyagot szilkség esetén
Ujra hordja fel a kijavitott teriiletre, a 11. fejezetben leirtak szerint.

Aszfaltozas

13.1. Az alkalmazott kotéréteg legyen szaraz és szennyezddésektol mentes mind az ontétt, mind pedig
a hengerelt aszfalt teritése el6tt.

13.2. Az utburkolat hengerlési h6mérséklete haladja meg mind a koét6éréteg aktivalasi hémérsékletét
(85°C Tack Coat No.2 és 90°C Bond Coat SA1030), mind a BS 594 szerint megengedett minimalis
hengerlési h6mérsékletet.

13.3. Az Eliminator rendszerben a maximalis aszfaltozasi homérséklet 250°C Tack Coat No.2, és 230°C
Bond Coat SA1030 esetén.

13.4. Tanacsok a Bond Coat SA1030 kotGrétegre torténé aszfaltozashoz

13.4.1. Az aszfaltterités Bond Coat SA1030-ra gyakorolt mechanikai hatasait minimalis szinten
kell tartani. Amennyiben lehetséges, gumiabroncsos jarmiveket kell alkalmazni. A
lanctalpas jarmivek felszedhetik a feliletet, ezért azok rendkiviili koriltekintés mellett
hasznalandok. Az aszfaltterité gép kerekeit rendszeresen meg kell tisztitani és tisztitd
oldattal kezelni (moséfolyadék: vizzel higitva kb. 1:100 aranyban).

13.4.2. A szallitdjarmivek kerekeit ellendrizni, tisztitani kell, és tisztitd oldattal kezelni
(mosofolyadék: vizzel higitva kb. 1:100 aranyban), miel6tt a Bond Coat SA1030 felliletre
hajtanak.

13.4.3. All jarmivek a Bond Coat SA1030 feliileten lehetdség szerint ne tartézkodjanak. A munka
felfliggesztése vagy késedelme esetén minden jarm(ivet el kell tavolitani és a Bond Coat
SA1030 teriiletét el kell keriteni.

Egyebek
14.1. Az elkésziilt rendszer minimalis szarazréteg vastagsaga 2 mm legyen.
Minéségbiztositas

15.1. A szigetel6 alvallalkozénak minden olyan napon, amikor az Eliminator rendszer barmely elemét
hasznalja, pontos épitési naplot kell vezetnie. A vonatkozd nyilvantartast 5 évig meg kell Grizni.

15.2. Az Eliminator gyartdsaval és alkalmazasaval kapcsolatos minGségellenérzé rendszerekre
vonatkozé tovabbi informacidk tekintetében Id. az Eliminator (kétréteg(i) min&ségbiztositasi
nyilatkozatot k6zuti hidak vonatkozasaban (QA360).
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16. Szerszamok és berendezések tisztitasa

16.1. Minden szerszamot és berendezést SL Solvent No.1 (aceton) olddszerrel kell megtisztitani. Az
anyagokat nem hagyja raszaradni a szerszamokra.

17. A helyszinen lIévo anyagok csomagolasa és tarolasa

17.1. Az Eliminator rendszer Gsszes eleme a gyartd altal biztositott zart csomagolasban érkezik a
helyszinre, amelyen az 6sszes vonatkozd cimke sértetlen és jol olvashatd.

17.2. Az Eliminator rendszer minden GsszetevGjét hlivos, szaraz, védett helyen kell tarolni, ahol nem
éri kozvetlen napfény, és be kell tartani a vonatkozd helyi egészségvédelmi és biztonsagi
el6irasokat. A tarolasi homérséklet nem lehet magasabb, mint 25°C. Ne taroljak nyilt lang
kozelében, sem élelmiszerekhez kozel. Bontatlan csomagolasban, megfelel6 korilmények kézott
tarolva a komponensek tarolasi ideje hat honap. Ne taroljon fém konténereket a mar elkésziilt
membranon, mert es6ben rozsdanyomokat hagyhatnak.

17.3. Az Eliminator rendszer minden egyes komponense a kovetkez6kbdl tevdik dssze:

Csomag Fajta M(gyanta Katalizator
mérete (mindség)
5kg Nyari 4,85 kg 150 g
20 kg 19,4 kg 600 g
PAR1 Primer alapoz6
5,1 kg Téli (LT) 4,85 kg 250 g
20,4 kg 19,4 kg 1 kg
BPO Powder katalizator* 100g ) _ 100g
(PAR1 Primer alapozéhoz) 400g 400g
5 kg 5kg
PA1 Primer alapozo 20 kg - 20 kg -
190 kg 190 kg
48 k A rész 24 kg 960 g
Eliminator Spray Grade Membrane 9 B rész 23,04 kg
(Standard Grade) -
(szérhaté membran — altaldnos mindség) A rész 200 kg 8 kg
400 kg .
B rész 192 kg
Eliminator Patch Repair Membrane 45 kg Nyari 485 kg 1509
(javito membran) 45kg | Tél 4,85 kg 250 g
Tack Coat No.2 > kg > kg
(k6t8 réteg) 20 kg i 20 kg i
190 kg 190 kg
Bond Coat SA1030
(k6t8 réteg) 22,7 kg i i i

* A hozzdadando tasakok szama a fajta és a homérséklet fliggvénye
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Egészségvédelem és biztonsag

18.1. Az Eliminator rendszer és az ahhoz tartozé termékek, példaul az SL Solvent No.1 osszes
komponensének anyagbiztonsagi adatlapjainak a helyszinen rendelkezésre kell allni. A szigetel6
alvallalkozd koteles ezeket elolvasni a munka megkezdése el6tt. Kérdéseivel kérjiik, forduljon
ligyfélszolgalatunkhoz.

18.2. Vallalatunk iranyelve, hogy megtesziink minden ésszer(i 1épést a sériilések és anyagi kar ellen,
amelyeket az elore lathatd veszélyek okozhatnanak. Ez a kiviilalldkra is vonatkozik, amennyiben
érintkeznek a vallalattal vagy ennek termékeivel.

18.3. Minden vonatkozd egészségvédelmi és biztonsagi jelzést a rendszer hasznalata el6tt ki kell
helyezni azért, hogy a mas szakmak dolgozoi, az Ut hasznaldi és masok tajékoztatasa megfeleld
legyen. (pl. Tilos a dohanyzas! vagy kellemetlen szaghatasra vonatkozo figyelmeztetés, stb.).

Befejezés

19.1. A munka végsO fazisa magaban foglalja a helyszin tiszta és rendezett allapotban torténé
elhagyasat. Biztositani kell a kovetkezbket:

Minden szigetelésre kijel6lt teriilet elkésziilt.

Minden maszkold szalag eltavolitasa megtortént.

Minden képz6dott szemetet Gsszeszedtek és a megfeleld lerakdhelyre szallitottak.

Minden maradék anyag és tarold edény ellenGrzése megtortént és a helyszinrdl elszallitottak.
Minden hulladéktarolét a helyi hatdsagi és kérnyezetvédelmi elGirasok szerint tavolitottak el.
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1. MELLEKLET
A vizszigetelést fogado betonfeliilettel szembeni elvarasok

BETON FOGADOFELULET U4-ES MINOSEGBEN
(A Brit Kdzlekedési Minisztérium eldirasai szerint)

A minGsités olyan hidpdlyalemezek mindségének meghatarozasahoz alkalmazando,
amelyekre elfogadott vizszigetel6 rendszer beépitésére keril sor. A beton legyen
egyenletesen simitott és szintbehozott, hogy sima felszint képezzen. Amint a beton eléggé
megkdtott ahhoz, hogy cement Ié keletkezése kizarhatd, egységes feliiletet kell létrehozni,
amely mentes a fellileti hibaktdl és kiallé6 szemcséktol. Végiil ecseteléssel vagy egyéb mddon
kell a felliletet kezelni, a vizszigetelés gyartoéjanak elbirasai szerint a mdszaki ellendr altal
jévahagyott médon. A feliiletképzés pontossaga olyan legyen, hogy az elGirt profiltdl ne
térjen el 10 mm-nél nagyobb mértékben 3 m hosszon, és 3 mm-t meghaladd
egyenetlenségek ne legyenek rajta.
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2. MELLEKLET
Harmatpont szamitasi tablazat

Levegd Relativ paratartalom
Homeérséklet | 30% | 35% | 40% | 45% | 50% | 55% | 60% | 65% | 70% | 75% | 80% | 85% | 90% | 95%
-10 -23,2 | -21,8 | -204 | -190 | -17,8 | -16,7 | -158 | -14,9 | -14,1 -13,3 | -12,6 | -11,9 | -10,6 | -10,0
-5 -18,9 | -17,2 | -158 | -145 | -13,3 | -11,9 | -109 | -10,2 -9,3 -8,8 -8,1 7,7 -6,5 -5,8
0 -145 | -12,8 | -11,3 -9,9 -8,7 -7,5 -6,2 -5,3 -4,4 -3,5 -2,8 -2,0 -1,3 -0,7
+2 -12,8 | -11,0 -9,5 -8,1 -6,8 -5,8 -4,7 -3,6 -2,6 -1,7 -1,0 -0,2 -0,6 1,3
+4 -11,3 -9,5 -7,9 -6,5 -4,9 -4,0 -3,0 -1,9 -1,0 0,0 0,8 1,6 2,4 3,2
+5 -10,5 -8,7 -7,3 -5,7 -4,3 -3,3 -2,2 -1,1 -0,1 0,7 1,6 2,5 3,3 4,1
+6 -9,5 7,7 -6,0 -4,5 -3,3 -2,3 -1,1 -0,1 0,8 1,8 2,7 3,6 4,5 53
+7 -9,0 -7,2 -5,5 -4,0 -2,8 -1,5 -0,5 0,7 1,6 2,5 34 4,3 52 6,1
+8 -8,2 -6,3 -4,7 -3,3 -2,1 -0,9 0,3 1,3 2,3 34 4,5 54 6,2 7,1
+9 -7,5 -5,5 -3,9 -2,5 -1,2 0,0 1,2 2,4 34 4,5 55 6,4 7,3 8,2
+10 -6,7 -5,2 -3,2 -1,7 -0,3 0,8 2,2 3,2 4,4 55 6,4 7,3 8,2 91
+11 -6,0 -4,0 -2,4 -0,9 0,5 1,8 3,0 4,2 53 6,3 74 8,3 9,2 10,1
+12 -4,9 3,3 -1,6 -0,1 1,6 2,8 4,1 5,2 6,3 7,5 8,6 9,5 10,4 11,2
+13 -4,3 -2,5 0,7 0,7 2,2 3,6 52 6,4 7,5 8,4 9,5 10,5 11,5 12,3
+14 -3,7 -1,7 0,0 1,5 3,0 4,5 58 7,0 8,2 9,3 10,3 11,2 12,1 13,1
+15 2,9 -1,0 0,8 2,4 4,0 55 6,7 8,0 9,2 10,2 11,2 | 12,2 13,1 14,1
+16 2,1 0,1 1,5 3,2 5,0 6,3 7,6 9,0 10,2 11,3 12,2 13,2 14,2 15,1
+17 -1,3 0,6 2,5 4,3 59 7,2 8,8 10,0 11,2 12,2 13,3 14,3 15,2 16,6
+18 -0,5 1,5 3,2 5,3 6,8 8,2 9,6 11,0 12,2 13,2 14,2 15,3 16,2 17,1
+19 0,3 2,2 4,2 6,0 7,7 9,2 10,5 | 11,7 13,0 14,2 15,0 16,3 17,7 18,1
+20 1,0 31 52 7,0 8,7 10,2 11,5 12,8 14,0 15,2 16,2 17,2 18,1 19,1
+21 1,8 4,0 6,0 7,9 9,5 11,1 12,4 13,5 15,0 16,2 17,2 18,1 19,1 20,0
+22 2,5 50 6,9 8,8 10,5 11,9 13,5 14,8 16,0 17,0 18,0 19,0 20,0 21,0
+23 3,5 57 7,8 9,8 11,5 12,9 14,3 15,7 16,9 18,1 19,1 20,0 21,0 22,0
+24 4,3 6,7 8,8 10,8 12,3 13,8 15,3 16,5 17,8 19,0 20,1 21,1 22,0 23,0
+25 5,2 7,5 9,7 11,5 13,1 147 | 162 | 17,5 188 | 200 [ 211 22,1 | 230 | 240
+26 6,0 8,5 10,6 | 12,4 14,2 158 | 17,2 | 185 198 | 210 | 222 | 231 | 241 25,1
+27 6,9 9,5 11,4 13,3 15,2 16,5 18,1 19,5 20,7 21,9 23,1 24,1 25,0 26,1
+28 7,7 10,2 12,2 14,2 16,0 17,5 19,0 20,3 21,7 22,8 24,0 25,1 26,1 27,0
+29 8,7 11,1 13,1 15,1 16,8 18,5 199 | 213 | 226 | 228 | 250 | 26,0 | 270 | 28,0
+30 9,5 11,8 13,9 16,0 17,7 19,7 21,3 22,5 23,8 25,0 26,1 27,1 28,1 29,0
+32 11,2 13,8 16,0 17,9 19,7 21,4 22,8 24,3 25,6 26,7 28,0 29,2 30,2 311
+34 12,5 152 | 172 [ 192 | 21,1 | 228 | 242 | 257 | 270 | 283 | 29,4 | 31,1 | 31,9 | 33,0
+36 14,6 17,1 19,4 21,5 23,3 25,0 26,3 28,0 29,3 30,7 31,8 32,8 34,0 351
+38 16,3 18,8 21,3 23,4 25,1 26,7 28,3 29,9 31,2 32,2 33,5 34,6 35,7 36,9
+40 17,6 20,6 22,6 25,0 26,9 28,7 30,3 31,7 33,0 34,3 35,6 36,8 38,0 39,0
+42 19,6 22,3 24,7 26,7 28,7 30,5 32,0 33,6 35,0 36,3 37,6 38,8 39,9 41,0
+44 21,3 24,0 26,4 28,5 30,5 32,2 33,9 35,3 36,8 38,2 39,3 40,6 41,8 43,0
+46 22,9 25,8 28,3 30,7 32,2 34,2 358 37,3 38,8 40,2 41,3 42,7 43,8 44,9
+48 24,6 27,3 30,0 32,0 34,0 359 37,5 39,1 40,5 43,0 43,3 44,5 45,7 46,9
+50 26,3 29,3 31,6 33,7 359 37,8 39,3 41,0 42,5 43,9 45,3 46,6 47,7 48,9
Médszer

1. 1épés - Mérje meg a leveg6 hémérsékletét.
2. |épés - Mérje meg a relativ paratartalmat.

Eredmény: A két mérésnek megfeleléen Osszetartozd, a tablazatban megadott adat, a harmatpont - azaz a
harmatképz6dési hémérséklet a feliileten. A hémérsékletnek legalabb 1°C-kal magasabbnak (és emelkedd
irdnyanak) kell lennie ahhoz, hogy az MMA rendszereket alkalmazhassak. Kiilon o&vintézkedésként
papirtekerccsel ellendrizhetd a hidpalyalemezen megjelen6 nedvesség.

Megjegyzés: A harmatpont hOomérsékletek Fahrenheit mértékegységben a kovetkezG képlettel szamithatok ki:
°F = (°Cx %/s) + 32
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Kotési ido tablazat PAR1 Primer alapozohoz

3. MELLEKLET

H6mérsc:’:kleti Fazékido Jellemz6 szaradasi
Anyag tartt():?:;my* BPO tasakok** (bedolgozasi idé) idé
PAR1 15-30°C 1 10 - 25 perc 15 - 35 perc
PAR1 5-15°C 2 15 - 27 perc 18 - 40 perc
PAR1 0-5°C 3 18 - 25 perc 30 - 45 perc
PAR1 LT 10-15°C 1 22 - 30 perc 30 - 45 perc
PAR1 LT 0-10°C 2 20 - 35 perc 25 - 50 perc
PAR1 LT -10-0°C 3 25 - 50 perc 34 - 80 perc

* Amennyiben a kiils6 h6mérséklet, az anyag és az alapfellilet hGmérséklete azonos.
** A BPO tasakok a szett sulyanak 2%-at teszik ki. A hozzdadott BPO katalizator por mennyisége az alkalmazasi hGmérséklet

fliggvénye.

Kotési ido tablazat PA1 Primer alapozdohoz

Kornyezeti hGmérséklet Jellemz6 szaradasi id6
(0
50 10 perc
40 15 perc
30 25 perc
25 40 perc
20 60 perc
15 2 bra
10 4 dra
5 8 dra

Minden adat megkozelité érték.
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5. MELLEKLET
Kotési ido tablazat Eliminator vizszigetel6 membranhoz

Ki)‘rnyezetéohcc';mérséklet Jgggé %;Zlell(éic)) Jellemz6 szaradasi id6
50 (T) 4 perc 5 perc
40 (T) 5 perc 6 perc
30 (T) 7 perc 12 perc
20 (T) 10 perc 15 perc
15(T) 13 perc 17 perc

30 5 perc 10 perc
20 7 perc 15 perc
15 8 perc 20 perc
10 10 perc 25 perc
5 15 perc 30 perc
0 20 perc 35 perc

Kotési ido tablazat Eliminator Patch Repair javitd membranhoz

Kornyezeti h6mérséklet Jellemz6 fz?z'él'dc:l,é Jellemzé szaradasi idé
(°C) (bedolgozasi id6)
25 (S) 11 perc 30 perc
20 (S) 13 perc 40 perc
15 (S) 18 perc 50 perc
10 (W) 12 perc 45 perc
5(W) 22 perc 90 perc
0 (W) 30 perc 3 6ra
-5 (W) 50 perc 6 6ra

Minden adat megkozelité érték.
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6. MELLEKLET

Katalizatorral bekevert szorhaté Eliminator (Spray Grade) B komponensének
bedolgozhatosagi élettartama

24 kg mennyiségU, katalizator port (BPO) tartalmazd Eliminator® (B rész) jellemz6 felhasznalhatdsagi ideje 10-
40°C hémérséklet tartomanyban a kdvetkezo.

Hémérséklet (°C) Fazékido (standard BPO

hozzaadasa)
40 16 6ra
30 50 dra
23 16 nap
12 (4tlag h6mérséklet) 80 nap utan sem keményedik meg
Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu
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Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

ALKALMAZASI UTMUTATO

7. MELLEKLET

Az aszfaltozast megelozo kotési ido tablazat az Eliminator szorhato vizszigetelo

W = téli tipus, amely esetben tobb gyorsitét haszndlnak a gyartas soran, és BPO-t is kiilon szallitanak a helyszinen
torténé hozzaadas céljabdl. A téli besorolasu termékek kizardlag akkor alkalmazandok, ha a kornyezeti és aljzat-

T = trépusi tipus, amelynél késleltet6t adnak a termékhez a gyartas soran. Ez meghosszabbitja az élettartamot magas

a) Az anyag hdmérséklete ne haladja meg a 25°C-ot. LehetOség szerint ez legyen még alacsonyabb. Minél hidegebb
a hémérséklete, annal hosszabb a bedolgozasi id6. Példaul a komponensek légkondicionalt konténerekben vald

b) A kézzel felhordhatd Eliminator Hand Grade és alapozdi egy tdmegben sokkal gyorsabban kotnek. A terméket az
Osszekeverést kdvetGen vagy amilyen gyorsan csak lehet, ontse ki z edénybdl a kezelend®6 feliiletre.

c) Gondoskodjon arrdl, hogy a megfeleld szamu és képzettségli munkaerd rendelkezésre alljon a munkavégzéshez.

d) Hasznaljon kisebb kiszerelésli csomagokat a bonyolult megmunkalast igényld terlleteken (Iépcsdk, fiiggbleges

membranhoz
Kornyezeti hGmérséklet Jellemz6 szaradasi id6 az
(°C) aszfaltozast megel6zéen
40 30 perc
30 45 perc
23 60 perc
10 90 perc
0 120 perc
Megjegyzések:
1) S = nyari tipus
2)
hémérséklet 15°C ala esik.
3)
homérsékleti koriilmények esetén. Ezt a kategoriat tropusi klimak esetén automatikusan alkalmazzuk.
4) Kérjik, rendeléskor adja meg a vonatkoz6 besorolast.
5) Az alabbi tanacsok betartasaval az Eliminator® rendszer komponenseinek fazékideje maximalizalhato.
h(itése esetén (25°C-rél 10°C-ra) majdnem megkétszerezi az fazékidot.
fellletek).
e) Dolgozzon gyorsan (ez egyértelm(i!).
6)

A felsorolt hémérséklet-tartomanyokon kiviili alkalmazas esetén a kotési mechanizmus médosithatd. Erre altaldban a

gyartas soran kertil sor. Kérjiik, forduljon tigyfélszolgalatunkhoz.

Korlatozott jotallasi tajékoztaté: Az itt megadott informdaciok a
legjobb tudomdsunk szerint pontosak. Progressziv kutatdsi és
fejlesztési irdnyelveket kévetink, és fenntartjuk a jogot arra, hogy
a jelen dokumentumban foglaltakat elézetes értesités nélkil
mdédositsuk. A konkrét részleteket a gyartéval kell egyeztetni,
amennyiben az ilyen informdcick pontossaga kritikus fontossaggal
bir. A megadott informéacidkat semmiképpen nem szabad
specifikacidnak tekinteni. A felsorolt Osszes mliszaki jellemz6t
laboratériumban készitett mintdk alapjan adjuk meg. Nem vallalunk

semmilyen felelbsséget az itt szereplé informacidk hasznalatabdl
eredl esetleges karokért.

Magyarorszagon képviseli:

StirlingLloyd

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF, Egyesilt
Kiralysag

T: +44 (0)1565 633111

F: +44 (0)1565 633555

E: info@stirlinglloyd.com

W: www.stirlinglloyd.com

® Az ELIMINATOR és METASET a Stirling Lloyd Polychem Ltd.

bejegyzett védjegyei
© 2013 Stirling Lloyd Polychem Ltd
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Zel s94

LEIRAS
A Zed S94 egykomponens(i, korrozidgatlé fémalapozo, amely az
oldészer parolgasaval szarad. Alapesetben kézzel felhordhatd

minéséget szallitunk. Ugyanakkor, ha a Stirling Lloyd Solvent no.5
olddszert hozzaadjuk, a termék szérassal is felhordhato.

FELHASZNALAS

A Zed S94 alapozd haszndlhatd acél (beleértve a horganyzott
acélt) és mas fémfellleteken is azért, hogy javitsa a kotést a
Stirling Lloyd MMA alapt mligyanta rendszerei és az alapfeliilet
kozott.

MUSZAKI ADATOK

JELLEMZ6 ERTEK
Alkalmazasi h6mérséklet tartomany -10 — +40°C
Jellemz6 kotési ido

20 °C 30 perc
10°C 1 dra
0°C 3 6ra
-10°C 7,5 ora

FELULET ELOKESZITES

Hangsulyoznunk kell, hogy barmely bevonat tartdssaga attdl fligg,
hogy mennyire volt alapos a fellilet el6készitése.

Acél

Az acéllemezeket meg kell tisztitani a rozsdatol, szennyezGdéstol.
Az igy kapott fémtiszta fellilet feleljen meg a svéd Sa 2.5.
szabvany szerinti felliletelkészitésnek. Barmilyen
szemcseszorasos tisztitds el6tt alaposan zsirtalanitani kell a
fellletet. A felileti érdesség kiemelkedései nem haladhatjak meg
a 75 mikront. Ujra nem hasznalhatd, fém-mentes szemcséket kell
hasznalni.

KEVERES

Kozvetlenll a haszndlat el6tt keverje fel alaposan az alapozd
migyantat példaul keverGszarral (400 — 800 ford./perc).

A Zed S94 szordpisztolyos felhorddsahoz adagolja a Solvent No. 5
olddszert a kévetkez6 aranyokban:

Zed S94 Solvent No. 5
Szallitott mennyiség mérete sziikséges adagolas
5 kg 1,25 kg (1,4 liter)
20 kg 5 kg (5,8 liter)
60 kg 15 kg (17 liter)
200 kg 50 kg (58 liter)

ALKALMAZAS

A felhordast az alapfellet szemcseszorasat kéveté harom oran
bellil el kell végezni. Az alapfellilet legyen szaraz és tiszta.

Hordja fel a Zed S94-et egyenletesen az alapfeliiletre ecsettel
vagy hengerrel. A sz6rdpisztolyos felhordashoz a terméket higitani
kell. Gondoskodjon arrdl, hogy haszndljék a sziikséges egyéni
véddfelszereléseket. A javasolt szoréeszkéz a Graco 23:1 Monark
leveg6mentes (air-less) szordgép Va"-es szérdcsével és 0,025” és
0,030” (0,635 — 0,889 mm) kozotti szordfejjel.

Magyarorszagon képviseli:

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

TERMEK ADATLAP

KORROZIOGATLO ALAPOZO ACEL PALYATESTRE

Keriilie el, hogy az alapozd tdcsakat képezzen a fellileten.
Szbropisztoly haszndlata esetén célszer(i a szdras utan régton
szaraz hengerrel a folosleges anyagot eltavolitani.

A Zed S94 egyszeri felhordasa altalaban elegendé. A Zed S94
korlatlan ideig maradhat fedés nélkilil, feltéve, hogy a kovetkez6
réteg elkészitése el6tt megtisztitjak a szennyez6désektdl.

ANYAGFELHASZNALAS

Kézi felhordas — 0,2 kg/m?2
Szbrashoz higitva — 0,25 kg/m?2

Az igy felhordott anyag 50 mikronos szaraz réteget eredményez.
Ez a fedési arany sima alapfeliiletre vonatkozik.

TISZTITAS

Minden szerszamot és berendezést Stirling Lloyd Solvent No.1
(aceton) olddszerrel kell letisztitani, még mielétt az anyag
megszilardulhatna.

CSOMAGOLAS ES TAROLAS

A Zed S94 csomagolasai:
Kézi felhordashoz - 5, 20 és 200 kg-os kiszerelések

A Zed S94 rendszer minden Gsszetevéjét hiives, szaraz, védett
helyen kell tarolni, ahol nem éri kdzvetlen napfény, és be kell
tartani a vonatkozd helyi egészségvédelmi és biztonsagi
elGirasokat. A tarolasi hGmérséklet nem lehet tobb, mint 25°C. Ne
taroljak nyilt lang kozelében, sem élelmiszerekhez kozel.

Bontatlan tarol6 edényben, megfeleld korilmények kozétt tarolva
a komponensek tarolasi ideje hat honap.

EGESZSEGVEDELEM ES MUNKAVEDELEM

A munkavégzés el6tt el kell olvasni és meg kell érteni az anyag
biztonsagi adatlapjat, és ennek a helyszinen rendelkezésre kell
allnia.

Vallalatunk iranyelve, hogy megtesziink minden ésszer(i Iépést az
elGre lathato sériilések és anyagi kar elkertilésére. Ez mindenkire
vonatkozik, aki kapcsolatba ker(l termékeinkkel.

ALTALANOS INFORMACIOK

A Zed S94 a Stirling Lloyd altal gyartott és szallitott sokféle
specialis vizmentesit6, felliletkezel6 és javitd anyagok széles
valasztékaba tartozik. Ha tovabbi informacidkra van sziiksége
errdl a termékrdl, vagy barmely mas termékiinkrél, vegye fel a
kapcsolatot ~ VevOszolgdlatunkkal, —vagy latogassa meg
honlapunkat: www.stirlinglloyd.com

86 Y

1SO 9001

1SO 14001

© 2007 stirling Lloyd Polychem Ltd.

Az itt megadott informaciok a legjobb tudomasunk szerint pontosak. Progressziv
kutatasi és fejlesztési irdnyelveket kovetlink, és fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen
dokumentumban foglaltakat elzetes értesités nélkiil modositsuk. A megadott
informacidkat semmiképpen nem szabad specifikécionak tekinteni. A felsorolt Gsszes
miiszaki jellemz6t laboratériumban készitett mintak alapjan adjuk meg. Nem vallalunk
semmilyen felelGsséget az itt szerepld informaciok hasznalatabdl ered6 esetleges
kérokért.

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF, Anglia
Tel: +44 (0) 1565 633111 Fax: +44 (0) 1565 633555

E-Mail: info@stirlinglloyd.com

wwwi.stirlinglloyd.com
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TERMEK ADATLAP

ﬂﬂf ’ ”’il”g, GYORSKOTESU ALAPOZO

LEIRAS

A PAR1 Primer kétkomponens(, olddszermentes, gyorskotési
reaktiv, metil metakrildt (MMA) gyanta bazisi alapozd. A PAR1
Primer legfébb elénye a gyors kotés széles hémérséklet-
tartomanyban. Ennek lehetévé tétele érdekében a PAR1 Primer
alacsony hémérséklet(i valtozatban is kaphatd: PAR1 LT.

FELHASZNALAS

A PAR1 Primer sokféle felllet szigetelésére hasznalhato.
Megvaldsitja a rakertl6 Stirling Lloyd bevonatok tapadasat.

Felhordhatd betonra, cementes aljzatokra és aszfaltra is, nagyon
gyorsan szarad még alacsony homérsékleteken is.

MUSZAKI ADATOK

Alkalmazasi hémérséklet tartomany ) -10 — +30 °C
Minimalis bedolgozasi idGtartam 10 perc
Mindség / Jellemz6
H6mérséklet & BPO tasakok szaradasi id6

(perc)
PAR1

15-30°C 1 15-35
5-15°C 2 18 - 40
0- 5°C 3 30 - 45

PAR1 LT
10 — 15 °C 1 30-45
0-10°C 2 25-50
-10—- 0°C 3 35-80

FELULET ELOKESZITES

Hangsulyoznunk kell, hogy barmely vizszigetel6 rendszer
tartdssaga attdl fligg, hogy mennyire volt alapos a fellilet
elGkészitése.

Az alapfeliiletnek szaraznak, tisztanak, és szerkezetileg épnek kell
lennie. A fellletiikon nem lehet cementtej, por, olaj, zsir és mas
fellileti szennyezbdés.

Minden betonfelliletet arra alkalmas mechanikai eszkdzzel el6 kell
késziteni, mint példaul homokszdras, hogy hibatlan fellletet
érjenek el az alapozas eldtt.

A szilard padldkba hatékony nedvesség/parazard réteget kell
beépiteni.

A sériilt beton javitasat a Metaset® Rapid Repair Mortar anyaggal
lehet elvégezni. Mas épitéanyagokkal vald egyittes
alkalmazaskor, illetve ha adalékanyagokat, cementhelyettesité
anyagokat vagy kotésgyorsitd  adalékokat  hasznalnak,
érdeklGdjenek a Veviszolgalatunktol.

1 A -10°C alatti hmérsékletekhez tovabbi kotésgyorsitot kell hozzakeverni a helyszinen.
30 °C folotti hémérsékletek esetén a Stirling Lloyd mas alapozoi célszeriibbek. A tovabbi
részleteket kérdezze meg a Vevészolgalatunktol.

2 Amennyiben a kiilsé hémérséklet, az anyag és a feliilet hémérséklete azonos.

3 A BPO tasakok az egységcsomag sllyanak 2%-an alapulnak. Az adagolandé BPO
mennyiség a felhordasi hémérséklettdl fiigg.

Magyarorszagon képviseli:

ALKALMAZAS

A PAR1 alapozé tiszta miigyanta alapanyagbdl és katalizator
porbal all (BPO), amelyeket elére lemért mennyiségben szallitunk,
a helyszini bekeveréshez elékészitve.

Kbzvetlenil a haszndlat elétt keverje fel alaposan az alapozé
miigyantat példaul keverdszarral (400 — 800 ford./perc). Ugyeljen,
hogy ne keverjen tul sok leveg6t az anyagba. A keverés folytatasa
mellett fokozatosan adja hozza a kivant mennyiség(i BPO-t, majd
keverje tovabb, amig a teljes mennyiséget hozza nem keverte és
az szét nem oszlott (még kb. 45 masodperc). Minél alacsonyabb
a hémérséklet, annal tovabb tart a katalizator eloszlasa.

Megjegyzés: Amennyiben a PAR1 Primer-t nagy horddbdl kisebb
vodrokbe 6ntik at a helyszini bekeveréshez, ligyeljenek arra, hogy
a nagy hordd tartalmdt még az atontés el6tt alaposan
megkeverjék, vagy a horddt forditsak tobbszor at a masik felére,
hogy a lefejtés el6tt a tartalma alaposan atkeveredjen.

A BPO hozzdadasa utan megkezdédik az anyag bedolgozasi ideje,
mely id6 alatt a bekevert anyagot fel kell hordani. Az anyag
bedolgozasi ideje fiigg a bekevert mennyiségtdl, a kérnyezet és
az anyag homérsékletétdl, és az adagolt BPO mennyiségétol.

A PAR1 Primer-t egyenletesen kell felhordani a fellletre ecsettel,
hengerrel vagy levegbmentes (air-less) szdropisztollyal. Szort
felhordashoz a javasolt széré eszkéz a Graco 23:1 Monark air-less
sz0r6 Va"-es szordcsével és 0,025 — 0,035” (0,635-0,889 mm)
kozotti szordfejjel.

Az alapfeliiletet alaposan be kell nedvesiteni a maximalis
beszivodas és tapadas érdekében, és azért, hogy ne alakuljanak
ki apro lyukak. Viszont a vastagon felgylleml6 anyag tocsainak
kialakulasat is kertini kell. Ne probalja felhordani a PAR1 Primer-
t, amikor mar elkezdett kocsonyasodni.

A PAR1 Primer egyszeri felhordasa altaldban elegend6. Amikor
megszarad, a megfelel6 kezelt fellilet Gveges fénnyel csillog. Ha
nem igy van, akkor egy masodik réteget is fel kell hordani. Az
alapozdval bevont feliiletet vizudlisan kell megvizsgalni, vannak-e
rajta hibak, példaul a lyukacsossag. Ha lathatd hibak vannak rajta,
akkor egy masodik réteget is fel kell hordani annak biztositasa
érdekében, hogy az alapfellet kellen le legyen kezelve.

Az alapozd legyen érintésre szaraz és kosson meg teljesen, mieldtt
megkezdik a kovetkez6 réteg felhordasat. Amikor felhordtak az
alapozot, a jarmliforgalmat a fellleten keriini kell, hogy
megelézzék a nem kivanatos szennyezddést.

KORLATOZASOK

Ha zart térben vagy korlatozott szellozés(i helyen hordjak fel,
gondoskodni kell a kell6 szell6ztetésrdl. Sok esetben elég lehet az
ajtdt nyitva hagyni, hogy kereszthuzat alakuljon ki. Mas esetekben
akar ipari ventildtor is alkalmazhaté. Rendszerint elegendé az
orankénti 5-6 légcsere.

www.bitimpex.hu

BITIMPEX4®

51


http://www.bitimpex.hu/

StirlingLloyd

Innovation Driven, Service Led, Solutions Based.

ANYAGSZUKSEGLET

PAR1 Primer (jellemzéen) 0,25 kg/m?

A fedés eltérd lehet a feliilet szerkezetétdl és porézussagatol
fliggGen.

TISZTITAS

Minden szerszamot és berendezést Stirling Lloyd Solvent No.1
(aceton) olddszerrel kell letisztitani, miel6tt az anyag megkétne.

CSOMAGOLAS és TAROLAS

PAR1 Primer (gyanta)
csomagolasban kaphatd.

5, 20 és 164 kg/hordo

BPO katalizatorpor 100 és 400 g/tasak
csomagolasban, az 5 és 20 kg-os horddkhoz.

A rendszer minden 6sszetevgjét hiivos, szaraz, védett helyen kell
tarolni, ahol nem éri kozvetlen napfény, és be kell tartani a

© 2013 stirling Lloyd Polychem Ltd.

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

TERMEK ADATLAP

vonatkozé egészségvédelmi és biztonsagi elirdsokat. A tarolasi
hémérséklet nem lehet tébb, mint 25°C. Ne taroljak nyilt lang
kozelében, sem élelmiszerekhez kozel.

Bontatlan tarold6 edényben, megfeleld koriilmények kozott
tarolva a komponensek minimalis tarolasi ideje hat honap.
Amennyiben a termék tobb mint hat hdnapos, a hasznalat el6tt
érdekl6djon a Stirling Lloydnal.

EGESZSEGVEDELEM és MUNKAVEDELEM

Nézze meg a tovabbi informaciokat a biztonsagi adatlapon.

ALTALANOS INFORMACIOK

A PAR1 alapoz¢ a Stirling Lloyd altal gyartott és szallitott sokféle
specidlis vizszigeteld, feliiletkezel6 és javitd anyagok széles
valasztékaba tartozik. Ha tovabbi informacidkra van sziiksége
err6l a termékrdl, vagy barmely mas termékiinkrdl, vegye fel a
kapcsolatot VevOszolgdlatunkkal, vagy latogassa meg
honlapunkat: www.stirlinglloyd.com

StirlingLloyd

1S0 9001

BUREAU VERITAS
Certification

1S0 14001

BUREAU VERITAS
Certification

Az itt megadott informaciok a legjobb tudomasunk szerint pontosak. Progressziv kutatasi és fejlesztési irdnyelveket kdvetiink, és fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban
foglaltakat elGzetes értesités nélkil modositsuk. A megadott informacidkat semmiképpen nem szabad specifikacionak tekinteni. A felsorolt Gsszes miiszaki jellemz6t laboratériumban
készitett mintak alapjan adjuk meg. Nem vallalunk semmilyen felel6sséget az itt szerepl6 informaciok hasznalatdbol eredd esetleges karokért.

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF, Anglia
Tel: +44 (0) 1565 633111 Fax: +44 (0) 1565 633555
E-Mail: marketing@stirlinglloyd.com

www.stirlinglloyd.com

Magyarorszagon képviseli:
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eliminator

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

TERMEK ADATLAP

SZORHATO VizSZIGETELO MEMBRAN HIDPALYALEMEZEK VEDELMERE

LEIRAS

Az Eliminator nagy teljesitmény(i, metil metakrildt (MMA)
mlgyanta alapu vizszigetelé membran, amelyet a Stirling Lloyd
beton- és acélszerkezetek védelmére fejlesztett ki. Gyorsan kotd,
kemény, rugalmas, varratmentes réteget alkot. A termék
mérésére, keverésére és felhordasara egyedi levegémentes (air-
less) szdéré-berendezést fejlesztettek ki. Az Eliminatort mar sok
ezernyi szerkezet viz szigetelésére alkalmaztak sikeresen az
egész vildgon.

FELHASZNALAS

Az Eliminator teljes vizszigetel6 rendszert biztosit a hordozd réteg
védelmére a viz és kldr ionok okozta korrézids hatasok ellen. A
tipikus alkalmazasok kozétt vannak:

Beton hidpalyalemezek
Acél hidpalyalemezek
Hidpillérek

Hid szervizcsatornak
Atfolyok

A rendszer kiegészithet Ugy is, hogy birja a magas és alacsony
kérnyezeti h6mérsékletet a rendszer teljesitményének romlasa
nélkiil.

MINGSITESEK

Az Eliminator anyagot a vildagon szamos hatdsag jovahagyta
kozdti és vasuti hidakon valé hasznélatra. Alabb lathatd néhany
példa ezekre:

British Board of Agrément (UK) — Autdpalya felligyelet
k6zati hidakhoz.

Network Rail (UK) - Vasuti hidak.

Fascicule No. 67, S.T.E.R. 81 (Francia autdpalya el6iras).
SNCF (Franciaorszag) - Vasuti hidak

Belgian Board of Agrément (UBATC-ATG)

SNCB (Belgium) - Vasuti hidak.

Ko6zUti, vasuti és autdpalya mindsités: Cseh Koztarsasag
BANVERKET, Svéd vasUti hatdsag

JELLEMZOK

Paratlan referencia lista

HosszU és hatékony élettartam

Nem késlelteti a magas paratartalom és gyorsan kot még
alacsony hémérsékleten is, lehetévé téve alkalmazasat
minden kontinensen egész évben.

Gyorsan felhordhatd. Napi tébb mint 2000 m2 is
elkészithetd.

Teljesen reaktiv, nem tartalmaz olddszert.

Nem hatolnak &t rajta a klorid ionok.

Széles hémérséklet tartomanyban athidalja a
zsugorodaskor kialakul6 repedéseket a betonban.
Kivald vegyszeralldsag és kopasallosag.

Kivald tapadas a rétegek kozott.

Er0s tapadas a hordozo réteghez.

L A jellemz6 értékek tartomanya a normal statisztikai vizsgalati eltérések szerint. A
tovabbi részleteket nézze meg az ide vonatkozd szabvanyban, vagy kérdezze meg
Vevészolgalatunktol.

Magyarorszagon képviseli:

A kovetkez6 réteget nem kell azonnal felhordani.

Az Utburkold anyagok er6sen tapadnak az Eliminatorhoz.
Az Utburkolat felhordasa nem karositja 250°C-ig.
Ellenalld a leterheld (ztzalékkd) és rétegkitoltd (aszfalt)
anyagokkal szemben.

1 éra elteltével terhelhetd.

Helyszini minGségbiztositasi program létezik.

Csak arra feljogositott és kiképzett vallalkozok
alkalmazhatjak

MUSZAKI ADATOK

JELLEMZOK ) ERTEK
Alkalmazasi h6mérséklet tartomany @ -5 - +30 °C
Jellemz0 szakitoszilardsag 13 MPa
(BS903: A2: 1995, ISO37: 1994; ASTM D412)

Jellemzd szakadasi nyulas 130%

(BS 903: A2: 1995, ISO 37: 1994; ASTM - D412)

Rugalmassag alacsony hémérsékleten
(Mandrel teszt MOAT 27: 5.4.2 1983)

Nincs eloregedés
56 napos melegités 70°C-on
28 napos vizben aztatads 23°C-on

Megfelelt -25 °C-on
Megfelelt -20 °C-on
Megfelelt -25 °C-on

Statikus repedés athidalas 0°C-on
(DTp B fiiggelék: Miiszaki Memorandum BE27 Megfeleld
Probazva 2 mm-rel)

Dinamikus repedés athidalas -10, 23, és
40°C-on

(Brit Autdpélya Feliigyelet: BD47 Probazva 1
mme-rel)

Megfeleld

Hére 6regedés 70 °C-on 1 éven at:

Szakitdszilardsag és nyulas szakadaskor Nincs jelent6s
(Egyenérték(i 32 évnyi dregedéssel 20°C-on valtozas
BS 903: A2: 1995, ISO 37: 1994)

Tapadasi er6
(BS EN ISO 4624: 2003)

Beton > 0.7 MPa
Acél > 2 MPa
BD47 ElGiras > 0.3 MPa
Keménység (2 mm rétegben felhordva)

Shore D 51
Shore A 90 - 95
(BS 2782: 3. rész, 365B modszer: 1992 ISO 868:

1985)

Osszegzett bemélyedési ellenallas

(Brit Autopalya Felligyelet: BD47) Nincs karosodas

2 Az Eliminator kisebb mddositasokkal alkalmazhatd akér -20°C hidegben és 50°C
melegben is. Barmely rendelés leadasa el6tt érdekiédjon a Vevészolgalatunknal.

3 Rendesen el6készitett hordozo rétegek esetén ezeket az értékeket konnyen el lehet
érni az Eliminator rendszerrel.
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VésG ités 23 és 0 °C-on . . .
(Brit Autépalya Felligyelet: BD47) Nincs karosodas
Dinamikus ellenallas a leterhel6 anyagokkal
(zUzalékkd) szemben

(181 kN/2x10°8 ciklus, SNCF)

Nincs karosodas,
sem szivargas

Kopasallésag (sulyveszteség; gramm)

(Taber vizsgalat) 0.57

FELULET ELOKESZITES

Hangsulyoznunk kell, hogy barmely vizszigetel6 rendszer
tartéssaga attdl fligg, hogy mennyire volt alapos a felllet
el6készitése.

Beton

Az (j beton hidpalyalemezeknek minimum 7 naposnak kell
lennie. A hordozd réteg legyen szaraz, tiszta és szerkezetileg ép.
A fellletikén nem lehet cementtej, olaj, és semmilyen mas
fellleti szennyezddés.

Ahol nem tartdszerkezeti aljzatbeton vagy kénny( betonhordozo
réteg hasznalatat javasoljak, ott kérjék ki a Vevdszolgalatunk
tanacsat, mivel ezeknek az anyagoknak gyakran alacsony a
kohézids ereje, illetve a nyilt pérusaikban megmarad a viz.

A sérlilt beton javitasat a Metaset® Rapid Repair Mortar anyaggal
lehet elvégezni.

Acél

Acéllemez  szigetelésekor fémtiszta, rozsdatél, minden
szennyez6déstdl mentes fellletet kell képezni ugy, hogy
megfeleljen a svéd Sa 2.5. szabvany szerinti felllet
el6készitésnek.

Mas épitéanyagokkal valé egylittes alkalmazaskor, illetve ha
adalékanyagokat,  cementhelyettesitd  anyagokat  vagy
kotésgyorsitd  adalékokat hasznalnak, érdeklédjenek a
VevGszolgalatunktol.

ALKALMAZAS

Alapozas

A feliiletet le kell alapozni a megfelel6 Stirling Lloyd alapozéval,
miel6tt az Eliminator membrant felhordanak. A hordozd réteg
tipusatol és az idGjarasi viszonyoktdl fliggen tébbféle alapozd
kaphatd. Ezeket altaldban ecsettel vagy hengerrel hordjak fel.
Nézze meg a megfelel6 adatlapokat.

Membran

Az Eliminator anyagot szérassal hordjuk fel minimum 2 mm-es
szaraz rétegvastagsaggal. A felllet egyenetlen szerkezetétdl
fliggben a fedés eltérd vastagsagu lehet.

Tack Coat / Bond Coat

Tack Coat vagy Bond Coat anyagot kell felhordani az
Eliminatorra, ha vizszigetel6 membranként hasznaljak kozuti
hidakon, aszfalt vagy makadam Utburkolat alatt. A fellileti
specifikacioktdl fliggéen sokféle Tack Coat vagy Bond Coat anyag
hasznalhaté . A tovabbi részleteket kérdezze meg a
Vevdszolgalatunktol.

TISZTITAS

Minden szerszamot és berendezést Stirling Lloyd Solvent 1
(aceton) oldoszerrel kell letisztitani, mielétt az anyag
megszilardulhatna.

4 A Vevészolgalatunktdl megtudhat adatokat az Eliminator kotés
szakitoszilardsagardl és a kotés nyird szilardsagardl is sokféle tburkolat specifikacio
esetére.

Magyarorszagon képviseli:

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

TERMEK ADATLAP

CSOMAGOLAS és TAROLAS

Alapozé Lasd a kulon adatlapokat
Eliminator membran 48 és 400 kg-os szettekben

Az Eliminator rendszer minden 6sszetevojét hlivos, szaraz, védett
helyen kell tarolni, ahol nem éri kdzvetlen napfény és be kell
tartani a vonatkozd helyi egészségvédelmi és biztonsagi
elGirasokat. A tarolasi hémérséklet nem lehet tébb mint 25°C. Ne
taroljak nyilt lang kozelében, sem élelmiszerekhez kozel.

Bontatlan tarold6 edényben, megfelel6 koriilmények kozott
tarolva a komponensek minimalis tarolasi ideje hat honap.
Amennyiben a termék tobb mint hat hdnapos, a hasznalat el6tt
érdekl6djon a Stirling Lloydnal.

EGYEB KIEGESZITG ANYAGOK

A Stirling Lloyd sokféle terméket gyart az Eliminator rendszer
kiegészitésére. Ezek kozott vannak:

Palya-dilatacios elemek — Sokféle méretezésti elem.
Metaset — mligyanta alapu javitohabarcs termékcsalad.
Metaset tomitések — sokféle rugalmas tomités mindenféle
illesztéshez és repedéshez.

EGESZSEGVEDELEM és MUNKAVEDELEM

A rendszer teljesen megfelel az USA Szerves ill6 vegyllet (VOC)
elGirasainak, emellett a Brit Egészségre artalmas anyagok
csokkentése  (COSHH)  el6irdsai  szerint  végeztettiink
kockazatelemzést fliggetlen szakértdkkel, amely kimutatta, hogy
az Eliminator alkalmazasa alacsony kockazaty folyamat.

A munka el6tt el kell olvasni és jol meg kell érteni az anyag
biztonsagi adatlapjat, és a helyszinen is kell tartani belGle.

Vallalatunk iranyelve, hogy megtesziink minden ésszer(i Iépést
az el6re lathatd sérilések és anyagi kar elkeriilésére. Ez
mindenkire vonatkozik, aki kapcsolatba keril termékeinkkel.

ALTALANOS INFORMACIOK

Az Eliminator a Stirling Lloyd altal gyartott és szallitott sokféle
specidlis vizszigetelO, felliletképz6 és javitd anyagok széles
valasztékaba tartozik. Ha tovabbi informacidkra van sziiksége
err6l a termékrdl, vagy barmely mas termékinkrol, vegye fel a
kapcsolatot ~ VevGszolgdlatunkkal, vagy latogassa meg
honlapunkat: www.stirlinglloyd.com

BUREAU VERITAS
Certification

BUREAU VERITAS
Certification

APPROVAL APPROVAL
INSPECTION INSPECTION
TESTING TESTING
CERTIFICATION CERTIFICATION.

CERTIFICATE 11/ H170 CERTIFICATE 11/ H169

® Az ELIMINATOR és METASET a Stirling Lloyd Polychem Ltd. bejegyzett
védjegye.

© 2012 Stirling Lloyd Polychem Ltd.

Az itt megadott informéacidk a legjobb tudomasunk szerint pontosak. Progressziv
kutatasi és fejlesztési iranyelveket kovetiink, és fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen
dokumentumban foglaltakat elézetes értesités nélkiil modositsuk. A megadott
informacidkat semmiképpen nem szabad specifikdcionak tekinteni. A felsorolt dsszes
miszaki jellemz6t laboratériumban készitett mintak alapjan adjuk meg. Nem
vallalunk semmilyen felel§sséget az itt szerepld informaciok hasznalatabol eredd
esetleges karokért.

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF, Anglia

Tel: +44 (0) 1565 633111 Fax: +44 (0) 1565 633555

E-Mail: marketing@stirlinglloyd.com WEB: www.stirlinglloyd.com
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Elilllillﬂlﬂf UV-ALLOSAG

Az Eliminator® metil metakrilat (MMA) mligyanta alapu anyag, amely kitliné6 Oregedési tulajdonsagokkal
rendelkezik. Az ilyen m{igyanta alapu polimerek ellenallnak a napfény hosszu ideig tarté hatasanak, és fizikai
jellemzdi nem szenvednek el jelentds valtozasokat. Alkalmazasuk elsésorban az idéjaras viszontagsagaival
szembeni ellenalloképességiik és tartéssaguk alapjan ajanlott.!2

Az Eliminator®t 1974 o&ta probléma mentesen alkalmazzak kulonféle szerkezeteken. A hasonlo vegyi
Osszetétell termékeket, mint példaul a plexi néven ismert miianyagot, mar hozzavetéleg 50 éve hasznaljak
anélkil, hogy rendellenes 6regedési vagy az id6jaras miatti minéségvaltozast tapasztalhatnank. Az Eliminator®
anyagaba szervetlen toltéanyagokat és pigmenteket adagolnak, melyek névelik az UV allésagot.

Szamos, az Eliminator® anyagahoz hasonlé MMA bevonattal késziilt projekt létezik, melyek minéségromlas
nélkil viselik el az elemek karos hatasait. Ezek példaul az alabbiak:

Great Missenden templomtet6, UK 1974.
Cannon Street templomtet6, London 1981.
Canary Wharf, London 1991.

1 Mérnoki anyagok kézikonyve, 2. kotet Kidadta az ASM International USA, 1983.

2 Mianyagok: Tulajdonsagok és alkalmazasok. A.W. Birley & M.J. Scott. Kiadta: Leonard Hill, Glasgow, UK, 1986.

Korldtozott jétalldsi tdjékoztatd Stirlin glLloyd

Az ijtt megadott informdcidk a legjobb tudomdsunk szerint pontosak.

Progressziv kutatdsi és fejlesztési irdnyelveket kévetiink, és fenntartjuk a Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF.
jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat elézetes értesités Telefonszam: +44 (0) 1565 633111

nélkiil médositsuk. A konkrét részleteket a gydrtdoval kell egyeztetni, Fax: +44 (0) 1565 633555

amennyiben az ilyen informdciék pontossdga kritikus fontosséggal bir. A E-mail: info@stirlinglloyd.com

megadott informdciékat semmiképpen nem szabad specifikdciénak Web Site: www.stirlinglloyd.com

tekinteni. A felsorolt 6sszes miiszaki jellemzét laboratériumban készitett
mintdk alapjan adjuk meg. Nem vdllalunk semmilyen felelGsséget az itt
szerepld informdcidk haszndlatdbdl eredéd esetleges kdrokért. m
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eliminator

alkalmazasa poliuretan membranok javitasakor

1. Bevezetés

1.1. Ez a tajékoztatdé azt az eljarast irja le, amellyel a Stirling Lloyd Polychem Ltd. hivatalos alvallalkozéi az
Eliminator® rendszert a korabban folyadékként felhordott poliuretdn membran-szigeteléssel késziilt
fellletekre alkalmazhatjak.

2. Eljarasmoad

2.1. Biztositsa, hogy a felllet, amelyre a szigetelést késziteni fogjak, jol tapadjon az aljzatra, és ne legyen
rajta szennyez6dés.

2.2. Sérllt, rosszul tapadd PU membran esetén vagja vissza a széleket az ép és j6l tapadd anyagig. Kenje
at a PU membran javitott szélét az Eliminator® rendszerrel ugy, hogy az ujonnan felhordott
szigeteléanyag minimum 100 mm szélesen atlapolja a meglévé membrant.

2.3  Amennyiben a fellilet szennyezett, t6rdlje tisztara acetonnal vagy MEK Stirling Lloyd Solvent Nos.1
vagy 3 oldoszerrel.

2.4 A javitandé fellletet érdesitse durva csiszoldpapirral, csiszolévaszonnal vagy drotkefével. Utana
tisztitdszerrel tordlje le a fellletet. Az atfedésre elékészitett felllet minimum 100 mm széles legyen.

2.5 A gyartd el6irasainak megfeleléen hordjon fel egy réteg Stirling Lloyd CW1 ragasztét 1kg/m?2
mennyiségben az elékészitett fellletre. Az igy képzett tapadds feliletet még aznap at kell kenni
Eliminator® membrannal. A szennyezddés megel6zése érdekében szlikség lehet a felllet védelmére.

2.6 Hordja fel az Eliminator® rendszert a javitandé feliilet teljes részére is.

Korlatozott jotdlldsi tajékoztato St' I' LI d
Az itt megadott informdcidk a legjobb tudomdsunk szerint pontosak. Ir Ing oy

Progressziv kutatdsi és fejlesztési irdnyelveket kévetiink, és
fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat
elézetes értesités nélkiil mddositsuk. A konkrét részleteket a
gydrtoval kell egyeztetni, amennyiben az ilyen informdcidk
pontossdga kritikus fontossdggal bir. A megadott informdcidkat
semmiképpen nem szabad specifikdcionak tekinteni. A felsorolt
Osszes miszaki jellemzét laboratériumban készitett mintdk alapjdn

adjuk meg. Nem vdllalunk semmilyen feleldsséget az itt szerepld 5 @3 . m
informdcidk haszndlatdbdl eredé esetleges karokért. “ V
I | UKAS I
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Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF.
Tel.: +44 (0) 1565 633111

Fax: +44 (0) 1565 633555

E-mail: info@stirlinglloyd.com

Web Site: www.stirlinglloyd.com
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b‘lilllillﬂlﬂI@ ELEKTROMOS ELLENALLAS

A kovetkez6 kiilso vizsgalati jelentéseket azért szereztiik be, hogy fiiggetlen eredményeket biztosithassunk az
Eliminator vizszigeteld6 membran villamos ellenallasardl.

1. ASTM D257
1.1. A vizsgalatokat a Baron Consulting Co. (Milford, Connecticut, USA) végezte.
1.2. Az Eliminator membrant 21.1°C (70°F) kiilsé hémérséklet, ~40%-os paratartalom és 500 V fesziiltség
mellett vizsgaltak.
1.3. Eredmények
Eliminator
Eliminator
Egyréteg( rendszer Kétréteg(i rendszer
Térfogati ellenallas 3,6 x 102 ohm inch 4,3 x 102 ohm inch
(9,144000000037 x 10'2 ohm cm) (10,92200000004 x 10*? ohm cm)
2. réteg: 9,2 x 10'3 ohm
Fellileti ellenallas 5,3 x 10 ohm
1. réteg: 2,7 x 10 ohm
2. UNI 4288/72 & UNI4289/72
2.1. A vizsgalatokat a Cerise végezte (Elasztomer rendszerek tanusitasat és kutatasat végzo olasz labor).
2.2. Az Eliminator vizszigetel6 membrant 2 mm vastagsagban vizsgaltak.
2.3. Eredmények

UNI 4288/72 — Feliileti ellenallas

UNI 4289/72 — Elektromos ellenallé képesség

Eliminator

Eliminator

Szaraz (500 V) 7,5 x 106 ohm

Széraz > 15 KV/mm

(alkalmazott fesziiltség: 30 kV) (perforacio-mentes)

Nedves (100 V) 5,6 x 10 ohm

Nedves > 15 kV/mm

(alkalmazott fesziiltség: 30 kV) (perforacic-mentes)

Korlatozott jotdlldsi tajékoztato

Az itt megadott informdcidk a legjobb tudomdsunk szerint pontosak.
Progressziv  kutatdsi és fejlesztési irdnyelveket kévetiink, és
fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat
elézetes értesités nélkil mddositsuk. A konkrét részleteket a
gydrtéval kell egyeztetni, amennyiben az ilyen informdcick
pontossdga kritikus fontossdggal bir. A megadott informdcidkat
semmiképpen nem szabad specifikdcionak tekinteni. A felsorolt
Osszes miiszaki jellemzét laboratériumban készitett mintdk alapjén
adjuk meg. Nem vdllalunk semmilyen felelésséget az itt szerepld
informdcidk haszndlatdbdl eredé esetleges karokért.

© 2007 Stirling Lloyd Polychem Ltd

Magyarorszagon képviseli:

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF.
Tel.: +44 (0) 1565 633111

Fax: +44 (0) 1565 633555

E-mail: info@stirlinglloyd.com
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eliminator

FOLYTONOSSAG VIZSGALAT - VIZSGALATI ELJARAS

1. Bevezetés

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

Az Eliminator rendszer folytonossagi mindségének vizsgalatat bizonyos koérilmények kozott el kell
végezni. Ehhez egy specialis méro berendezés hasznalata ajanlott az alabbiak szerint.

Folytonossagi hianynak mindsiilnek az a.n. tlpont lyukak, melyeken keresztil a csapadék
beszivaroghat a védend? felliletre.

A vizsgalat csak a rendszer hasznalati Utmutatojaban és a rendszer mindségiranyitasi nyilatkozataban
lefektetett kdvetelmények és felel6sségek kiegészitésére szolgal.

A vizsgdlat olyan egyendramu vizsgalati mliszereken alapul, mint az Elcometer 236, vagy a Buckleys
PHD 1-20Kv.

Eljarasmod

2.1. Az alapozé és az Eliminator felhordasat és megkdtését kdvetden vizudlisan ellendrizni kell a membran
épségét. Minden hibat ki kell javitani.

2.2. A vizudlis ellen6rzés befejeztével el lehet végezni az Eliminator membran anyagfolytonossagi
vizsgalatat. Megjegyzés: fontos, hogy az anyagfolytonossagi vizsgalatot még az Eliminatorra kertilo
bevonat felhordasa el6tt elvégezzék, mivel kés6bb, a mar fedett membran javitasa bonyolult és
id6igényes feladat.

2.3. A gyarto hasznalati utasitasain kiviil a kbvetkez6 feltételeket és elGirasokat is be kell tartani.

2.3.1. Az anyagfolytonossagi vizsgalatot csak az Eliminator teljes megk6tése utan lehet elvégezni. Ez
23°C-on altalaban a felhordas utan 1 draval lehetséges.

2.3.2. A miszer fesziiltsége legyen elég nagy, hogy athlzzon a membran vastagsagaval egyezd
légrésen, de ne legyen tul nagy, ami karosithatja a membrant.

2.3.3. Az Eliminator rendszer vizsgalati fesziiltsége 2 mm vastag membran esetén 8 kV legyen.

2.3.4. Ugyeljen arra, hogy a vizsgalat alatt ne érintsen dilatacids hézagokat, mert a leféldel6dés mérési
hibakat okoz.

2.3.5. Az alapfeliiletben 1év6 csavarhoz vagy kilégd betonvashoz csatlakoztassa a foldelést. Ha nem all
rendelkezésre foldelési pont, egy szdg is alkalmas lehet.

2.3.6. A vizsgalatot moddszeresen kell végezni. Az érzékel6t folyamatos mozgassal egyszer kell
végigvinni a membran folott. Ha ez tobbszor torténik meg, vagy ha az érzékel6t mozdulatlanul
hagyjak a membranon, azzal az anyag sérlilését okozhatjak.

2.3.7. Folytonossagi hiany észlelése esetén jeldljék meg a hiba helyét.

2.3.8. A mliszert nem szabad nedves, nyirkos fellileten hasznalni, mert az vezeté rétegként mikodik,
és téves jelzéseket adhat.

2.4. Minden észlelt folytonossagi hidnyt az Eliminator rendszer haszndlati Utmutatdja szerint kell
megjavitani.

2.5. A miiszert j6 dllapotban kell tartani. Kérés esetén a megrendel6 m(iszaki ellendrének is rendelkezésére
kell bocsajtani a miiszer érvényes bevizsgalasi/hitelesitési jegyz6konyvének egy masolatat.

2.6. Ugyanazon a fellileten ne végezzenek tobb vizsgalatot, mivel ez az Eliminator membran sériilését
okozhatja.

2.7. Biztonsagi okok miatt ne hasznaljak a mlszert gyulékony anyagok kozelében.
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Vizsgaldmdiszer szett

BUCKLEYS (UVRAL) LTD.

RANGE ROAD, HYTHE, KENT, CT21 6HG.
A\ Tev- 01303 26012718 FAX- 01303262115

e E /1 warniNG

NO OPERATOR SERVICEABLE PARTS INSIDE
REFER SERVICING TO QUALIFIED SERVICE PERSONNEL.

MAINS INPUT:- 110V - 240V A 5080 Hz 0254

THE POWER CORD 4
| TOAVOID ELECTRIC SHOCK THE £O L,
[« MADE IN ENGLAND

Korldtozott jotdlldsi tdjékoztato

Az itt megadott informdcidk a legjobb tudomdsunk szerint pontosak.
Progressziv  kutatdsi és fejlesztési irdnyelveket kévetiink, és
fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat
elézetes értesités nélkil modositsuk. A konkrét részleteket a
gydrtoval kell egyeztetni, amennyiben az ilyen informdciok
pontossdga kritikus fontossdggal bir. A megadott informdcidkat
semmiképpen nem szabad specifikdcionak tekinteni. A felsorolt
Osszes mUszaki jellemzét laboratériumban készitett mintdk alapjan
adjuk meg. Nem vdllalunk semmilyen felel6sséget az itt szereplé
informdcidk haszndlatdbdl eredé esetleges kdrokért.
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0Iilllillﬂlﬂf® JAVITAS — MODSZERTANI NYILATKOZAT

1.  Asérilés helyét meg kell vizsgalni vizualisan, és meg kell jel6Ini.

2. Ahol a sérilés a teljes rétegrenden keresztiil az alapfeliletig terjed, vagy ha lathato fizikai
sériilés érte, a hibas anyagot vissza kell vagni az ép rétegig. Ezutdn a javitando teriiletet
torolje le Solvent No.1 vagy No.3 olddszerrel atitatott ronggyal legalabb 50 mm nagysagu
korben. A bitumenes Tack Coat SA 1030 esetében elGszor kaparja vagy csiszolja le a
kot6anyag bevonatot és a Stirling Lloyd Solvent No.1-es vagy No.3-as olddszerrel toérdlje le a
maradékot.

3. A fellletet sziikség esetén ujra kell alapozni, majd djra fel kell hordani az Eliminator
membrant, gondoskodva arrél, hogy folyamatos szigetelés alakuljon ki a fellleten, legaldbb
50 mme-es atfedéssel.

4.  Ahol a sériilés nem érte a teljes rétegrendet, a javitandd teriiletet torolje le Solvent No.1
vagy No.3 olddszerrel atitatott ronggyal legaldbb 50 mm nagysagu korben, majd hordja fel
az Eliminator membrant, gondoskodva arrdl, hogy folyamatos szigetelés alakuljon ki a
fellleten, legalabb 50 mm-es atfedéssel.

5.  Amikor a membrdn megkotott, kenje fel Ujra a Tack Coat bevonatot a javitott fellletre.

Ll -
A jelen dokumentacioban foglalt informaciok a kiadé6 legjobb tudomasa szerint Stl rI I n g LI OYd

a megiras idépontjaban pontosak voltak. A konkrét részleteket a Gyartéval kell
egyeztetni, amennyiben az ilyen informaciék pontossaga kritikus fontossaggal UNION BANK, KING STREET, KNUTSFORD, CHESHIRE, WA16 6EF. Telefon: 01565
bir. Ezeket a Stirling Lloyd Polychem Ltd. kifejezett beleegyezése nélkiil 633111 Fax: 01565 633555

semmilyen formaban nem szabad specifikacionak tekinteni, és kiilon irasos
megallapodas nélkiil nem vallalunk semmilyen felelésséget az itt szereplé

. ik £ P o £ M - il i irli K ite: Lstirli K
informaciok hasznalatabél eredd esetleges karokért. E-Mail: info@stirlinglloyd.com Website: www.stirlinglloyd.com
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Elilllillﬂlﬂf'@ VARHATO ELETTARTAM

o Az Eliminator® metil metakrilat gyanta alapu anyag, amely a kit(in6 6regedési jellemzGir6l nevezetes.

e Az Eliminator® anyagot mar az 1970-es évek ota alkalmazzak a min6ségromlas minden jele nélkiil, és az
1980-as évek 6ta alkalmazzak kozuti hidakon is (1980-ig visszamend referencidk allnak rendelkezésre).

¢ A magas homérsékletli, gyorsitott Gregedés vizsgalatok megerdsitik, hogy az élettartama tébb mint 40 év.
A vizsgalatok ennyi id6 alatt csak elhanyagolhaté valtozasokat mutattak ki a membranok fizikai
jellemzdiben.

e A membranra gyakorlatilag nincs hatassal az UV fény és az oxidacios folyamatok.

e A helyesen felhordott membran varhatdan hosszabb élettartamu, mint a szerkezet tervezett élettartama.

StirlingLloyd

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF.
Tel.: +44 (0) 1565 633111

Fax: +44 (0) 1565 633555

E-mail: info@stirlinglloyd.com

Web Site: www.stirlinglloyd.com

Korldtozott jotdlldsi tdjékoztato

Az itt megadott informdciok a legjobb tudomdsunk szerint pontosak.
Progressziv  kutatdsi és fejlesztési irdnyelveket kévetiink, és
fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat
elézetes értesités nélkil modositsuk. A konkrét részleteket a
gydrtoéval kell egyeztetni, amennyiben az ilyen informdciok
pontossdga kritikus fontossaggal bir. A megadott informdciokat
semmiképpen nem szabad specifikdcionak tekinteni. A felsorolt
Osszes mUszaki jellemzét laboratériumban készitett mintdk alapjdn
adjuk meg. Nem vdllalunk semmilyen felel6sséget az itt szereplé
informdcidk haszndlatdbdl eredé esetleges kdrokért.

1S0 9001

BUREAU VERITAS
Certification

1S0 14001

BUREAU VERITAS
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Elilllillﬂlﬂl‘@ PATCH REPAIR  JAVITASI SEGEDLET

(KEZZEL FELHORDHATO JAVITO ANYAG)

FONTOS!

A foltjavitdshoz haszndlt termékek gyorskotésli anyagok. Ugyeljen arra, hogy minden
keverést kozvetlenil a javitandd fellilet mellett végezzen. A kezdés utan a keverést és
felhordast folyamatosan végezze, hogy a termék ne kdssén meg a vodorben. Csak teljes
szettet hasznaljon. Az anyag nem mérgezd. Hasznalat el6tt olvassa el az anyag adatlapjat, és
tgyeljen a megfeleld egyéni védofelszerelések hasznalatara.

1. lépés: AZ ALAPVETO ESZKOZOK LISTAJA: 2, lépés: JELOLIE MEG A HIBAKAT
PAR1 Alapoz6 (vagy mas alkalmas alapozd) és BPO katalizator
Eliminator Patch Repair (HG) és BPO katalizator

Jel6l6 tollal/krétaval bekarikazva jeldlje meg a hibahelyeket a
javitas elott.

1 x firégép és keverGszar

1 x 3 mm-es fogazott simit6

1 x tekercs ersitett ragasztdszalag

1 x éles kés

1 x drétkefe

1 x tekercs papirt6rlé vagy rongy

1 x palack aceton

Egyéni véddfelszerelések

Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu
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3. lépés:

A sérlilt membranrészt vagja ki négyszog alakban a késsel az ép, jol
letapadt anyagig. Torekedjen szabalyos négyszog kialakitasara.

Eliminator® hidpalya szigetel6 rendszer

TAJEKOZTATO LAP

4. lépés

A szabadda valt hordozo felliletet tisztitsa meg példaul elektromos
csiszoloval, drétkefével vagy hasonld eszkoézzel, hogy eltavolitson
minden felllleti szennyezést. A fellllet kezelése elétt el kell tavolitani a
felvalt anyagot, port és az egyéb anyagdarabkakat. A felhordas el6tt
gondoskodjon arrdl, hogy a fellilet szaraz legyen. A javitandd pontot
hatarolja kérbe maszkold szalaggal, hogy négyzet vagy téglalap alakd
foltot képezzen a kivant helyen gy, hogy legaldbb 50 mm atfedést
biztositson a meglévé membranon.

5. lépés:

Ahhoz, hogy a javitas hatasos legyen, tisztitsa le membran atfedésre
kijelolt részét. Minden maradvanyt (Tack Coat No.2 vagy Bond Coat
SA1030) el kell tavolitani a membranrdl ott, ahova a javitd atfedés
késziil. A Tack Coat/Bond Coat tapaddhid eltavolitdsahoz hasznaljon
acetonnal atitatott rongyot. Lehet, hogy kaparni kell az anyagokat.
Soha ne 6ntson oldoszert a meglévé membranra; nedvesitsen be egy
rongyot acetonnal és azzal tisztitsa meg 6vatosan a felliletet. Tartson
készenlétben egy szaraz rongyot is a folosleges olddszer feltcriésére.

Magyarorszagon képviseli:

6. lépés:

A javitando felliletet az el6készités utan Ujra kell alapozni PAR1 Primer
vagy mas alkalmas alapozéval. A PAR1 Primer m{gyanta folyadékbol
és katalizator porbdl all (BPO), amelyeket el6re kimért mennyiségben
szallitunk a helyszini bekeveréshez el6készitve. A BPO-t ne keverje be,
amig készen nem all az anyag felhordasara. Adja hozza a megfelel6
mennyiségli BPO-t az alapozéhoz, majd alaposan keverje el egy
furégéppel és keverGszarral, kb. 30 masodpercig keverve. Figyelem:
hideg idében nagyobb mennyiség(i BPO sziikséges.

www.bitimpex.hu
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7. lépés:
Hordja fel az alapozét ecsettel vagy festGhengerrel, ligyelve, hogy
teljesen lefedje az alapfelliletet, de ne hagyja, hogy az alapozo tocsat
képezzen az esetleg kialakuld egyenetlen fellileten. _ Hagyja
megszaradni az alapozot, miel6tt mas anyagot vinne fel ra. Erintésre
keménynek kell lennie. Jellemz0 szaradasi idok:
Bedolgozhatosagi ido Kotési ido
25°C - 13 perc 20 perc

5°C - 23 perc 35 perc

8. lépés:

Az alapozd megkotése utan meg lehet kezdeni a membran felhordasat.
Az Eliminator Patch Repair (HG) mligyanta folyadékbdl és katalizator
porbdl all (BPO), amelyeket el6re kimért mennyiségben szallitunk a
helyszini bekeveréshez eldkészitve. A BPO-t ne keverje be, amig
készen nem 4&ll az anyag felhordaséra. Adja hozzd a megfeleld
mennyiség( BPO-t a gyantahoz, majd teljesen keverje el furégéppel
és egy keverdszarral. Az alapos keverés biztositasa érdekében kaparja
korbe az edény oldalat és aljat is. A rendelkezésre allé bedolgozasi idd
a hémérséklettdl fligg. Minél magasabb a hémérséklet, annal révidebb
a bedolgozasi idé.

Eliminator Patch Repair — 4,85 kg-os vodor

BPO 150 grammos tasak (nyari hasznalatra) 250 grammos tasak (téli
hasznalatra)

9. lépés:

Ontse ra az anyagot a javitas helyére, és teritse el egy 3 mm-es
fogazott simitdlappal. A javitasi helyet ki kell tolteni egyenletesen
elsimitva, biztositva, hogy minimum 1 mm-es nedves
rétegvastagsagot érjen el a rafedett széleken. A membran ne legyen
egyenetlen szél(.

Bedolgozhato6sagi id6
25°C - 11 perc
5°C - 22 perc

Magyarorszagon képviseli:

10. lépés:

Tavolitsa el a maszkold szalagot, miel6tt a membran elkezdene
megkdtni. Minden tovabbi beavatkozas nélkiil hagyja a membrant
teljesen megkétni.

Kotési ido
30 perc
90 perc

www.bitimpex.hu
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11. Iépés:

A teljes megkétés utan ellenrizze vizudlisan a javitasi foltot. Ezt
kovetGen felhordhato a Tack Coat réteg, ha sziikséges.

Magyarorszagon képviseli: www.bitimpex.hu
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0Iilllillﬂlﬂf® KORNYEZETVEDELMI HATASOK

Az Eliminator egy teljes koétésd, folyadék formaban felhordott hidpalyalemez vizszigetel6 membran, amely
bizonyitottan kivalé vizszigetelési referencidkkal rendelkezik.

Ezt a nyilatkozatot azért készitettlik, hogy megvalaszoljuk a termék kérnyezetvédelmi hatasarol szolo egyre
fokozodd érdeklédést, és ndveljuk az eziranyu tudatossagot. Habar léteznek szabvanyok és vizsgalati
modszerek, peldaul a BREEAM, de ugy tiinik, ezek jelenleg nem foglalkoznak a folyadék formaban felhordott
bevonatokkal. Ezt a dokumentaciét ugy készitettik el, hogy segitsen megvalaszolni ezt a kérdést, és kitdltse
az drt, amig alkalmas, elismert vizsgalati eljarast be nem vezetnek.

Bizunk abban, hogy figyelemreméltonak talaljak az Eliminator kérnyezetvédelmi hatasanak alabbi
attekintését.
1. Az Eliminator gyartasa

1.1. Az Eliminator gyartasa a UK Pollution Prevention & Control — PPC (Brit Kérnyezetszennyezés
Megel6zés és Ellendrzés) elbirasai szerint engedélyezett tevékenység.

1.2. A PPC elbirasai szerint az illékony vegylletek kibocsatasa max. 5% lehet. Az Eliminator rendszer
gyartasa soran ez a szam jéval 2% alatt van és tovabb csokken.

1.3. Az Eliminator gyartdsa nagyipari Uzemben torténik, és féleg keverési miveletek szikségesek a
gyartasahoz, amelyeknek kicsi az energia-igénye. Ennek ellenére az utdbbi 5 évben 30%-kal
csOkkentettlk a gyartas energiaigényét.

2. Az Eliminator felhordasa

2.1. Az Eliminator egy hidegen felhordott rendszer, amihez nem sziikséges hé. Ez csdkkenti az energia-
felhasznalast és a szénvegyiilet kibocsatast.

2.2. Az Eliminator felhordasa kis air-less szordpisztolyokkal torténik. Mas szoért felhordasu versenytars
rendszerekhez nagy jarmivekre van szikség flt6berendezéssel, ami sokkal nagyobb szénlabnyomot
eredményez a sziikséges energiafogyasztas szempontjabdl, és az ilyen jarmiivek kozlekedése miatt
is.

2.3. Amikor a membrant mar felhordtak, az Eliminator normal kérilmények kozott hatékony gatat képez a
viz ellen a szerkezet teljes élettartamara. A membrannak ez a tartdssaga azt jelenti, hogy nem kell a
szigetelést cserélni a szerkezet élettartama alatt, és ez jelentds kdrnyezetvédelmi elénydkkel jar.
3. Ozoncsokkentési potencial (Ozone Depletion Potential = ODP)
3.1. Az ODP index jelzi annak mértékét, hogy egy vegyi anyag mennyire karositja az 6zonréteget.

3.2. A US Environmental Agency — EPA (USA Kornyezetvédelmi Hatésaga) felsorolja azokat a
vegyszereket, amelyeket a Montreal Protocol (Montreali Jegyz6kdnyv) az ézoncsokkenés okaként
megjeldl. Ezek a vegylletek kizardlag halogénezett szerves vegyuletek.

3.3. Az Eliminator rendszer ezek egyikét sem tartalmazza, emiatt az ODP értéke Nulla.

4. Globalis felmelegedési potencial (Global Warming Potential = GWP)

4.1. A GWP annak a mértéke, hogy egy gaznemd vegyllet mennyire jarul hozza a globalis felmelegedéshez
a szeéndioxid referencia szintjével 6sszehasonlitva.

4.2. Az Eliminator rendszer kis mennyiségi szerves vegytiletet (volatile organic compound = VOC) bocsat
ki rovid kotési ideje alatt, amelynek neve metil metakrilat (MMA). Ez egy normal dsszetevd az
atalakulas soran, amelyhez nem tulajdonitanak mérgez6 hatasokat.
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4.3. Az IOMC (Inter-Organisation Program for the Sound Management of Chemicals, amelybe beletartozik
a WHO és ENSZ koérnyezetvédelmi programja is) tanulmanyozta az MMA GWP hatasat, és arrdl
szamolt be, hogy ezt nem tekintik lveghazhatast kelté gaznak, mivel gyorsan lebomlik a kérnyezetben.

4.4. Mivel az MMA végs6 bomlasterméke széndioxid és viz, az MMA GWP értékét a suly egyenértékével
egyenlének, vagy annal kisebbnek tekintik: CO2 < 1.

Szénlabnyom

5.1. A Stirling Lloyd Group Plc. évrél évre elkételezetten csdkkenti szénlabnyomat.

5.2. A Carbon Trust Institutes ' modszerének hasznalataval ennyi volt a mi szénlabnyomunk a 2007/2008-
as pénzigyi évben: 37T/£M.

5.3. Bar a Carbon Trust ezidaig nem hozott nyilvanossagra semmilyen 6sszehasonlitasi alapot, ugy véljuk,
ez az érték nagyon alacsony, és nagyon kedvezéen értékelheté mas vallalatok értékeihez, akik kiadtak
ilyen adatokat. Példaul a Trucost nemzetkdzi kdrnyezetvédelmi kutatd szervezet, amely elkészitette a
vallalatok kérnyezetvédelmi jelentéseinek Utmutatasait a Brit kormany szamara, a kézelmultban kiadott
UK Investment Funds Carbon Footprint anyagaban 2 169T — 730T/£M kozotti szamokat adott meg.

Vallalat
6.1. A Stirling Lloyd Group Plc. teljeskor(i akkreditalast kapott az 1ISO14001 kérnyezetvédelmi szabvany

alapjan.

Korlatozott jotallasi tdjékoztaté Az itt megadott informdaciok a legjobb tudoméasunk szerint pontosak. Progressziv kutatasi és fejlesztési irdnyelveket kévetiink,
és fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat el6zetes értesités nélkil médositsuk. A konkrét részleteket a gyartoval kell egyeztetni,
amennyiben az ilyen informéacidk pontossaga kritikus fontossaggal bir. A megadott informdciokat semmiképpen nem szabad specifikacionak tekinteni. A felsorolt
dsszes miiszaki jellemzdt laboratériumban készitett mintak alapjan adjuk meg. Nem vaéllalunk semmilyen felel6sséget az itt szerepl6 informdcick hasznalatabdl

eredd esetleges karokért.

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF, Egyesiilt Kirdlysag

Tel: +44 (0)1565 633111 Fax: +44 (0)1565 633555 E-mail: info@stirlinglloyd.com Web: www.stirlinglloyd.com

® ELIMINATOR a Stirling Lloyd Polychem Ltd. bejegyzett védjegye.

© 2009 Stirling Lloyd Polychem Ltd

L A Brit Carbon Trust intézetet a brit kormany hozta létre 2001-ben fiiggetlen

vallalatként. A kiildetésiik az alacsony karbon kibocsatast gazdasag felé haladas

Magyarorszagon képviseli:
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elémozditasa a szervezetekkel egyiittmiikédve, hogy csokkentsék a karbon
kibocsatast és alacsony szénkibocsatast kereskedelmi technoldgidkat fejlesszenek ki.

2 Carbon Counts 2007 — Brit beruhazasi alap szénlabnyom besorolasa
www.bitimpex.hu
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Stirhngl_'oyd Eliminator® hidpalya szigeteld rendszer
Innovation Driven, Service Led, Solutions Based. TAJ EKOZTAT(’) LAP

CEJELOLESI IRANYELY

Az Epitési Termék Rendelet (Construction Products Regulation - CPR) 305/2011 végrehajtasa, amely 2013. julius
1-én lépett életbe, a legjelentdsebb valtozas a kdzbeszerzés kornyezetvédelmi hatdsaira az elmult 10 év
folyaman, mivel kovetelménnyé tette az érintett épitGipari termékek CE megjelolését.

Mint a legtobb szabalyozasi rendszer, a CPR sem egyértelm(, és kezdetben némi zavart és aggodalmat okozhat
mind a beszallitok, mind a megrendel6k szamara.

A CPR elGirasai szerint a gyartok CSAK akkor kotelesek CE jeldlést feltiintetni, ha létezik harmonizalt Eurdpai
Szabvany (harmonised European Norm - hEN) a termékre.

A Stirling Lloyd megallapitotta, hogy a vizszigetel6 membran termékcsalddja: a Decseal (beleértve a kopd réteget
is), az Eliminator és az Integritank a harmonizalt EN 1504-2 “Betonszerkezetek javitasara és védelmére szolgald
termékek és rendszerek” szabvany hatdlya ala tartozik. A termékek teljesitményének vizsgalata és a gyar
auditalasa mar befejezGdott, és ezek a termékrendszerek “Megfelelének mindsiiltek az EN1504-2 szabvany
alapjan”, igy 2013. julius 1. 6ta CE megjel6léssel készlilnek.

Az (j CE jelolésekben van egy egyedi CE szam is, amely az adott anyag teljesitménynyilatkozatara (Declaration
of Performance - DoP) utal (kérésre beszerezhetG). A teljesitménynyilatkozat felsorolja a teljesitmény
kritériumokat, amelyeknek a termék megfelelt, a Gyartoi Gyartasellendrzési tanusitvany (Factory Production
Control — FPC, szintén kérésre beszerezhet6) hivatkozasi szamaval egyitt, amelyet a BBA (British Board of
Agrément) adott ki. A birtokunkban levé FPC feljogosit minket a 2+ szint tanUsitasara, szemben a 4-es szint(i
tanusitassal, amely egyszer(ien egy ontanusitas a CE megjeldlési rendszer elemét képez6 AVoCP (Assessment
& Verification of Constancy of Performance, ami kordbban Teljesitményszintként volt ismeretes) értékelés
alapjan.

A kiegészit6 termékek, mint példaul fedo és tapadd bevonatok, amelyek nem képezik a betonvédelmi rendszer
elemi részét, jelenleg nem vonhatok a tanusitas ala.

Kérjiuk, vegye figyelembe, hogy a CPR bevezetésével az egyéb termékekre az ETAG (European Technical
Approval Guidelines - Eurdpai miszaki engedélyezési itmutatdk) Gtjan torténd CE jel6lés, mely tobbek kdzott a
tetGszigetelési alkalmazasok és aszfaltburkolatok elfogadasat mar lehetGvé teszi, tovabbra is az Eurodpai
Bizottsag dontésétdl fligg. Ezek az anyagok és alkalmazasok emiatt jelenleg nem kaphatnak CE megjel6lést.

A Stirling Lloyd tovabbra is figyelemmel kiséri az eurdpai torvények alakulasat, és meg fogja tenni a sziikséges
Iépéseket, hogy a termékeire felkeriljon a CE megjel6lés, amint a jogi és miszaki lehetéségek szabadda valnak.

Korlatozott jotallasi tajékoztatdé Az itt megadott informdcidk a legjobb tudomasunk szerint pontosak. Progressziv kutatasi és fejlesztési irdnyelveket kévetiink, és
fenntartjuk a jogot arra, hogy a jelen dokumentumban foglaltakat el6zetes értesités nélkil mdédositsuk. A konkrét részleteket a gyartéval kell egyeztetni,
amennyiben az ilyen informéaciék pontossaga kritikus fontossaggal bir. A megadott informdciokat semmiképpen nem szabad specifikdcidnak tekinteni. A felsorolt
dsszes miiszaki jellemzbt laboratériumban készitett mintak alapjan adjuk meg. Nem véllalunk semmilyen felel6sséget az itt szerepl6 informéaciék hasznalatabdl
eredd esetleges karokért.

StirlingLloyd

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF, Egyesiilt Kirdlysag 150 9001
Tel: +44 (0)1565 633111 Fax: +44 (0)1565 633555 E-mail: info@stirlinglloyd.com BUREAU VERITAS
Web: www.stirlinglloyd.com Condloatin
Az ® DECSEAL, ELIMINATOR és INTEGRITANK a Stirling Lloyd Polychem Ltd. bejegyzett védjegye.
© 2014 Stirling Lloyd Polychem Ltd
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3 NME 1119 Budapest

» . . Than Karoly u. 3-5.
NEMZETI MUSZAKI ERTEKELES 06-1-464-4415

KTl munkaszam: 3622-001-4-9

NME 99/23/2+/2019
1. A Nemzeti M(szaki Ertékelés (NME) kiallitéja:
KTl Kozlekedéstudomanyi Intézet Nonprofit Kft.
1119 Budapest, Than Karoly u. 3-5.
2. Az épitési termék megnevezése
ELIMINATOR-1 MMA RMA szigetelési rendszer vasbeton palyalemezre
3. Atermék gyartdja:
GCP Applied Technologies Limited,
Egyesiilt Kiralysag, SK16 4RU Dunkinfield, Cheshire, Gateway, Gatestreet
4. A meghatalmazott képvisels:
Kuthaz Kft.
9025 Gydr, Kalvinista u. 1/a.
5. Atermék tervezett felhasznaélasi terilete:
Az Eliminator-1 MMA RMA szigetelési rendszer Gj vagy felajitandé, vas-
beton palyalemez(i, kdzuti és vasuti hidszerkezetekre és hasonlé miitar-
gyakon alkalmazhaté.
6. Termékkor a 305/2011/EU eurdpai parlamenti és tanécsi
rendelet IV. melléklete szerint 23
7. Ateljesitmény allandésaganak értékelési és ellendrzési médja: 2e
8. NME érvényességének kezdete:  2019. majus 20.
Jévdhagyta:
Harradions.
Nonprofit Kft. Szabo Tivadar
118 B“dape“’TzTnKmly“‘N’ tanusitasi igazgaté A
TR il
FNY,13.
NME 3. kiadas 4. valtozat 2019. 01. 30.
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NEMZETI MUszAKI ERTEKELES 06-1-264-4415

Arapflva  Stoee 1718

KTl munkaszam: 2169-006-4-7

NME 67/23/2+/MKEH-PMFH-16/8/2015/K

1. A Nemzeti Miiszaki Ertékelés (NME) kiallit6ja:
KTl Kozlekedéstudomanyi Intézet Nonprofit Kft.
1119 Budapest, Than Karoly u. 3-5.

2. Az épitési termék megnevezése
ELIMINATOR-2 MMA korrézioégatlé szigetelési rendszer acél palyale-

mezre

3. Az NME jogosulija:
Kiathaz Kft.
9025 Gydr, Kalvinista u. 1/a.

4. Atermék tervezett felhasznalasi teriilete:
Az Eliminator-2 MMA korréziogatlo szigetelési rendszer Gj vagy feldji-
tandé acél palyalemezii koziti és vasuti hidszerkezetekre és hasonlé
mi(itargyakon alkalmazhaté.

5. Termékkor a 305/2011/EU eurdpai parlamenti és tandcsi
rendelet IV. melléklete szerint 23

6. A teljesitmény allandésagdnak értékelési és ellendrzési médja:

2+

7. NME érvényességének kezdete: 2017. november 06.

Jévahagyta:
4 / - .
11 Kézlekedéstudomanyi Intézet ' ;/
9 Budapest, Ea“ EKiroly u. 85, Koczka Zsolt

MEIl vezetd

FNY 13.
NME 2. kiadds 2. viltozat 2016. 03. 23.
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THE TECHNOLOGY OF PROTECTION

Eliminator® — Sokoldald membran, hosszabb élettartamu aszfaltburkolat

1. Osszefoglalas:

Az Eliminator segit meg0rizni az aszfaltréteg minGségét nagyon jo hajlitdszilardsaga, valamint
energiaelnyel6 képessége miatt. A Tan Delta az anyag csillapitasi egyitthatéja, mely az anyag azon
képességének mérésére szolgal, ami az energidt eloszlatja a szerkezetben, és igy csokkenti a
csUcsterheléseket és fesziiltségeket.

Az Eliminator magas csillapitasi arannyal rendelkezik -10 °C és 75 °C kozott. Acél és aszfalt tarsitdsakor
vizszigetel6 membranként alkalmazva nagy szilardsagot és jo csillapitast kinal. Ezek a tényez6ék névelik mind
a hid kompozit szilardsagat, mind pedig csokkentik az aszfaltboritasban keletkezd fesziiltségeket. Ez a
feszliltségcsokkentés megndveli az aszfalt élettartamat azaltal, hogy késlelteti az aszfalt meghibasodasat, a
fellleti repedések kialakulasat vagy a membrannak a felliletrdl torténd levalasat.

2. Eliminator Modulusz:

Az aszfaltboritasi hidpalyak felliletének integritdsa megdrizhetd az aszfalt deformacidjanak (nyudlasanak)
csokkentésével. A nehéz tehergépjarmiivek altal okozott fesziiltség az aszfaltrétegben deformaciokat okoz,
melyeket a lassan halad6é forgalom, a magasabb hOmérséklet és a rugalmas hidszerkezet csak tovabb
sulyosbit.

Ismeretes, hogy a vizszigetel6 membran magas értékld modulusza (haijlité szilardsaga) elengedhetetlen az
acélhidak kompozit szilardsaganak megérzéséhez.

A hémérséklet emelkedésével minden anyag lagyul. Az Eliminator a bitumenes anyagokhoz hasonl6an
viszonylag merev alacsony homérsékleten, -20 °C felett lagyul, és még mindig megtartja jelentds
szilardsagat 50 °C-nal is (1. abra). Ez ellentétben all azokkal a poliuretan anyagokkal, amelyek -60 °C-os
homérsékleten kezdenek lagyulni, és 0 °C felett mar nem mutatnak szignifikans szilardsagot.

Az Eliminator szdmara ebben a hdmérsékleti tartomanyban lathatd nagy hajlitdsi modulus hozzajarul a
magas kompozitszilardsag megoOrzéséhez a hidpalya felliletképzési rendszerében. Egyidejlileg csokkenti az
aszfaltfelllet felsO rétegére a szerkezet feldl atvitt fesziiltséget, és igy csokken a repedés vagy a levalas
valészinlisége is.

De ez csak egy tényez6 annak magyardzataban, hogy az Eliminator képes-e csokkenteni a fellileti
deformalddast...

3. Eliminator - Csillapitas:

A szerkezeti terhelés csokkentése érdekében a mérnokok gyakran olyan anyagtipusokhoz fordulnak, amelyek
egyarant rendelkeznek a folyadékok (viszkézus felhordhatdsag) és a szildard (de rugalmas) anyagok
tulajdonsagaival. Ennek oka, hogy ezeknek az Ugynevezett viszko-elasztikus anyagoknak olyan Osszetett
tulajdonsagai vannak, amelyek lehetové teszik szamukra az anyagfesziiltség elnyelését és eloszlatasat oly
modon, hogy katasztrofalis hiba ne forduljon el6.

Noha ezeket a csillapitd tulajdonsagokat gyakran tarsitjdk az épiiletek foldrengés elleni védelméhez,
ugyanaz a tulajdonsag ugyanolyan jotékony hatassal van az aszfaltburkolatu hidpalyafeliiletek védelmére is.
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M(szaki Ajanlas Note 11-05

A tisztan elasztikus anyagok energiat tarolnak a terhelés soran, majd a teher eltavolitasakor visszatérnek
eredeti formajukhoz. Ezzel szemben a viszko-elasztikus anyagok nagy csillapitasi egyitthatéval rendelkeznek
(Tan Delta), visszaadjak a tarolt energia egy részét, mig a maradékot h6 formajaban bocsajtjak ki a terhelés
eltavolitdsa utan. Ez az energiaveszteség (hiszterézis hatas) csokkenti a nemkivanatos rezgések altal okozott
visszaalakulds mértékét. Ezen tulmenden, ezeknek a polimereknek a folyadékszer(i viszkdzus reakcidja
lehet6vé teszi, hogy terhelés kozben egyenletesen deformalddjanak. Minden iranyba tovabbitjdk az
alkalmazott erdket, és igy kis nyomast osztanak el egy nagy teriileten.

[Az energia tovabbterjed az érintkezési ponttdl és a hatasa az eredeti beavatkozasi helytdl "a fazison kivilre"
tolodik. Ez a faziseltolddas (Tan Delta) az anyag csillapitasi hatékonysaganak mértéke. A 0,3-nal nagyobb
értékeket tekintjiik hasznosnak a csillapitashoz. Minél nagyobb a Tan-delta, annal nagyobb a csillapitasi
hatékonysag.]

Az Eliminator el6nyt kovacsol egy olyan, a homérséklettel ndvekvd csillapitasi aranybdl, ami 60 °C kordl
tetdzik és mindig jobb, mint a poliuretan -10 °C és 75 °C kozott (2. abra). Ez a nagy csillapitas az
Eliminatorban csokkenti a jarmiivek csucsterhelését és szélesebb tertiletre és hosszabb id6re osztja el azt.

Az Eliminator viszko-elasztikus tulajdonsagai egyesitik a szilard anyag szerkezeterdsitd hatasat (nagy hajlitasi
kompozit szilardsag) a rugalmas anyag kedvezé tulajdonsagaival (nagy csillapitds). Ez a két tényezd
magyarazza, hogy miért az Eliminator legyen a valasztott anyag az aszfalt burkolatd acél hidpalyalemezek
vizszigeteléséhez.
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Miszaki Ajanlas 11-05

4. ADATOK:

1. abra: Az Eliminator, a poliuretan és a bitumen 6sszehasonlitasa

(Rugalmassagi Modulus 1Hz-nél)
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2. Abra: Csillapitasi Faktor (Eliminator vs poliuretan) 1Hz-nél
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Korlatozott jotallasi nyilatkozat: Legjobb tudomdasunk szerint az itt bemutatott informdaciok pontosak. Progressziv kutatdsi és fejlesztési politikat folytatunk, és fenntartjuk
a jogot az itt szerepl6 részletek értesités nélkiili megvaltoztatasara. A részleteket a gyartdval kell ellendrizni, ha az ilyen informacick pontossaga kritikus lehet. A
megadott informdcidkat semmilyen mdédon nem szabad figyelembe venni a specifikacié kialakitdsahoz. Az 6sszes megadott miiszaki tulajdonsag laboratdriumi
elbkészitésli mintakbdl szarmazik. Nem vallalunk semmilyen felel6sséget az itt szerepld informéacidk felhasznaldsabdl.
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THE TECHNOLOGY OF PROTECTION

Eliminator® — Gyors javitas és forgalomba helyezés

1. Mi a kihivas?

A hidak GizemeltetGi szerte a vildgon szembesiilnek az alapvetd karbantartas miatt kialakuld forgalmi zavarok
elkeriilhetetlen kdvetkezményeivel, amelyek ideiglenesen csokkentik a hidak kapacitasat. Sok esetben a savok
lezarasa csucsidoben politikai és pénziigyi szempontbdl elfogadhatatlan, de a slirgds beavatkozasok
elmaradasa az aszfaltburkolat még koltségesebb atépitését eredményezi, minden korlatozas negativ hatassal
van az utazok elvarasainak teljesitésére és tervezhet6 utazasaikra.

Az aszfaltburkolat hidakon térténd cseréje szamos folyamatot igényel, amelyek koziil néhany kiszamithatatlan
is lehet, példaul a palyalemez sziikséges javitasai és a rossz idGjaras miatt bekdvetkezd csuszas, amelyek a
munkak programozasat, kiilondsen az aszfaltgyartast és -felhordast nagyon megnehezitik.

Az egyik megoldas tenyérnyi kis szakaszonként javitgatni a felliletet, de ez nagyon koltséges és altalaban
meghosszabbitja a forgalom korlatozasat és zavarasat.

2. A megoldas:

Az Eliminator vizszigetel6 rendszer rendkivil tartds, a gyors kotési id0 és a tanusitott -10 °C alatti
homérsékleten is megvaldsithatd alkalmazas lehetévé teszi, hogy egész évben gyorsan fel lehet hordani, és
ha szilkséges, forgalomba lehet helyezni a felliletképzés kialakitasa el6tt is anélkiil, hogy a membran sériilne.
Igy minimalizalhato a savok lezarasa és a kivitelezOk felvonulasainak szama a mindség karositasa nélkiil.

3. Modszertan:

Az Eliminator szigetel6 membran alapozdjanak és elso rétegének felhordasa a szokasos modon torténik. Meg
kell azonban jegyezni, hogy a fékezési és gyorsulasi er6k miatt a fellilet alapos el6készitése nagyon fontos a
membran és a védeni kivant felllet kozott kialakitando er6s kotés érdekében.

Az Eliminator membran felhordasakor a gyors kotés lehetOvé teszi a masodik réteg felhordasat egy oran
bellil. Az Eliminator a kikeményedési folyamat elején nem gélesedik, ezért lehetbség van aggregatumot szorni
kozvetleniil a membran masodik rétegébe, amely gyorsan a membranba kot. Kovetkezésképpen kialakul egy
tartds, csuszasmentes fellilet, amely akar egy 6ra muilva atadhaté a forgalomnak. Ezt a technikat széles
korben alkalmaztak pl. az Egyesiilt Allamokban is, nagy sikerrel.

10 éves kutatds és fejlesztés eredményeképp 2014-ben bevezettik harmadik generaciés tapaddhid
bevonatunkat. A Bond Coat 3 tartds kotGréteg, amely a polimerrel modifikalt bitumenalapt anyagokkal
ellentétben gyorsan kotd gyantabdl késziil, amelyet kifejezetten a HRA (melegen hengerelt aszfalt) és a DBM
(nagy moduluszu teherviseld aszfalt - makadam) tipust anyagokhoz vald felhasznalasra terveztek.

A Bond Coat 3 leginkabb abban kiilonbozik elddeitdl, hogy kemény fellletet ad, mely nemcsak
altal okozott anyagfelszakadasnak, az Utépitd gépeknek vagy az aktualis forgalomnak. Ez azt jelenti, hogy a
teljes vizszigetelési munka egy menetben elvégezhetd, beleértve a Bond Coat 3 felhordasat is, mely lehetové
teszi az aszfalt fogadasat. A Bond Coat 3-ra akar azonnal felhordhatd az aszfalt, vagy varhatnak amig a
nappali forgalom lezajlik. Amikor a munkateriilet ismét rendelkezésre all, a feliiletképzés azonnal
megkezdOddhet, mert a vizszigetelés és a Bond Coat mar kész. A jarm(ivek altal felhordott szennyez6dés miatt
egy gyors tisztitdsra azonban még sziikség lehet.
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Mlszaki Ajanlas 15-01

1. kép A Bond Coat 3 alkalmazasa

Ez a fejlesztés lehet6vé teszi a beruhdzas kezelhetd munkafazisokra torténd felosztdsat, minimalizalja a
lemaradasok kockazatat, vagy az id6jarasi viszonyok okozta késedelmet, és nagyobb biztonsagot nyujt az
Ujabb Utlezarasok, az aszfalt gyartasa és az aszfaltozas litemzése terén.

4. A bizonyiték - Bevizsgalas

i) Csuiszasmentesség / Kerékterhelés

Az Eliminator membran tesztelése a masodik rétegbe szdrt aggregatummal, a BS EN 12697-22 + Al- 2007
szabvany szerint, B eljaras - A kerékterhelés nyomon kovetését a Chorley-i Pavement Testing Servicesnél
végezték. A vizsgalathoz hasznalt terhelés korilbeliil 0,5 tonna volt, egy kerék és 10 000 ciklus (ciklusonként
két terhelés) 1 Hz 60 °C-on.

2. kép Az aggregattal szért Eliminator minta utdvizsgalata enyhe elszinez0dést mutat
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Mlszaki Ajanlas 15-01

A bevizsgalast kovetben megvizsgaltuk a rendszer csUszasmentességi értékeit, majd a mintatestet
oldaliranyban 6t darabra vagtuk, hogy a membrant meg lehessen vizsgalni vizualisan is a kerékterhelés
mentén késziilt metszetben, annak meghatarozasara, hogy az aggregatum behatolt-e az els6 vizszigeteld
membranrétegbe a teszt soran.

3. kép Mintadarabok

EREDMENY:

SRV (csuszas- 80 SRV értéket ért el, ami meghaladja a szabvanyos bitumenes szigetelés
mentességi érték):  altal elért értéket.

Penetracio: A mintatestek szemrevételezése soran egyetlen mintan sem tapasztaltuk az
aggregatum els6 membranrétegbe torténd behatolasat.

Nyomvalylsodasi ellenallas: A nyomvalylsodas mértéke csak 0.2 mm volt.

Ez az Gsszetett, kompozit rétegrend, amelyet az Eliminator vizszigeteld és fellletképzd rendszer biztosit,
nagyon hasonlit a Stirling Lloyd altal készitett autoparkolo6 feliileti kiképzéséhez, melyet az 1980-as évek
vége Ota hasznalnak sikeresen, és azéta is hatékony maradt a mai napig.

5. A bizonyiték — Teljesitett projektek
i) Goethals hid, New York & New Jersey kozotti 6sszekottetés, USA

Az éves forgalom meghaladja a 26 millid jarmlvet (napi tobb mint 71 000), a négy savos Goethals hid a
Brooklyn és New Jersey kozott mozgd forgalom egyik f0 Utvonala, amely fontos intermodalis
Osszekottetéseket biztosit az autdpalya-haldézatokhoz, a vasutakhoz, az Elizabeth-Port Authority Marine
Terminalhoz és a Newark Int. Replil6térhez. A folyamatos forgalom fenntartdsa ezen a nagyforgalmu
Osszekottetésen elengedhetetlen, ezért a New York/New Jersey kikotOi hatésag 2003-ban megkezdte a
hidpalya jelent6s rekonstrukcidjat. A munkak magukban foglaltak az aszfaltburkolat eltavolitasat, a vasbeton
palyalemez javitasat, az Eliminator vizszigetelés alkalmazasat, Uj aszfaltburkolatot és dilataciot az épitmény
élettartamanak meghosszabbitasa érdekében.

A forgalom folyamatos fenntartasa érdekében a munkakat révid éjszakai idészakokba kellett szervezni, igy a
kivitelezOnek viszonylag kis id6ablak allt rendelkezésre a munka elvégzéséhez, amelynek soran a
palyalemezt kellett megjavitani és elkésziteni a szigetelés fogadasara Ugy, hogy a projekt masik szakaszan
mar az Eliminator rendszert készitették. Minden éjszaka kb. 930 m2-nyi tertilet késziilt el.
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Mlszaki Ajanlas 15-01

4. kép Aggregattal szort Eliminator rendszer készitése a Goethals hidon

A kivitelez6 koltségei a palyalemez viszonylag kis teriletein folyamatosan éjszaka végzett munka miatt
jelentdsek lennének, és tekintettel a 33.500 m? teljes alapteriiletre, a késések is komoly aggodalomra
adhattak volna okot.

Az Eliminator rendszer technoldgiai tulajdonsagainak kdszonhetéen lehetséges volt olyan szerzodést kotni,
ami a nappali forgalomnak a még aszfaltboritds nélkili Eliminatorra torténd terelését is lehetové tette
anélkiil, hogy a membran megsériilt volna. A vizszigetelést két egymast kovetd éjszakan at készitették. Az
elsO éjszaka elkésziilt membranon egy napig engedték a forgalmat, majd a kdvetkezd éjszaka elkésziilt a
masodik szakasz is. Mindezek utan egy munkamenetben aszfaltoztak a teriilet nagy részét a masodik
éjszaka, mig a kisebb maradék feliileteket a hétvégén. Sok esetben viszont a membrant tobb napig is ki
kell tenni a forgalomnak, de az ellendrzések azt mutatjak, hogy az Eliminator sértetlen maradt mind a
feltorlédott, lassan indulé-megalld, mind pedig a nagyobb sebességgel halado forgalom esetében.

Az Eliminator hasznalata kovetkeztében a nappali forgalom teljes fentartasa mellett és az
aszfaltozas hétvégi megvaldsitasaval a vallalkozd munkajanak hatékonysaga jelentésen nétt.
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ii) Interstate I-91, Hartford, Connecticut, USA

Tekintve, hogy ez az Utvonal kulcsfontossagl artéridgja a Connecticut allam fovarosaba mend
forgalomnak, e projektnél csak 20 dra utan lehetett lezarni a savokat, és akkor is legalabb egy forgalmi
savot fenn kellett tartani egész éjjel.

5. kép Nedvesvastagsag mérés a masodik réteg Eliminator membran felhordasakor

Az Eliminator membran és az aggregattal szort jarhatd réteg felhordasat kovetden a jarmlivek a
membranon haladhattak, mig a szomszédos savokban a vizszigetelési munka folyt. Az Eliminator
rendszernek ez a képessége jelentbsen csokkentette a savlezarasok szamat és ennek kovetkeztében a
koltségeket, valamint lehet6vé tette a forgalomat a nap folyaman és korlatozottan egész éjjel,
minimalizalva a varosba tartd és onnan induld jarmlvek kozlekedésének zavarasat.

6. kép Forgalom az Interstate I-91 Uton a csuszasmentesitett szigetel6 membranon
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iii) Atlantic Beach hid, New York, USA

Az, hogy az Eliminator aszfaltburkolat nélkdl is jarhato, lehetdve tette a rugalmas munkavégzés bevezetését a
munkaprogramba. Igy a forgalom nem csak a mar elkésziilt sdvokon haladhatott, hanem a membrannal és
aggregatummal kezelt savokon is. Ezekben a savokban zajlott a forgalom, mikdzben a szomszédos savban a
vizszigetelést készitették.

7. kép - A bal oldali sav felUjitasa befejezodott, a kovetkezd savon éppen az aszfaltot
tomoritik. A kdvetkezd harom savon a vizszigetelés mar elkésziilt, és hamarosan késziil a
burkolat is. A jobb oldali sdvon pedig az aggregattal szért Eliminatoron folyik a forgalom.

A végso felliletkezelés (temzését az épitési terv alapjan, de a forgalomi terhelés figyelembe vételével
alakitottak.

iv) Deer Isle hid, Maine, USA

Ezen a hidon az aggregattal szort Eliminator harom hétig burkolas nélkiil allta az er6s forgalmat. A
meglehetdsen hosszu kitettség ellenére az Eliminator membran sértetlen maradt.

8.kép Aggregattal szort Eliminator két héttel a felhordas utan a Deer Island hidon
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v) Angus L. MacDonald hid, Nova Scotia, USA

Ez a fiiggohid athalad Halifax kikotGjén, az A. Murray Mackay hid testvérhidja, amely szintén athalad a
kikoton, és amelyet 2001-ben az Eliminatorral vizszigeteltek.

2009-ben a MacDonald hidat hasonldan szigetelték. Az atlagosan napi 40.000 athaladd jarmd miatt a

munkakat szamos esetben a hétvégeken kellett elvégezni, amikor a forgalmat atiranyitottak az A. Murray
Mackay-hidra.

9. kép Eliminator és aggregat felhordasa a MacDonald hidon

Minden hétvégén zajlott a vizszigetelési munka az aggregatummal szoért Eliminator alkalmazasaval,
mikdzben a hét tobbi napjan zavartalanul folyt a forgalom a hidon.

4 ‘f“\h \.m' | !I.ﬂ La

I"

B
10. kep Aggregattal szort EI|m|nator a MacDonaId hldon
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A kopofeliilet felhordasat addig nem kezdték el, amig a vizszigetelés a teljes palyalemezen el nem késziilt.

11. kép Forgalom az aggregattal szort Eliminator fellileten a MacDonald hidon

Ennek megfelel6en az elsd fazisban felhordott membran tobb mint 4 héten keresztiil vezette le a
forgalmat, dsszesen tébb mint 800 000 jarm{ haladt at rajta.

7. Referenciak

Projekt Megrendeld Helyszin Méret | Datum
A27 Mill Hill hid Highways Agency Kent, UK 500m?> 2013
. Halifax Dartmouth . )
MacDonald hid Bridge Commission Nova Scotia, USA 6503m 2009
Deer Isle hid Maine DOT Maine, USA 4692m? 2008
Atlantic Beach hid City of Nassau, NY New York, USA 613m?2 2008
New Jersey State Rte. 295 > :
(Repaupo to Rte. 45) New Jersey DOT New Jersey, USA 9941m 2007-8
Alta Bypass Ut Utah DOT Utah, USA 557m?2 2007
10 Crossover hidak, NY New York State DOT New York, USA 6250m?2 2007
I-91 Hartford To Windsor Connecticut DOT Connecticut, USA 3809m2 2007
Liberty International Port Authority of New » )
Airport, Newark York & New Jersey New Jersey, USA 9230m 2003-7
. Port Authority of New |  New York / New ) )
Goethals hid York & New Jersey Jersey, USA 33500m 2005-6
A56 Mersey River hidak Trafford MBC Manchester, UK 400m2 1998
Newark Airport, Port Authority of New 2
Terminals A & B York & New Jersey New Jersey, USA 1673m 1996
o New York State >
Bear Mountain Bridge Bridge Authority New York, USA 8315m 1996
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8. Egyéb szempontok
i) Sebességkorlatozas

Az aggregattal szort Eliminator rendszer forgalomba helyezése soran fontoldra kell venni a sebességkorlatozas
bevezetését, kiilondsen akkor, ha esds-fagyos az idojaras. A forgalom engedélyezése 20 és 40 km/h kozotti
sebességkorlatozas mellett lehetséges, figyelemmel a forgalom nagysagara és a hid elhelyezkedésére. Sok
esetben azonban az ideiglenes sebességkorlatozast figyelmen kiviil hagyjak és a forgalom az ajanlottnal
nagyobb sebességgel halad. Ennek ellenére, hogy az Eliminator gyakran a tervezettnél hosszabb ideig van
kitéve nagy forgalomnak, a min6ségi feliiletvizsgalat még nem mutatott karokat.

ii) Vizelvezetés

Ahol a vizelvezetés nem hatékony, intézkedéseket kell tenni annak érdekében, hogy megakadalyozzak a
felszini viz felhalmozddasat a hidpalyalemezen és szigordan be kell tartatni a sebességkorlatozast.

9, Kovetkeztetés

Az Eliminator rendszer tartdssaga és a vele egyiitt alkalmazott Uj Bond Coat 3 kotési mechanizmusa, amely
biztositja az aggregat tokéletes beagyazddasat, valamint a gyors kotésidd, a megrendeld vagy az autdpalya-
hatdsag szamara lehetGséget ad a projektek rugalmas kivitelezésére, a szokasos forgalom engedélyezésére a
részben felljitott forgalmi savokon is.

A mai napig lebonyolitott felljitasok bebizonyitottak, hogy fejlett tervezéssel és a forgalom aramlasanak
fenntartasdval a munkakat oly moédon lehet elvégezni, hogy minimalizaljak a forgalom zavarasat, a projekt
tényleges koltségeit és a kozosségnek okozott gazdasagi hatranyokat.

1. kiadas
Date: 2015 aprilis

Korlatozott jétallasi nyilatkozat: Legjobb tudomdsunk szerint az itt bemutatott informdciok pontosak. Progressziv kutatdsi és fejlesztési politikat folytatunk, és
fenntartjuk a jogot az itt szerepld részletek értesités nélkili megvaltoztatasara. A részleteket a gyartdval kell ellenérizni, ha az ilyen informaciok pontossaga kritikus
lehet. A megadott informaciokat semmilyen mddon nem szabad figyelembe venni a specifikacio kialakitasahoz. Az 6sszes megadott miiszaki tulajdonsag laboratoriumi
el6készitésli mintakbdl szarmazik. Nem vallalunk semmilyen felelGsséget az itt szerepl6 informaciok felhasznalasabadl.

Union Bank, King Street, Knutsford, Cheshire, WA16 6EF, United Kingdom
T: +44 (0)1565 633111 F: +44 (0)1565 633555 E: marketing@stirlinglloyd.com W: www.stirlinglloyd.com

® ELIMINATOR is a registered trademark of Stirling Lloyd Polychem Ltd 150 9001
© 2015 Stirling Lloyd Polychem Ltd BUREAU VERITAS

Certification

150 14001

BUREAU VERITAS
Certification
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Esettanulmany ,‘k\‘# gcep applied technologies

ELIMINATOR®

hidpdlyaszigeteld rendszer a vilag
leghosszabb kozuti és vasuti hidjainak
védelmere

Projekt Yavuz Sultan Selim hid (Bosphorus 3)

Megrendel6 Turkish State General Directorate of Highways (KGM)
Févallalkozo Main ICA Consortium

Felhatalmazott kivitelezd (Vizszigetel6) ERSE Teknolojik Yapilar

GCP dltal javasolt megoldas ELIMINATOR ° Vizszigetel6 rendszer
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https://gcpat.com/en/about/project-profiles/high-performance-waterproofing-protects-bridge-deck
https://gcpat.com/en/about/project-profiles/eliminator-overcomes-tough-environmental-challenges
https://gcpat.com/en/about/project-profiles/crumlin-bridge-protected-spray-applied-waterproofing
https://gcpat.com/en/solutions/products/bridgemaster-combined-waterproofing-and-surfacing
https://gcpat.com/en/what-inspires-us-innovate/bridge-projects

Esettanulmany "lk\s gcep applied technologies

A projekt

Egy fontos fiigg6hid

Isztambul - Toérokorszag északi részén épiilt a Yavuz Szultan Selim-hid, vagyis a ,Boszporusz 3”, ahogy
gyakran nevezik, a tervezett 260 km hosszu északi Marmara autdpalya részeként. Az autopalya megkeriili

Eszak-Isztambul varosi teriileteit, 6sszekotve Kinali-t, nyugaton Silivri-t és a keleti Pasakoyt, Hendek-t.

A kabelhidat mind vasuti, mind kozuti hasznalatra tervezték. Ez lett a leghosszabb kombinalt autopélya és

vasuti hid a vilagon, és egyben a nyolcadik leghosszabb fiiggéhid.

A hid - a teljes hosszuisagatdl és méreteitdl eltekintve is - nagyon jelentds logisztikai szerepet jatszik. A hidon
futd Gj vasuti rendszer az Azsit és Eurdpat dsszekotd Marmaray és Isztambul kozotti metrovonal, az Atatiirk
repiil6tér, a Sabiha Gokcen repiilétér és a 2018-ban megnyilé harmadik repiilétér 6sszekotése. Ez nem csak
Torokorszagnak, de az egész vilagnak is fontos, mivel a Kinat és Eurdpat vastton 6sszekotd ,uj selyem tut”
része.

Hosszu élettartamu vizszigetel6 rendszer iranti igény

Az elmult tizenot évben a KGM allami autdpalya-iigynokség beterveztette az ELIMINATOR vizszigeteld
rendszert szamos kiemelkedd torokorszagi projektbe. Ilyen projektek kozé tartozik az Osman Gazi-hid, a
Fatih Szultan Mehmet-hid, a Boszporusz-hid és a Hali¢-hid. A korabbi pozitiv tapasztalataik alapjan a KGM a
Stirling Lloyd (ma GCP Applied Technologies) ELIMINATOR hidegen szért vizszigetel6 rendszerét

alkalmazza, hogy tart6s védelmet nyujtson, melyet az emlitett kiilonleges szerkezetek megkovetelnek.
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Az ilyen szinvonali és mértékii munkakhoz elengedhetetlen, hogy a palyalemez vizszigetelése nemcsak
bizonyitottan tartds védelmet nyujtson, hanem tegye lehet6vé a gyors és egyszerti alkalmazast is. Az
ELIMINATOR rendszer mindkét célkitiizésnek megfelel.

A kivitelezés 2016 marciusaban kezdddott és a kovetkezé honapban fejez6dott be, idében ahhoz, hogy a
hidavatast meg lehessen rendezni 2016. augusztusaban. Az ELIMINATOR rendszert sszesen 37.435 m?

feliileten alkalmaztak.

Szoras szél elleni védelemmel

Varratmentes szigetelés a
nehezen hozzaférhet6
helyeken is.
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A hid élettartamanak meghosszabbitasa

A vizszigetelési folyamatnak két eleme volt: a hidpalyalemez el6készitése, amelyet kozvetleniil maganak a
vizszigetel6 rendszernek a f6 ortotropikus acéllemezen és a jardakon torténd alkalmazasa kovetett.
Az acél palyalemez el6készitését fémszemcse szdrassal végezték. Ezt kovette az ELIMINATOR rendszer

hideg szorasa.

A meghatalmazott kivitelezd, az ICA, naponta atlagosan 1500 m? teljes vizszigetel6 rendszert tudott
elkésziteni, lehetévé téve a gyors elérehaladast. Az ELIMINATOR rendszer egy 6ran beliil megszilardult,

igy sor keriilhetett a kdvetkezd réteg gyors felhordasara.

A rendszer konnyu és gyors alkalmazhatosaga, gyors kotése, szilardsaga, tartossaga és a helyszini nehéz
koriilményekkel szembeni ellenalloképessége lehetdvé tette a projekt elérehaladasat, hozzdjarulva a sziik
hatdrid6 betartdsdhoz. Mindezen feliil az ELIMINATOR vizszigetel rendszer csokkenti a hossza tava

karbantartasi koltségeket és meghosszabbitja a hid élettartamat.

Masodik réteg Eliminator
felhordésa vasbeton
szerkezeten
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PASSION THAT HAS

PRESERVED FOR OVER

Stirling Lloyd is at the forefront of technological
developments in the world of construction and civil
engineering.

Established over 40 years ago with a single-minded
commitment to developing new and more effective

40 YEARS

As industry standards become ever more demanding —
our research teams continue to shape the future of
structural protection - setting the performance
benchmarks for tomorrow and ensuring that Stirling
Lloyd systems continue to protect the world’s most
important structures.

ways to extend the life of structures, Stirling Lloyd has
become a global leader in the development, manufacture
and applications of waterproofing and structural protec-
tion membranes and systems.

With a truly global reach Stirling Lloyd has a worldwide

network of offices, associates and authorised contractors . BEn
that allows us to provide a complete solution, ensuring ~ dlidinolloyd
the success of our projects around the world.

New Production Facility

2010 Gateway

2008 Highways Maintenance Products Launched

ttDj 2007

2003 sentinel® Expansion Joints Range Introduced

2000

Integritank® HF Launched =
UAE - Stirling Lloyd ASM Based in Abu Dhabi |

1998 Hytec Launched

111 l
iding lloy:
m

1994 New Corporate Headquarters Knutsford
1993 Permare® Launched

1992 New Technical & Production Facility Birch Vale

—
1991 uUsA - stirling Lloyd Products Inc. |
Integritank® Launched

- "~ THE DRIVE FOR CHANGE

1990
_ Since the 1970’s Stirling Lloyd has been protecting
& 1989 Bridgemaster® Launched the world’s principal infrastructure assets using unique
Decseal® Launched

seamless waterproofing techniques. These techniques,
based on our advanced sprayed resin technology, have
been developed to address the complexities of
protecting road and rail bridges and the challenges
that these environments pose for materials.

1987 safetrack® Launched

1985 Eliminator® Launched into the Road Bridge Market

| 1980
& o o Stirling Lloyd’s range of bridge deck waterproofing
1974 Eliminator® Developed systems more than meets the demands of these

-+ complexities, providing long lasting, 100% effective
@ 1970 UK - stirling Lloyd Established | protection for these important structures.

= 92
1970



The five fundamentals
of effective waterproofing

GONSISTENGYJ ' : s
® Factory batched products
® No site batching variation

CONTROL , _
e Application by Stirling Lloyd trained spéialists
e Unique on-site Q.A..regime_ =

L

100

EFFECTIVE

/

SUITABILITY r WATERPROOFING
e Designed specifically for the intended
envrionment . : 4
, "
SEAMLESS PROOF
e Removes seams e Test & prove 100% waterproofing
¢ Simplifies detailing integrity during application

e Reduces risk

These principles underpin the Stirling Lloyd approach to
providing new levels of waterproofing protection for Bridges.
An approach that has been successfully utilised since the early
1970’s and is still maintained today.
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The . world’s most advanced

bridge deck protection systems

LONG-TERM ASSET PROTECTION

For more than three decades, Stirling Lloyd have been
protecting road and rail bridges of every design, type
and size, in every kind of climate, carrying every type
of traffic with all types of surfacing. From new to
refurbishment projects, our expertise in bridge deck
waterproofing and protection has been utilised on many
structures including some of the world’s most iconic
bridges.

As a global market leader in bridge deck waterproofing,
Stirling Lloyd possess the experience and expertise to
provide lasting structural protection. Our range of high
performance systems are tough and durable and have
been specifically designed and developed to extend the
life of bridges, offering long-term effective waterproofing
and protection that will outlast the design life of the
bridge. )
Stonecutters Bridge,
Hong Kong, China

George Washington Bridge, | Sheikh Zayed Bridge, g Storebaelt Bridge,
New York / New Jersey, USA i | Abu Dhabi, UAE Copenhagen, Denmark

COMPLETE SOLUTIONS

Stirling Lloyd’s advanced resin systems offer many benefits, making them
the most effective waterproofing and protection solutions for all bridge deck
applications. The Eliminator waterproofing membrane is solvent free and
environmentally friendly, contributing to sustainable bridge construction.

Our product range includes advanced bridge deck waterproofing systems for
both concrete and steel decks, combined waterproofing and wearing course
systems, high friction anti-skid surfacing, line markings, concrete repair
mortars and a wide selection of primers and bond coats for use with

a wide variety of substrates and surfacing specifications. With our knowledge
and experience of a wide range of resin types we are able to offer a tailored
solution to meet all project requirements.

Bosphorus Bridge,
Istanbul, Turkey




100% effective

bridge deck waterproofing

ELIMINATOR®

SPRAY APPLIED
WATERPROOFING FOR
ROAD & RAIL BRIDGES

Eliminator is a seamless, cold spray applied bridge deck
waterproofing system that cures rapidly to form a durable,
flexible membrane with no vulnerable joints or seams.
Eliminator is the result of an independent research
programme by Stirling Lloyd and British Rail to develop
the ideal bridge deck waterproofing membrane. Further
refinement based on our advanced resin technology,
including a range of primers and bond coats ensures

the Eliminator system offers long-term effective

waterproofing and protection and outlasts the design life
Helsinki, Finland

With an unparalleled track record of success, spanning
over three decades all around the world, Eliminator:

M Is durable and offers long-term effective waterproofing
B Is tested in-situ to prove waterproofing integrity

B Extends the life of bridges, reducing ongoing maintenance
costs

B Has an international track record of more than twenty years

B Offers rapid application and cure; accepts full vehicular traffic
within one hour, reduces programme times

B Allows greater flexibility in traffic management, enabling lanes
to be kept open, minimising disruption, keeping the traffic
flowing and reducing contract costs

B Provides high bond strengths to both substrate and surfacing,

enhancing durability and allows the replacement of worn out
surfacing without the need to re-waterproof
Runcorn, UK
B Receives ballast directly onto the membrane during rail
applications

B Reduces the whole life cost of a bridge

 VAVAVAT 3 Tay

APPROVALS -
The Eliminator system has approvals from road and rail :
authorities from around the world including:

BBA HAPAS Certificate (UK) ATG Road & Rail (Belgium)

Road & Traffic Authority (Australia) Road Administration Approval (Finland)

Road & Rail Authority (Czech Rep) SYSTRA: Road & Rail Bridges (Korea)

CETE Approval (France) Public Roads Admin (NPRA) (Norway)

India Road Congress (India) ASHGAL: Road Affairs Dept (Russia)

Ministry of Public Works (Kuwait) Approval for Bridges (Ukraine)

Instytut Badawczy (Poland) Emirate of Abu Dhabi Public Works

Conrail (USA) Department (UAE) Rail Bridge,

Milford, Conneticut, USA



Waterproofing & wearing

course systems

BRID(:‘-EMIAS_TER® | SAFETRACK"

BRIDGEMASTER -
LIGHTWEIGHT WEARING
COURSE

Bridgemaster offers long-term effective waterproofing
together with a skid resistant wearing course all in a
single layer. Grades are available for pedestrian bridges
through to the heaviest vehicle bridges, providing flexible
and durable surfacing suitable for use on concrete,

steel and aluminium substrates. Many times lighter than
traditional or mastic asphalt, Bridgemaster offers up

to an 80% reduction in dead weight which increases the
dynamic load a bridge can carry and enables a bridge to
be lighter by design, reducing the cost of the structure.

Bridgemaster is fast curing and easy to apply, which
reduces deck possession times and allows bridges to be
quickly returned to service complete with a hard wearing,
cost effective, aesthetic and long lasting waterproof
wearing course.

SAFETRACK HW - HIGH
FRICTION SURFACGING

Safetrack HW is a high performance, cold applied, rapid
curing high friction surfacing system. Available in a range
of colours, Safetrack HW can be designed to meet
specific anti-skid requirements. Achieving a ‘zero erosion
index’, the highest possible rating for wear resistance
Safetrack HW is suitable for use on most substrates
including hot rolled and stone mastic asphalts, concrete
and steel.

The high bond strength of Safetrack HW resin, both

to the substrate and the aggregate within the system
ensures an extended service life even on the most
heavily trafficked bridges. Safetrack HW's fast cure and
weather tolerance enables it to be applied in the widest
range of climatic conditions whilst still providing optimum
performance and minimising disruption to traffic flows.

Safetrack HW



Waterproofing

the world’s bridges

STIRLING LLOYD’S BRIDGE DECK WATERPROOFING SYSTEMS
HAVE BEEN UTILISED ON PROJECTS WORLD WIDE

BRIDGE PROJECTS

YEAR PROJECT

1980
1985
1988
1989
1991
1993
1995
1995
1997
1999
2000
2002
2003
2003
2003
2003
2004
2004
2004
2004
2005
2005
2005
2005
2006
2007
2007
2008
2008
2008
2009
2009
2010
2011
2011
2011
2012
2012
2012

Rhyther Viaduct

Forth Road Bridge

Bosphorus Il Bridge

A19 Tees Viaduct

Severn Road Bridge

CMC Underpass and Overbridges
Neponset River Bridge

Joe Page Lift Bridge Phase 2
Tsing Ma Bridge

Oresund Fixed Link Crossing
Irtysh River Bridge

Secaucus Transfer Station, Phase 2
Williamsburg Bridge

Kildare Town Bypass

HighLine Bridge

Kansas City Terminal Railway
Sung Soo Bridge

Kristallopigi Bridge

Taiwan High Speed Rail Corporation T200
Scarborough Extension Line
Lok Ma Chau

Lincoln Building

Arsta Bridge

Sheikh Zayed Bridge

Goethalls Bridge

Durrat Al Bahrain

Church Street Bridge

Pulaski Skyway

Kiev-Podil

Stonecutters Bridge

MMS 2005

Chao Tianmen Bridge

Ada Bridge

Isa Town Gate Interchange
Gazela Bridge

Careva Cuprija Bridge

Sochi High Speed Railway Link
Darnytsja Bridge

Annopol Bridge

BRIDGE TYPE

Rail Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Rail Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Rail Bridge
Road Bridge
Rail Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Rail Bridge
Rail Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Rail Bridge
Rail Bridge
Rail Bridge

Pedestrian Bridge

Rail Bridge

Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Road Bridge
Rail Bridge

Rail Bridge

Road Bridge

PRODUCT

Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Bridgemaster
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Bridgemaster
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Bridemaster
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Bridgemaster
Eliminator
Eliminator
Bridgemaster
Eliminator
Bridgemaster
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Eliminator
Bridgemaster

m?2

4,048
12,500
34,000
58,839
70,000
25,000
37,200
62,000
33,000
74,000
20,500
12,500
14,500
13,000
11,500
11,500
3,500
15,500
6,500
7,000
11,500
1,100
13,000
18,500
33,500
60,000
27,000
85,000
28,000
47,500
2,500
35,500
2,200
41,500
44,000
192,000
90,000
130,000

4,400

COUNTRY

UK

UK
Turkey
UK

UK

UAE

USA

USA
Sweden
China
Kazakhstan
USA

USA
Ireland
USA

USA
Korea
Greece
Taiwan
Canada
China
USA
Sweden
UAE

USA
Bahrain
Australia
USA
Ukraine
China
Czech Rep
China
Serbia
Bahrain
Serbia
Serbia
Russia
Ukraine
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A COMPREHENSIVE
PRODUCT PORTFOLIO
COVERING A RANGE
OF MARKET SECTORS:

£ ¢ BRIDGEDECK
WATERPROOFING
® Bridge Deck Waterproofing
e Waterproofing & Wearing Courses
@ Expansion Joints # %

. /
TUNNELS
o_Internal Waterproofing ~
® External Waterproofing
®_Suspended Deck Waterproofing

STRUGTURAL
WATERPROOFING

o Waterproofing Systems 4
® Expansion Joints .

® Liguid Roofing.

y® Green Roof Systems-

; HIGHWAY MAINT‘ENANCE
Anti®Skid Surfacing”
Surface Colour
Crack Sealing Systen
Patch Refair j
" Road Markings

CAR PARK$

® Waterproofing and Wearing .
Course -Systems

Intermediate Deck Coatings

Anti-Carbonation Systems.
* Expansion Joints

Rapid Setting Mortars

WATER & POWER -
® Tanking & Lining®*
Waterproofing Systems

Lining forUnderground o (
& Surface Reservoirs ’ I' In o
Secondary Containment

- Nuclear Applicati
> | THE TECHNOLOGY OF PROTECTION |

AIRPORTS .

Car Park Refurbishment
Waterproofing & Wearing Courses
Surfacef Colour & Demarcation Stirling Lloyd Polychem Ltd. Union Bank . King Street . Knutsford . Cheshire . WA16 6EF . UK
Pavement'Repair e w t: +44 (0)1565 633111 . f: +44 (0)1565 633555
Stirling Lloyd Products, Inc. 152 Rockwell Road . Building A . Newington . CT 06111 . USA
t: +1 860 666 5008 . f: +1 860 666 5106

www.stirlinglloyd.com

_Waterproofing Systems
Secondary Containment

Expansion Joint_s E-mail: Group Headquarters: marketing@stirlinglloyd.com
North America Division: northamerica@stirlinglloyd.com

RAI L : - ® Bridgemaster, Eliminator and Safetrack are registered trademarks of Stirling Lloyd Polychem Limited
Waterproofihg Systems © 2012 Stirling Lloyd Polychem Limited

WaterprOOﬁng & Wearmg Courses The information contained in this literature is accurate to the best of the publisher's knowledge and we reserve the right to alter any of

Anti-Skid Surfacing the details contained herein without notice. It must not be taken in any way to form a specification and Stirling Lloyd accepts no liability
B £ . whatsoever arising out of the use of the information contained herein. This digital brochure does not form part of the ‘Conditions of Sale’
Rapid Setting Mortars . of our products.
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Kuthaz
Referenciak
Projekt ] Szerkezet Epittets SZ|g"eteIt Klw{elezes
megnevezése feliilet éve
« - . Gyér Megyei Jogu
Gyér, lpar uti vb gerendahid, / . < 2
feluljaro vasit felett | feldjitas Varos Utkezelo 750 m 2016
Szervezete
Székesfehérvar, feszitett monolit Székesfehérvar
Palotai ut, Gaja vasbeton hid, | x i 350 m? 2017
. g Onkormanyzata
patak hid felujitas
Kelentold - vasuti acélhid
Szazhalombatta vv. Ui épités * INIF Zrt. 167 m? 2017
B179. sz. feliiljaré ) €p
Ercsi-elagazas -
Pusztaszabolcs vv. | vasuti acélhid, 5
B386. jelii Vali-viz | Gj épités NIF Zrt. 211 m 2018
feletti vasuti hid
Kelenfold - vasdti
Szazhalombatta vv. et NIF Zrt. 250 m? 2018
B085. jeli hid tartobetétes vb.
Kelenfold - vasut
Szazhalombatta vv. “beté b NIF Zrt. 230 m? 2018
B149. jelii hid tartobetétes vb.
Hegyeshalom —
Rajka OH. vv. 988 + |vasuti acél hid, GYSEV 71t 150 m? 2018
10 hm szelvényében |atépités '
lévé vasuti hid
Budapest, Ferihegyi |vb, gerenda . 9
ati Rakos-patak hid | hid, feljitas | CudapestKozat Zrt, 100 m 2018
L o vasuti
Fovarda alulard, I tehervisels vb | NIF 1t 300/785 m? | 2018/2019
' fodémszerkezet
G06doll6 - Hatvan vasdti
vasutvonal, Godollo i 2
vasttallomas ]’Egge’rwselokvb NIF Zrt. 435 m 2019
gyalogos aluljaré odemszerkezet
Go6doll6 - Hatvan vasuti
vasutvonal, B382 és |tartobetétes NIF Zrt. 263 m? 2019
B396 jell hid hid, atépités
M1 ap. 129+446 km vb gerendahid
szelvényében lévo f Ig . ’ | Magyar Kozut Zrt. 1285 m? 2019
Rabca-hid elujitas
Szazhalombatta -
Ercsi vasutvonal, \égsfblejtgn’, NIF Zrt. 96 m?2 2019
B345 jel hid ldfelujitas
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®

kKuthaz

EPITGIPARI KFT.

1. kép:

- 2016. JULIUS

Gy6r, Ipari uti feltljaro.

Eliminator membran felhordasa
rendszeres vastagsagméréssel

2. kép: 2016. JULIUS
Gyér, Ipari uti fellljaro.

Bond Coat 3 tapaddé hid az
Eliminator vizszigetel6 memb-
ranra felhordva lehet6séget ad
az aszfalt és a vizszigetel6
membran  kozotti ,kompozit”
hatas kialakulasara és igy mind
a koporéteg, mind pedig a
szigetel6 bevonat élettartama
hosszabb lesz a szokasosnal. A
vizszigetelési munka 1 napot
vett igénybe.
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kKuthaz

EPITOIPARI KFT.

«l 3. kép:

2017. AUGUSZTUS

Székesfehérvar - Gaja patak
vasbeton hid.

Eliminator membran elsé
réteg felhordasa.
(H6mérséklet: 36 °C)

4. kép:
2017. AUGUSZTUS

Székesfehérvar - Gaja patak
vasbeton hid.

A nappali rendkivili meleg
miatt éjszakai munkavég-
zésre  kerlilt sor. Az
Eliminator két kiilonb6zo, és
éjjel is jol megkiilonboz-
tethetd szinl rétegeinek
felhordasa néhany o6ra alatt
gyorsan megtortént.
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kKuthaz

EPITGIPARI KFT.

5. kép:
2018. SZEPTEMBER

. Hegyeshalom-Rajka vasdti
~ hid

Az aceélhid palyalemezén
alkalmazott Zed S94 korrézid-
védd bevonat és egyben az
Eliminator alapozéja, melyre a
vizzar6 membrant — mivel
acélhid - egy rétegben
lehetett felhordani.

6. kép:

Y 2018. SZEPTEMBER
Hegyeshalom-Rajka vasuti
hid

Az elkészult Eliminator vizszi-
getel6 membran.
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Kuthaz
EPITGIPARI KFT.
7. kép:
2018. SZEPTEMBER

Kelenfold — Szazhalombatta
vasuti acélhid

Egy rétegben, a korrozid
elleni védelmet is biztositod
i Zed S94 alapozora felhordott
Eliminator membran.

8. kép:
2019. JANUAR

Ferihegyi ut - Rakos-patak
kozuti hid, Budapest

Félpalyas  utzarral ket
utemben készult vasbeton
hid felujitdsa Eliminator
vizszigetel6 membrannal.

. 9. kép:
2019. MAJUS
M1 autdpalya Rabca-hid

s Szinte egy idejli Eliminator
elsO és masodik réteg, majd
Bond Coat 3 tapadd hid és
végll megfeleld mindségli

N SNttt aszfalt felhordésa.
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Budapest, 2020.

februar 20.

kKuthaz

EPITGIPARI KFT.

9. kép:

. 2019. APRILIS

L« Kisvarda gyalogos aluljaré

II. Utem

- A vasbeton szerkezet a
megfelel6 alapozas utan

(PAR 1) kétréteg( Eliminator
szigetelést kapott, melyre a
foldtakaras kozvetlenl
visszahordhatd.
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